
折弯机刀片 金菲刀具 清远刀片

产品名称 折弯机刀片 金菲刀具 清远刀片

公司名称 马鞍山市金菲硬质合金刀具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山博望区博望镇两博大道

联系电话  18755562045

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：马鞍山市金菲硬质合金刀具有限公司

怎样延具使用寿命？1、适当控制切削力和切削速度适当控制刀具的切削力和切削速度，
同样是降低加工区域温度、延长切削液使用寿命的有效的手段之一。在加工难加工材料的
时候，一般都采用经过精磨的刀具刃口，切削深度和切削宽度均不宜过大。选择切削线速
度时，要根据不同的材料类型、零件结构和加工设备等因素来进行考虑。一般情况下，如
果加工材料为镍基合金，线速度应控制 在每分钟20到50米；加工材料为钛合金，线速度应
控制在每分钟30到110米；加工材料为PH不锈钢，横切刀片，线速度则应控制在每分钟50
到120米的范围内。2、选择合理的切削方法对于难加工材料，折弯机刀片，选择不同的切
削方法对切削液的损伤有很大的差别。不管选择哪种切削方法，原则都是一样，那就是尽
可能地降低切削力、减小切削区温度。采用摆线切入法可以较大限度减小切削区，使得切
削液的实际切削包角达到较小，从而延具每齿的散热时间，清远刀片，降低切削温度；采
用螺旋插补法可以使每齿切削量相对均匀，避免切削力集中在少数几个齿上而加快磨损，
这种效果是在拐角处较为明显；而采用大进给切削方式，以较小的切深、较大的进给有效
减小切削力，使得加工中产生较小的切削热，加工区域温度较低。3、保障及时有效的断
屑



机用圆刀片等刀片的使用方法加工圆刀片悬长加大时，刀领会发作振荡而不得不下降切削
条件。别的刀片不仅是因为耐磨性不足致使崩刃，并且刀体的振荡将会极大地下降刃口的
防崩刃性。特别是在无人自动化加工时容易致使刀亡机毁等重大事故发作。在这里，我们
针对这些标题介绍一下本公司新开宣布的高进给新干线组合刀体系列所采纳的改进对策。
当被加工资料为s55c（201hb），运用刀片类型wdmw050316ztr的jc5040材质进行加工。切削
参数为：主轴转速为n=2390min-1，切削速度v=150m/min，每刃进给f=1.0mm/刃，进给速
度为f=4800mm/min，轴向切深ar=0.3mm，径向切宽ad=12mm。运用吹风冷却进行的寿数
对比。钢刀体在高速高进给的条件下运用，因为振荡很大，刀片发生崩刃，切削至25m长
时即不能运用。而“硬杆”系列在一样条件下加工至525m（切削时刻109分钟）亦没发生
崩刃表象，获得了21倍以上的寿数。当悬长加大时，运用“硬杆”系列，分切刀片，不仅
是可以经过高速高进给极大地进步加工功率，并且刀具寿数在很大程度上也得到改进。

硬质合金圆刀材料的现状与发展 材料、结构和几何形状是决定刀具切削性能的三要素
，其中刀具材料的性能起着关键性作用。国际生产工程学会(CIRP)在一项研究报告中指出
：“由于刀具材料的改进，允许的切削速度每隔10年几乎提高一倍”。刀具材料已从20世
纪初的高速钢、硬质合金发展到现在的陶瓷、超硬材料等，耐热温度已由500——600℃提
高到1200℃以上，允许切削速度已超过1000m/min，使切削加工生产率在不到100年时间内
提高了100多倍。因此可以说，刀具材料的发展历程实际上反映了切削加工技术的发展史
。 常规刀具材料的基本性能 1)高速钢 1898年由美国机械工程师泰勒(F.W.Taylor)和冶金工
程师怀特(M.White)发明的高速钢至今仍是一种常用刀具材料。高速钢是一种加入了较多
W、Mo、Cr、V等合金元素的高合金工具钢，其含碳量为0.7%——1.05%。高速钢具有较
高耐热性，其切削温度可达600℃，与碳素工具钢及合金工具钢相比，其切削速度可成倍
提高。高速钢具有良好的韧性和成形性，可用于制造几乎所有品种的刀具，如丝锥、麻花
钻、齿轮刀具、拉刀、小直径铣刀等。但是，高速钢也存在耐磨性、耐热性较差等缺陷，
已难以满足现代切削加工对刀具材料越来越高的要求；此外，高速钢材料中的一些主要元
素(如钨)的储藏资源在世界范围内日渐枯竭，据估计其储量只够再开采使用40——60年，
因此高速钢材料面临严峻的发展危机。 2)陶瓷 与硬质合金相比，陶瓷材料具有更高的硬
度、红硬性和耐磨性。因此，加工钢材时，具的耐用度为硬质合金圆刀的10——20倍，其
红硬性比硬质合金高2——6倍，且化学稳定性、化能力等均优于硬质合金。陶瓷材料的缺
点是脆性大、横向断裂强度低、承受冲击载荷能力差，这也是近几十年来人们不断对其进
行改进的重点。

折弯机刀片-金菲刀具(在线咨询)-清远刀片由马鞍山市金菲硬质合金刀具有限公司提供。“合金刀片,剪
板机刀片,滚剪刀片”选择马鞍山市金菲硬质合金刀具有限公司，公司位于：马鞍山博望区博望镇两博大
道，多年来，金菲刀具坚持为客户提供好的服务，联系人：陈经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲
临指导，洽谈业务。金菲刀具期待成为您的长期合作伙伴！
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