
板材级ABS 台湾奇美 PA-747R 高冲击强度 异型押出材料

产品名称 板材级ABS 台湾奇美 PA-747R 高冲击强度
异型押出材料

公司名称 京冀（广州）新材料有限公司

价格 14.00/千克

规格参数 ABS:板材级
PA-747:异型押出材料
台湾奇美:高冲击强度

公司地址 广州市南沙区丰泽东路106号（自编1号楼）X130
1-E014087（注册地址）

联系电话 18938547875 18938547875

产品详情

ABS的热稳定性好，不易出现降解现象。ABS的吸水率较高，加工前应进行干燥处理。一般制品的干燥条
件为温度80~85℃，时间2~4h；对特殊要求的制品(如电镀)的干燥条件为温度70~80℃，时间18~18h。ABS
制品在加工中易产生内应力，内应力的大小可通过浸入冰乙酸中检验；如应力太大和制品对应力开裂jue
dui禁止，应进行退火处理，具体条件为放于70~80℃的热风循环干燥箱内2~4h，再冷却至室温即可。

Το χει την καλτερη ρευσττητα λειωμνων μετλλων απ το
και το αλλ χειρτερο απ το και το παρμοιο με το και το
ΙΠΣ. Τα χαρακτηριστικ ρο του ABS ανκουν σε μη νευτωνικ
υγρ. Το ιξδε του λειωμνου τγματο του σχετζεται και με
τη θερμοκρασα επεξεργασα και το ποσοστ διτμηση, αλλ
εναι πιο ευασθητο στο ποσοστ διτμηση.

ABS ina ujasiri bora kuliko PVC na PVC, lakini ni mbaya zaidi kuliko PE, PA na PS, inayofanana na POM na
UKIMWI; Tafsiri za mafuriko ya ABS ni za mafuriko yasiyo ya Newton; Uonekano wa chumvi wake unahusiana na
hali ya joto na kiwango cha joto, lakini ni vizuri zaidi kwa kuonyesha kiwango chake.

ABS ina msimamo mzuri wa hewa na haionekani kudhalilishwa. ABS ina kiwango kikubwa cha uchunguzi wa maji na
inapaswa kukatwa kabla ya kuchukuliwa. Hali ya kukaa kwa bidhaa zote ni 80~85 8451; na masaa 2-4; Hali ya kukaa
kwa bidhaa zenye mahitaji maalum (kama vile umeme) ni 70 ~80 8451; na masaa 18 ~18. bidhaa za ABS zinaonyesha
shinikizo la ndani wakati wa upasuaji, na ukubwa wa shinikizo la ndani linaweza jaribiwa kwa kuchunguzwa kwa
mkanganyiko wa nishati ya nishati ya barafu; Kama shinikizo lina juu sana na shinikizo linalofanana na mkanganyiko



wa bidhaa hilo linazuiwa kabisa, hali maalum zinapaswa kutekelezwa.

Το χει καλ θερμικ σταθερτητα και δεν εναι επιρρεπ
στην υποβθμιση. Το χει υψηλ ποσοστ απορρφηση νερο
και πρπει να στεγνσει πριν απ την επεξεργασα. Οι ροι
ξρανση για τα γενικ προντα εναι 80~85 ℃ και 2-4 ρε. Οι
συνθκε ξρανση για τα προντα με τι ειδικ απαιτσει (πω η
ηλεκτρολυτικ επιμετλλωση) εναι 70~80 ℃ και 18~18 ρε. Τα
προντα εναι επιρρεπε στην εσωτερικ πεση κατ τη
διρκεια τη επεξεργασα, και το μγεθο τη εσωτερικ πεση
μπορε να εξεταστε με βθιση στο παγετδε οξικ οξ. Εν η
πεση εναι πρα πολ υψηλ και η αντστοιχη ρωγμ πεση του
προντο απαγορεεται απολτω, η επεξεργασα ανπτηση
πρπει να πραγματοποιηθε Οι ειδικο ροι πρπει να
τοποθετηθον σε ναν φορνο ξρανση κυκλοφορα ζεστο αρα
σε 70-80 ℃ για 2-4 ρε, και στη συνχεια να δροσιστον στη
θερμοκρασα δωματου.
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