
高速棒材导卫 苏州阿尔太机械5 合肥高棒导卫

产品名称 高速棒材导卫 苏州阿尔太机械5 合肥高棒导卫

公司名称 苏州阿尔太机械有限责任有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省张家港市人民东路9号国泰东方广场2006-
2008

联系电话 13306248158 13306248158

产品详情

导卫装置介绍

    导卫装置是保证轧件正确地进、出轧辊孔型，以达到按所要求
的变形条件进行轧制的装置。导卫装置是否合理对轧件的顺利轧
制边否关系很大，直接影响产品的质量和轧机的生产能力。因此导
卫装置的设计必须重视。据统计，型钢轧制过程的事故有一半以上 是出于导卫装置，
大中型铕轧机的导卫装置主要是横梁、导板、卫板
横梁是固定导卫装置的，横梁要有足够的强度，在轧件进出孔
型时对导卫装置有冲击，要保证横梁不能发生变形和折断。而且横 梁要便于拆卸和安装。

    导板是作为轧件进人和离开孔型导向用的 轧件进入孔型时
通过导板使之准确喂入，礼件轧后离开孔型时导板又使其顺利脱 槽，不产生左右弯曲。
卫板是作为轧件离开轧辊时，使轧件平直脱槽》不下弯上翘。 卫板安装在出口侧的横梁上。本文《导卫
装置介绍》来源于合肥乾锋冶金设备科技有限责任公司官1方网站，其导卫相关信息来源网络或者编辑整
理原创 。

导卫装置的作用是正确地将轧件导入轧辊孔型；保证轧件在孔型中稳定地变形，并得到所要求的几何形
状和尺寸；又顺利地将轧件由孔型中导出，防止缠辊；控制或强制轧件扭转或弯曲变形，按一定的方向
运动。轧钢机轧制率、产品规格都是用户认可，高棒导卫承包，当然市场上出售的轧机厂家也较多，但
价格却是天壤之别，价格差异大、不统一。那么，轧钢机价格不统一的原因，导卫承包，其如下：    
1、轧钢设备型号不同，价格不同。一般情况下，型号越大，价格也会相对越高。目前进入轧钢市场的型
号轧机在产量、自动化程度、质量等方面都要高于传统轧机。因此，也就出现了轧机价格不统一的原因



。       2、轧机各部件材质不同，价格不同。轧机各部件的材质多种多样。机架采用45#铸钢价格稍
高，如果采用钢板焊接价格稍低。轧机加工的每个工序应用的技术、方式不同，其价格也不相同。    
3、材质、配置不同，价格不同。材质的成本是影响轧机不统一的重要原因之一。另外，设备配置高低也
是一样，如果一套轧钢设备应用了很多自动化配置，同时，在线发挥较大作用，在价格方面定要高出很
多。

80万吨棒材轧钢生产线工艺技术操作规程之原料技术条件：    连铸方坯的检查验收应符合YB/T2011的
规定，其主要技术条件有：1.连铸坯端部的切斜不得大于二十毫米。2. 连铸坯长度长为十二米，合肥高
棒导卫，短为六米，长度公差为+七十毫米。3.连铸坯表面不得有肉眼可见的裂纹、重皮、结疤、夹杂、
深度或高度大于3毫米的划痕、压痕、擦伤、气孔、皱i纹、冷溅、耳子、凸块、凹坑和深度大于2mm发
纹。连铸坯横截面不得有缩孔、皮下气泡。4. 连铸坯鼓肚高度不得超过连铸坯边长的允许正偏差。5.
连铸坯不得有明显的扭转。6. 连铸坯端部因剪切变形造成的宽长不得大于边长的百分之十。7.
连铸方坯边长一百五十毫米，边长允许公差±五点零毫米，对角线允许公差≯七点零毫米。8.
连铸坯的弯曲度每米不得大于二十毫米，总弯曲度不得大于总长的百分之二。9. 连铸坯表面缺陷必须清
除。清除应沿纵向清除，高速棒材导卫，清除宽度不得小于深度的6倍，长度不得小于深度的8倍，表面
清除的深度不得大于连铸坯厚度的百分之十，两相对面清除深度之和不得大于厚度的百分之十五，清除
深度自实际尺寸算起。10. 钢坯的化学成分应符合GB1499的规定。

高速棒材导卫-苏州阿尔太机械5-合肥高棒导卫由苏州阿尔太机械有限责任公司提供。苏州阿尔太机械有
限责任公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回
馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。苏州阿尔太机械——您可信赖的朋
友，公司地址：江苏省张家港市人民东路9号国泰东方广场2006-2008，联系人：沙新生。
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