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产品详情

测量速度对三坐标测量机的影响

使用三坐标测量机通过对一个原件使用进行不同的测量速度以确定1佳的测量速度（也称为逼近速度）。
在此，我们会发现必须在慢的测量速度（这会导致不合理的长的时间来完成使用者所需要的测量）和快
速测量（会导致接触表面有较大的冲击力）之间做出妥协。

   通过观察可以发现，速度缓慢的测量虽然误差大但误差稳定，这是由低速时触发测头所需的大量时
间导致的。

   使用快速测量时，测头在更短的时间内触发以及探针的偏转显著降低。然而，随着快速测量，探针
接触时的力也会更大，这些都会对被测原件产生较大的影响同时还会引起震动以及惯性影响。实验结果
表明，以111毫米每秒的快速测量以及以83毫米每秒的中等进给速度对于某些仪器在测试中会有1小的测
量误差。因此建议使用者在自己的测量设置中进行测试以确定1佳的测量速度。

 

三坐标测量对于装载机发展的意义

       在日常的施工现场，我们经常可以看到用来铲装土壤、砂石、石灰、煤炭等散状物料的装载
机，装载机已经成为公路、铁路、建筑、水电、港口、矿山等建设工程的土石方施工机械。

       随着多年的发展，国内的装载机已经慢慢的从低水平、低质量、位、满足功能型转向高水平
、高质量、中价位、经济实用型。，国内装载机都是仿造国外的装载机形状及技术，通过各主要厂家不



断进行技术投入，采用不同的技术路线，在关键部件及系统上技术，摆脱产品设计雷同，无自己特色和
优势的现状，从低水平的无序竞争的怪圈中脱颖而出，推动了装载机的发展。

       在装载机的发展中，研究结构件制造工艺，了解和掌握结构件关键尺寸在焊后及机加工后等
各工序的变化情况，具有非常重要的意义，是制造工艺技术改进方向和改进效果的数据基础。因此，如
何真实客观的收集大型结构件的空间尺寸数据，是进行工艺改善工作的前期任务。而装载机的部件属于
大型结构件，其关键尺寸多为空间尺寸，使用普通的钢尺、卷尺和高度游标等测量工具，很难进行测量
。

       对于装载机结构件的空间尺寸测量，一般都需要使用三坐标测量机进行测量，如果使用龙门
式三坐标测量机进行测量的话，需要将结构件呆至三坐标测量仪的工作区域才能进行，测量完成后又转
运回生产线，这样会造成需要大量的人力资源和能源。目前，装载机的尺寸测量都是使用思瑞测量的关
节臂三坐标测量仪，思瑞关节臂是便携式三坐标，便携式三坐标检测多少钱，可根据结构件的存放位置
进行移动，并就地进行测量，不影响生产线的进行，又可准确的测量结构件的空间尺寸，这为数据收集
工作提供了极大的便利。

     

三坐标测量仪对操作人员的使用要求

三坐标测量仪操作人员应具有计算机的基本知识，并对光学、机械、电子知识有一定了解和熟悉。其次
操作人员要有敬业精神，勤勤恳恳、刻苦专研不能只局限于简单的操作，还应有所，善于总结，具有求
实精神。

   1、被测零件在放到工作台上检测之前，便携式三坐标检测，应先清洗去毛刺，防止在加工完成后
零件表面残留的冷却液及加工残留物影响测量机的测量精度及测尖使用寿命;

   2、被测零件在测量之前应在室内恒温，如果温度相差过大就会影响测量精度;

   3、大型及重型零件在放置到工作台上的过程中应轻放，以避免造成剧烈碰撞，致使工作台或零件
损伤。必要时可以在工作台上放置一块厚橡胶以防止碰撞;

   4、小型及轻型零件放到工作台后，应紧固后再进行测量，否则会影响测量精度;

   5、在工作过程中，测座在转动时(特别是带有加长杆的情况下)一定要远离零件，便携式三坐标检测
，以避免碰撞;

   6、在工作过程中如果发生异常响声或突然应急，切勿自行拆卸及维修，请及时与三坐标测量仪生
产厂商联系，让厂家安排经过严格培训的人员前往，帮助客户解决问题。

便携式三坐标检测-三广众成精工-便携式三坐标检测精度由无锡三广众成精工科技有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。无锡三广众成精工科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更
矢志成为数控机床具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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