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产品名称 铝棒加工厂 铝棒 苏州元泰有色金属

公司名称 元泰有色金属(苏州)有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市相城经济开发区澄阳路838号

联系电话 13771974218 13771974218

产品详情

铝棒挤压成铝型材采用的是热挤压工艺。热挤压是几种挤压工艺中早采用的挤压成形技术，它是在热锻
温度下借助于材料塑性好的特点，对金属进行各种挤压成形。目前，热挤压主要用于制造普通等截面的
长形件、型材、管材、棒材及各种机器零件等。

热挤压不仅可以成形塑性好，强度相对较低的有色金属及其合金，低、中碳钢等，而且还可以成形强度
较高的高碳、高合金钢，如结构用特殊、不锈钢、高速工具钢和耐热钢等。由于坯料须加热至热锻温度
进行挤压，常伴有较严重的氧化和脱碳等加热缺陷，铝棒供应，影响了挤压件的尺寸精度和表面粗糙度
。一般情况下，机器零件热挤压成形后，再采用切削等机械加工来提高零件的尺寸精度和表面质量。

2、 临盆工艺掌握

1)剪完6061铝棒之后需要用风管去吹走干净6061铝棒上的灰尘（注意铝管要保持干净），增添带入的煤灰
质，增添拖黑、夹渣的泉源;

2)挤压速率要停止有效的掌握，特别是末尾要停止加速处置惩罚，避免紊流卷入表皮杂质;

3)每临盆一段时光(至少每次换模)要停止清缸;

3、 装备、拆置的整合

1)如挤压杆不对中，挤压杆活动中磨损料胆，铝棒加工厂，会形成料胆大肚、变形等缺点;

模座中央位，上、下、左、右要对中，严禁静止模座停止临盆，铝棒报价，上下不对中的，要接洽机修
停止培修;

2)料胆长期应用，闪现大肚等变形，也会形成批质报废，此种报废在临盆中闪现非常多，须要惹起，新



材料胆一定将胆内的脏物去除并对内胆停止抛光后才能上机安拆.

以上是关于"6061铝棒缺陷的三个解决方法"的相关介绍，更多关于"6061铝板"相关问题可以通过我公司网
站进行阅览或者在线咨询.

当砂轮在切割6063铝棒时，出现震动、摇晃、不平稳的现象，就要立刻停止操作，检查砂轮是否出现缺
口、破损，如果有需及时更换，保证安全、正常的使用。在机器运转的时候，操作人员切不可站在有砂
轮的一侧，以免出现意外事故。切割好的6063铝棒的切面，铝棒，如果有妨碍使用的毛刺，可以用砂轮
或者锉刀进行加工磨平。

锯割法切割6063铝棒，为了获得整齐的锯缝，应从起锯开始以一个方向锯以结束。如果对断面要求不高
，可逐渐变更起锯方向，以减少抗力，便于切入。

铝棒加工厂-铝棒-苏州元泰有色金属(查看)由元泰有色金属(苏州)有限公司提供。元泰有色金属(苏州)有
限公司为客户提供“有色金属复合材料，新型合金材料的生产、加工”等业务，公司拥有“元泰有色金
属”等品牌，专注于玻璃工业设备等行业。，在江苏省苏州市相城经济开发区澄阳路838号的名声不错。
欢迎来电垂询，联系人：廖先生。
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