
密封条成型机 恒惠机械值得购买 密封条成型机厂家

产品名称 密封条成型机 恒惠机械值得购买
密封条成型机厂家

公司名称 浙江恒惠机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 金华市武义县黄龙工业区

联系电话  13705891776

产品详情

浙江恒惠机械有限公司创立于1999年，是中国聚氨酯设备的骨干企业，拥有一批具有丰富的生产经验和
敬业爱岗精神的工程技术人员。

聚氨酯高压发泡机结构特点:

1.聚氨酯高压发泡机混合头采用转阀式三位气缸，确保注料孔与清洗孔堵塞，并设有出料调节器作有级
调节及回流调节阀作无级调节，使整个灌注和混合过程保持一致，从而确保了产品质量。  

2.使用计量泵和无级调节转速，调节，密封条成型机价格，运行稳定，操作方便。  

3.聚氨酯高压发泡机灌注、清洗、气冲等工作程序由电脑程控器自动控制。   

4.使用耐酸不锈钢加热夹层式料罐，高精密机械密封装置，确保罐内高真空度，提高制品品质。

浙江恒惠机械有限公司创立于1999年，是中国聚氨酯设备的骨干企业，拥有一批具有丰富的生产经验和
敬业爱岗精神的工程技术人员。产品主要有密封条成型机、聚氨酯低压发泡机(低压聚氨酯发泡机)、聚
氨酯弹性体浇注机(弹性体灌注机)、聚氨酯高压发泡机等，均可按需定制。

                                                             
聚氨酯发泡机怎样防止出现空泡

1、严格控制原液的配比和注射量；控制黑料、组合聚醚和环戊烷的配比。在总注射量不变的情况下，黑
料比例过大则会出现空泡，白料比例过大则出现软泡，环戊烷比例过大则出现涨泡，比例过小则出现空
泡。黑白料的比例失调，将会出现混料不均匀，密封条发泡成型机设备，泡沫出现收缩现象。



2、聚氨酯发泡机温度控制是解决空泡一大关键；温度太高时反应剧烈不易控制。容易出现注入较大箱体
的泡液性能不均一，开始注入的泡液已经发生化学反应，粘度迅速增大，后注入的泡液还未反应。导致
后注入的泡液不能将先注入的泡液推到箱体发泡流程的前端，密封条成型机，出现箱体局部空泡现象

浙江恒惠机械有限公司创立于1999年，是中国聚氨酯设备的骨干企业，拥有一批具有丰富的生产经验和
敬业爱岗精神的工程技术人员。产品主要有密封条成型机、聚氨酯低压发泡机(低压聚氨酯发泡机)、聚
氨酯弹性体浇注机(弹性体灌注机)、聚氨酯高压发泡机等，均可按需定制。

聚氨酯材料是聚氨基甲酸酯的简称，英文名称是polyurethane，它是一种高分子材料。聚氨酯是一种新兴
的有机高分子材料，被誉为“第五大塑料”，因其的性能而被广泛应用于国民经济众多领域。产品应用
领域涉及轻工、化工、电子、纺织、、建筑、建材、汽车、、航天、航空等。

密封条成型机-恒惠机械值得购买-密封条成型机厂家由浙江恒惠机械有限公司提供。浙江恒惠机械有限
公司是一家从事“密封条成型机,发泡机,浇筑机,浇注机,聚氨酯发泡剂”的公司。自成立以来，我们坚持
以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“恒惠机械”品牌拥有良好口碑。我
们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使恒惠机械在化工成套设备中赢得了客户的信任，树立了良好
的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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