
深孔钻头 巨泰机床生产基地 深孔钻头加工

产品名称 深孔钻头 巨泰机床生产基地 深孔钻头加工

公司名称 德州市巨泰机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市陵城区边临镇

联系电话 13853490804 13853490804

产品详情

深孔钻头是一种用于加工深孔的特殊刀具，也被称为深孔钻或深孔钻头。它们通常用于加工长孔或深孔
的工件，如汽车发动机缸体等。

深孔钻头可以通过多种方式进行加工，如钻孔、铰孔、扩孔等。在使用深孔刀具进行加工时，需要注意
确保冷却液的供给和刀具的稳定性，以获得良好的加工效果和孔壁质量。更多关于深孔钻头的相关知识
我们将继续为您整理带来，敬请期待

深孔钻头的应用要点

要点一、深孔钻头切屑清扫艰难，深孔钻头报价，必须采用牢固的方式开展断削及操纵切屑的长度与样
子，以利于畅顺清扫，避免 切屑阻塞。

要点二、深孔钻头深孔在生产加工过程中畅顺开展和做到应规定的生产加工品质，应加上数控刀片内(外
)排屑机器设备.数控刀片鼓励和支撑机器设备和髙压制冷石油机械设备。一般深度在直径的5倍之上就称
之为深孔，它的难度系数在排屑和制冷，鉆孔深较为小的孔可以用大的麻花鉆，为了更好地排屑畅顺，
铁销要变成细条形直窜出去並弄出较小的残片，一起冷冻液非常容易进到。



为了更好地正确对待钻头入钻，深孔钻头，一般采用在产品工件上生产加工出正确引导孔或采用导向套
的方法，前面一种用以散件生产加工，后面一种用以大批量生产。深孔钻机床入钻错漏由钻头与导向套(
正确引导孔)中间的间隙产生，并随轴向力的增加而增加。导向套与钻头间隙对入钻错漏的危害。在铣削
逐渐时，轴向力将钻头导向块压向导向套孔壁，因为彼此之间有间隙，深孔钻头相对性产品工件翻转造
成偏位，深孔钻头加工，这时候钻出来的厚度低于钻头直徑。当导向块逐渐进到已生产加工孔时，在直
徑略小的孔边实际效果下，将外刃向外挤，使钻头相对性产品工件翻转向相反的方位偏位，使直径扩张
，并且与导向孔边捏揉磨擦，使铣削扭距灵巧扩大。

深孔钻头-巨泰机床生产基地-
深孔钻头加工由德州市巨泰机床制造有限公司提供。“深孔加工刀具,辅具有：标准深孔钻头,深孔镗头
,滚压头 ,镗”选择德州市巨泰机床制造有限公司，公司位于：德州市陵城区边临镇（德尔利工业园内）
，多年来，巨泰机床坚持为客户提供好的服务，联系人：张。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导
，洽谈业务。巨泰机床期待成为您的长期合作伙伴！
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