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产品名称 中频锻造炉厂 中频锻造炉 无锡捷兴

公司名称 无锡捷兴机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市新吴区五洲国际工业博览馆香港街86栋10
5-106

联系电话 13806194773 13806194773

产品详情

中频加热炉性加热设能特点及优点

如果变频器中频加热炉，中频加热炉，鼓风中频加热炉控制几部分组成。可控硅中频电源是通过三相整
流电路的频率交流电转化为直流电，然后通过逆变电路输出为单相AC电源频率无芯中频加热炉，然后利
用电磁感应原理，置工件交变磁场产生涡流和热量，熔化，泰兴中频锻造炉价格，淬透热等供暖的要求
。

中频加热炉性能特点：

1.中央控制电路通过计算机优化，优化组合单元电路板设计，设备性能稳定，质量可靠，抗干扰能力强;

2.协调的元件布局合理，维修方便;

3.在零压力的基础上加入自动启动扫描重复启动，电压和电流环电路紧密跟踪，启动和停止从一个设备
，无电流冲击顺利。

4.变频器启动信号敏感的触发电路使用一个信号，进一步提高了设备的启动性能，使启动成功率100%;

5.恒功率电路控制系统在生产中，随着充电电压和电流的快速变化将是的一套自动控制，无需人工调节
逆变截止角;

6.具有完善的过电压过电流，电压，水资源短缺，有限，限压等保护系统，中频锻造炉，从而保证了设
备的可靠性和工作稳定性的使用，缺乏;

7.高度集成的电路解决方案，调试和操作快速，简便，中频锻造炉报价，易学。



 

中频锻造炉特点

技术特点主要特点为：采用IGBT器件，采用组合谐振技术。采用低电感电路安排、采用大规模数字电路
。加热速度快、生产、氧化脱炭少、节省材料与锻模成本由于中频感应加热的原理为电磁感应，其热量
在工件内自身产生，普通工人用中频电炉上班后立即可进行锻造任务的连续工作。不必担心由于停电或
设备故障引起的加热坯料的浪费现象。由于该加热方式升温速度快，所以氧化，每吨锻件和KGPS可控硅
中频炉相比至少节约钢材原材料20-50千克，大幅度省电，每加热一吨钢材，耗电310度。比KGPS可控硅
中频省电20%-30%。由于该加热方式加热均匀，芯表温差，不会带来网侧污染、供电变压器不发热、变
电站补偿电容不发热、不干扰其他设备工作。减小供电变压器容量。工作环境、无污染、低耗能加热均
匀，芯表温差，温控精度高感应加热其热量在工件内自身产生所以加热均匀，芯表温差。应用温控系统
可实现对温度的控制提高产品质量和合格率。

小型锻造加热炉根据实际零件尺寸合理选用了孔径为90mm的感应线圈，淬火感应线圈6个，回火感应线
圈5个，淬火使用500kW的中频电源，回火使用300kW的中频电源，冷却用了7.5kW的离心式水泵带动喷
水圈喷水，中频锻造炉厂，并使用了一个50t的水冷却塔，保证其水温不超过40℃，小型锻造加热炉上下
料为气动装置和接近开关，实现自动上料和下料。

小型锻造加热炉通过自动上料→感应加热→冷却(淬火)→感应加热(回火)→自动下料并在连续作业生产线
上完成了整个调质工艺。(1)自动上料将零件经人工放至上料台，经输送装置以旋转方式送入。(2)感应加
热通过输送装置的稳速运行，将零件送入淬火感应线圈中，通过固定式红外测温仪测温，对零件进行预
热→测温→升温→测温的温度控制，达到淬火温度进入高压喷水装置冷却，完成淬火过程。(3)回火冷却
后的零件经输送装置的稳速动行，将零件送入回火感应线圈进行回火，后送入下料区。

中频锻造炉厂-中频锻造炉-无锡捷兴(查看)由无锡捷兴机电设备有限公司提供。无锡捷兴机电设备有限公
司实力不俗，信誉可靠，在江苏 无锡 的加热设备等行业积累了大批忠诚的客户。无锡捷兴机电设备带着
精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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