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大型数控车床中的维修应当如何看待？

在大型数控车床的使用中，难免会遇到各种故障，这个时候就免不了维修工程师的维护，
那么广大人群对维护行业的看法又是如何呢?1.客户只喜欢核算“硬件”成本，而忽略“软
体”价值，维修工程师本身成长就是靠时间与付出堆砌起来的，人们只看到当前低成本，
没有看到维修工程师成长过程中的巨大付出。2.维修工作好比要从一堆大米中检查分辨几
粒沙子。3.维修工程师是人不是神，也有修不好的时候。4.维修工作的诸多风险与不稳定
性，维修本身含有一定的技术风险。如果无法修复，维修工程师是无法收到客户方的维修
费用的，这是有收入风险和成本风险的。总而言之，维修行业并不是我们想象中的那样暴
利，收获越大，风险也越大。

大型数控车床必备修理技术你把握多少

在自动大型数控车床整机商取出某个电路板时，要留意记载相应方位、链接电缆数量，对
固定电路板，记载前后应取出相应的卷曲部件、螺钉。在拆开时，压力部件以及螺钉应放
在一个特殊盒子中，防止丢失。拼装后应利用盒子中的所有物品，反之将会出现拼装不完
整状况。在修理前电焊铁应放在手前，远离修理电路板。适当调整好铁头，合作集成电路
的焊接，而且需求留意的是还要防止在焊接进程中会碰到其他部件。测量线路之间的电阻
时，应当堵截电源。测量电阻时红色与黑色测验引线应替换两次，电阻值为参考值。大都



大型数控车床的电路板刷有阻焊膜，所以应找到相对应的焊点作为测验点。不要铲除焊锡
膜，部分板上都刷有绝缘层，只要刀片上才干挂掉焊点方位的绝缘层。需求特别留意的一
点，大型数控车床不应随意堵截生产线，部分修理人员有一定的家电修理经历，会习惯将
电线断开。可是大型数控车床设备上的电路板上大都都是双面金属孔或多层孔化板。印线
细密，如果一旦堵截，不容易对其进行焊接。切线也很容易被切下相邻的线，在切一条线
时不可与线分开，需求同时切数行。大型数控车床部件不能够随意进行拆开、替换。部分
人在没有缺点部件的状况下仅仅根据对哪个部件被损坏，马上对其进行替换或拆开，这样
的误判率会提高，被拆部件的人为损坏率也很高。

大型数控车床床身导轨与水立体的相对位置，它有四种布局形式：平床身，斜床身，平床
身斜滑板，立床身。 平床身，斜床身和平床身斜导轨主要以其工作环境和加工范围而定
的。加工环境良好，加工零件小巧(车床设计加工圆周小)因此车床本身小，一般采用平床
身车床.也就是说小型大型数控车床一般都是平床身的。 水平床身配上倾斜放置的滑板和
斜床身配置斜滑板布局形式排屑容易，热铁屑不会堆积在导航上，也便于安装自动排屑器
；操作方便，易于安装机械手，以实现单机自动化；车床占空中积小，外形简洁、美观，
容易实现式防护，所以中、小型大型数控车床普遍采用这两种布局形式。 而需要加工过
大零件一般采用斜床身或平床身斜导轨车床，因为中大型车床相应各部件也很大，特别是
刀塔部位，采用斜导轨主要是为了克服重力有更好的稳定性来提高车床精度，在一些恶劣
环境中就能体现斜身车床的性。 水平床身的工艺性好，便于导轨面的加工。水平床身配
下水平放置的刀架可提高刀架的运动精度，一般可用于大型大型数控车床或小型精细大型
数控车床的布局。但是水平床身由于下部空间小，故排屑困难。从构造尺寸上看，刀架水
平放置使得滑板横向尺寸较长，从而加大了车床宽度方向的构造尺寸。 斜床身其导轨倾
斜的角度分别为30，45，60，75和90(称为立式床身)，若倾斜角度小，排屑不便;若倾斜角
度大，导轨的导向性差，受力情况也差。导轨倾斜角度的大小还会直接影响车床外形尺寸
高度与宽度的比例。综合考虑上面的因素，中小规格的大型数控车床其床身的倾斜度以60
为宜。
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