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学习掌握弯曲机所需的基本技能并继续理解。 

一，机械制图 

?在学校学习机械绘图技巧要好得多，而且速度要快得多。至少要理解三视图并理解图纸。如果你没有机
械绘图并不重要。钣金图纸通常很简单。只要求主人提出问题。拿出图纸并弯曲好的零部件。多次检查
学习练习。不会超过一个月。也会学会了。 

二，数学 

?折弯展开计算很简单，知道展开计算公式（我以前的文章有），都是加减乘除的计算。做好三角函数要
懂一些，不锈钢钣金加工工厂电话，一般搞外加工的钣金厂，都是客户提供的图纸。上面折弯尺寸标注
的不是很。有时为了图纸干净，整洁，东川不锈钢钣金加工，能计算出的尺寸就不标注出来。当遇到斜
边折弯时，只给个长度和角度，就要用sin或cos或tan等计算出来。 

连续焊缝要求平直光滑，不能有明显的高低不平现象，不锈钢钣金加工工厂，不能有焊穿、焊偏、焊疤



、气孔、咬边等现象。焊缝的焊角以图纸要求为准，无要求的保证焊角为相临件的厚度。焊接完成后：
每道焊缝应打磨处理，清除焊渣，去掉周边毛刺。钣金件在焊接过程中，需要敲击的部分可以用小型手
工锤轻轻锤到要求尺寸，不得在钣金平面上以铁锤敲打。 

 

钣金机箱焊接时的规范

1、按图纸、技术、工艺要求制作焊接。

2、焊接时，要求该坡口的地方必须坡口，加工件没有坡口的、或者焊接型材等，应根据情况用磨光机进
行坡口，需机加工坡口的应进行加工坡口处理，并把问题上报给部门主管。

3、焊接时的焊缝严格按图纸要求，该连续焊的连续焊，不锈钢钣金加工厂，该断续焊的一定要断续焊。
如图纸没有要求的断续焊尺寸长度，则每间隔50mm焊8～10mm，各焊点距离必须均匀一致。

不锈钢钣金加工工厂电话-齐峰钣金加工定做-东川不锈钢钣金加工由云南齐峰金属制品有限公司提供。
不锈钢钣金加工工厂电话-齐峰钣金加工定做-东川不锈钢钣金加工是云南齐峰金属制品有限公司今年新
升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：刘总。
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