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苏州和百裕金属科技有限公司位于常熟市辛庄镇工业园区，公司主要从事铝合金型材模具设计研发、挤
压成型，及产品深加工制作，提供从原料至成品的一条龙服务。

铝型材氧化之后的处理

1、老化，老化方法可根据气候条件来决定，日光强烈的夏季可在日光下曝晒，阴雨天或是冬季可用烘箱
烘烤，工艺条件是:温度40~50℃时间10~15min

2、不合格件的返修，不合格导电氧化膜件宜在干燥、老化工序之前先挑出来。因干燥、老化后膜层较难
退除并会影响铝件表面的粗糙度。

苏州和百裕金属科技有限公司位于常熟市辛庄镇工业园区，公司主要从事铝合金型材模具设计研发、挤
压成型，及产品深加工制作，提供从原料至成品的一条龙服务。首期生产车间为30000平方，现有员工约
110人，其中大学以上的各类专i业技术人员约占总人数的30%，公司在拥有雄i厚的资本实力的同时，还形
成了一支资i深、高i效的产品研发队伍。

铝型材深加工的技巧



改变切削用量来减小切削力和切削热：如果加工余量太大，一次走刀的切削力大不仅会试铝型材变形，
南通铝合金型材拉手把手护手，而且会降低设备主轴的刚性和刀具的寿命。不过，在数控加工中都是高
速铣削，可以克服这一难题。在减少背吃刀量的同时，只要相应地增大进给，提高机床的转速，订做
铝合金型材拉手把手护手，就可以降低切削力，同时保证加工效率。

铝型材表面处理

铝的碱性电解抛光工艺进行了碱性抛光溶液体系的研究，比较了缓蚀剂、粘度剂等对抛光效果的影响，
成功获得了抛光效果很好的碱性溶液体系，并首i次得到了能降低操作温度、延长溶液使用寿命、同时还
能改善抛光效果的添加剂。实验结果表明:在NaOH溶液中加入适当添加剂能产生好的抛光效果。探索性
实验还发现:用葡萄糖的NaOH溶液在某些条件下进行直流恒压电解抛光后，铝材表面反射率可以达到90
%，但由于实验还存在不稳定因素，加工工业铝合金型材拉手把手护手，有待进一步研究。探索了采用
直流脉冲电解抛光法在碱性条件下抛光铝材的可行性，结果表明：采用脉冲电解抛光法可以达到直流恒
压电解抛光的整平效果，但其整平速度较慢。

定做 铝合金型材拉手把手护手-苏州和百裕由苏州和百裕金属科技有限公司提供。“工业铝型材,建筑装
饰铝材,深加工铝材”选择苏州和百裕金属科技有限公司，公司位于：江苏省常熟市辛庄大道301号，多
年来，和百裕金属坚持为客户提供好的服务，联系人：陈先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指
导，洽谈业务。和百裕金属期待成为您的长期合作伙伴！
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