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泰街交叉路口

联系电话 18853679755 18853679755

产品详情

数控开料机加工需具备的条件

我们要使用数控开料机进行工作的时候，需要检查一下开料机是否已经具备了可以正常加工的必要条件
。下面就让我们来简单了解一下吧！

（1）工具电极与工件的被加工表面之间保持一定量的间隙，间隙的大小由加工电压 、脉冲电流大小，
脉冲间隙等电规准来决定，间隙大小一般在几十微米之间。如果间隙小于或大于这个距离，都不能进行
火花放电。间隙过小，正负极容易短路，不能产生火花放电；间隙过大，极间电压不易击穿介质，也不
能产生火花放电。

（2）数控开料机在对工件进行切割时，在绝缘工作液中进行。常用的绝缘工作液有煤油、皂化液、去离
子水等，用的工作液不一样，在相同的电规准下，加工的速度和表面精度也不尽相同。用绝缘性工作液
主要有以下几个作用：利于产生脉冲性的火花放电；排除间隙内电蚀产物；起冷却电极的作用。

（3）采用脉冲电源，火花放电是脉冲性、间歇性的。

（4）被加工材料导电。只有导电材料才能产生火花放电，导电材料一般为金属材料和半导体非金属材料
等。

如果我们可以保证数控开料机的以上问题，那么我们基本上就可以放心工作了。希望以上内容对你有所
帮助。

四工序开料机为何很受欢迎？



       四工序数控开料机是一款经济型的板式家具开料机设备，机器结构是由四个主轴组成，气动
切换，自开料机出现后，以精度高，速度快，操作便捷受到很多家具厂的青睐。为什么四工序开料机如
此流行，成为开料机绕不过的话题？

       一、四工序开料机有四个主轴，每个主轴安装不同型号的刀头，如果做柜体，那么就用一个
主轴开料，一个主轴拉槽，两个主轴的打垂直孔位。四个主轴可以在工作中快速切换，完成系统的本次
任务中指令。

       二、柜体柜门两用，对于中小型橱柜、衣柜加工厂来说，本身产量不高，对于设备的加工效
率没有太高要求，但是希望能一机两用，既可以做门板又可以做柜体，这样既能提高设备利用率，又能
避免花很高的价格买设备的风险，衣柜数控开料机供应商，而且自己加工门板的好处是可以自己控制加
工质量和加工时间。

       三、四工序数控开料机相对于双工序排钻开料机与加工中心排钻开料中心来说，价格较低，
板式数控开料机供应商，对于预算不高的橱柜、衣柜厂，能花很少的钱，就可以达到不错的加工效果，
操作简单。

       四、相对于排钻开料中心来说四工序开料机操作比较简单，比较容易学，而且一旦一个主轴
发生故障，设备靠三个主轴也可以完成开料打孔的功能，不耽误加工生产。

       综合来讲，选择哪款开料机，还是要根据自己生产的情况，安徽数控开料机供应商，建议购
买设备到工厂实地考察，要选择合适自己的方案和设备。

 

四工序数控开料机和直排加工中心开料机有什么区别

       目前对于刚接触板式家具这个行业的客户来说，是选择四工序开料机还是直排换刀加工中心
，它们两者之间有什么区别？

       四工序开料机具有四个主轴，支持四把刀气动切换，对于柜体加工也能实现打孔功能，而且
也可以加工简单的门型，但是四工序开料机做柜体的速度还是有限的，全自动数控开料机供应商，单独
做一个造型四把刀够用了 ，但用于生产门板，四工序开料机需要频繁换刀再对刀，功能和效率远远比不
上自动换刀的数控加工中心。

       直排换刀加工中心开料机是一种能够自动换刀的数控开料机，可以加工柜体，也可以加工门
板，一机多用。特点在于门板花型雕刻，橱柜门花型比较多的，大于四把刀的。做门板多，少量做柜体
雕刻，可以选用直排换刀工中心。若是大量做柜体开料，不提倡用这款机型。直排换刀加工中心的价格
方面，一般比四工序贵些。导轨、齿条、控制系统、伺服电机都会采用比较好的品牌，保证其精度，。

 

安徽数控开料机供应商-全自动数控开料机供应商-安泰明佳数控由高密市安泰明佳数控科技有限公司提
供。高密市安泰明佳数控科技有限公司是从事“板式家具生产线,数控木工车床,数控三工序,双工位开料
机等”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询
！联系人：荆经理。同时本公司还是从事板式家具生产线，板式家具生产线厂家，板式家具生产线生产
厂家的厂家，欢迎来电咨询。
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