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产品名称 开封标书制作代写公司 开封一站式投标服务
吾魏咨询交稿快

公司名称 河南狐域规划设计研究有限公司

价格 532.00/件

规格参数 品牌:吾魏咨询
类型:大中小企业
制作周期:3-5天

公司地址 郑汴路60号恒泰国际A座2119

联系电话 19937767345 19937767345

产品详情

吾魏咨询是一家专业从事开封投标书制作、开封标书代写、开封电子标上传、开封工程预算、开封方案
设计的咨询公司。公司一直专注为企业提供各类标书制作，目前已有6余年行业招投标、审计、预结算经
验，业务范围遍及全国各省市，主要服务于各建设单位、私人老板，为之提供优质的投标服务、预结算
服务等。

系统水压试验及清洗

针对系统水压试验及清洗，届时将编制专门的施工技术措施，现原则上要求如下：（管道水压试验及水

冲洗的介质为清洁自来水。）

1、水压试验

a、系统水压试验的原则是按系统和分区不同分别进行，先试主管（立管），后试支管；等主、支管试验

合格后，再按分区系统进行水压试验；

b、冷冻水管道的工作压力暂定为1.0MPa，试验压力为1.25MPa。向系统灌水时，应打开管道各处的排气

阀。待水灌满后，关闭排气阀和进水阀，开始加压。压力应缓慢上升，一般分2~3次升至试验压力，中间

要进行检查，升至试验压力后稳压10分钟，压力降不大于0.05 Mpa；然后将压力降至设计工作压力作外

观检查，以压力不降、无渗漏为合格。施工时应注意所有检修工作必须在无压状态下进行工作，严禁带

压操作。

 2、水冲洗



    系统的清洗（水冲洗）是待水压试验合格后进行。系统的清洗（水冲洗）顺序原则上与水压试

验相同，即先冲洗主管，然后再冲洗支管。所有水管系统的清洗原则上均采用自来水冲洗，流速不小于1

.5m/s。管道可先用压缩空气吹扫，然后用水冲洗至排出水中不夹带泥砂、铁屑等杂质，且水色与进水口

颜色一致时为合格。在进行冲洗以前，应先除去过滤器的滤网，待冲洗工作结束后再安上；在管路水冲

洗时，水流不得经过所有设备，空调机组、新风机组、风机盘管的换热器及水系统干管必须用清水冲干

净后接入系统。

(八）防腐保温

1、管道系统安装完成并经试压冲洗合格后，开始保温防腐。所有保温防腐工程均应按《采暖与卫生工程

施工验收规范》GBJ242-82第11章要求施行。

a、管道防腐时应在安装前进行除锈（热镀锌钢管不需除锈），并刷防锈漆两道，然后进行保温；镀锌钢

管焊有法兰盘时，在焊口内外各刷樟丹两道。

b、油漆防腐的操作要点如下：

（1）、油漆防腐工程必须严格按照油漆厂家推荐的表面处理要求，清除干净金属表面的油污、灰尘、铁

锈等异物，并按照厂家提供的使用说明书和操作程序喷涂或涂刷；

（2）、油漆必须在有利条件下进行，由操作熟练的油漆工操作；

(3)、油漆的喷涂必须保持其工件表面的干燥，且不得在低温或潮湿的环境下喷涂；

(4)、现场涂漆一般应任其自然干燥。多层涂刷的前后间隔时间应保证漆膜干燥，涂层未经充分干燥，不

得进行下一工序施工；

(5)、油漆涂层质量应符合下列要求：

    ①涂层均匀、颜色一致；

    ②漆膜附着牢固、无剥落、皱纹、堆积、掺杂、鼓泡和针孔等缺陷；

    ③涂层完整、无损坏、无漏涂。

(6)、油漆的存放应置于阴凉、干燥、通风的仓库内，且有防火的安全措施；

(7)、喷涂油漆操作，应有防毒面具和符合要求的劳动保护措施。

2、保温：



a、本工程的冷冻水管和凝结水管保温采用国家标准厚度保温材料。保温材料的运送、储存和安装的过程

应小心加以保护。贮存地点必须保证其干燥；

b、保温部位的确定应按设计图纸要求；

c、所有保温材料均应有厂家提供的品质证明；

d、保温材料的密度、厚度应符合设计要求。

e、保温工程操作要点：

f、保温工作应在系统检漏或试压完成，防腐处理结束后进行；

g、只使用洁净及干燥的保温材料。需使用在清洁及干燥而没有杂质的表面上，所有的冷水管道、通风管

道及其系统设备、水泵、阀门和部件等在安装保温材料前，必须清除表面铁锈、杂质和异物，且涂刷防

锈漆二遍；对于阀门、法兰、水泵等需要拆卸的活动连接部位，保温隔热层应能单独拆卸，且能保证其

隔热层的完好；

h、保温层的端部均应作密封处理，管壳安装时应使纵横向的接缝错开；对于柔性接头、阀门、紧固螺钉

及配件水泵、热交换器等特殊部位的施工，应按照特别说明进行施工.
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