
小型修补器厂家 小型修补器 无锡逸凯矿冶设备 

产品名称 小型修补器厂家 小型修补器 无锡逸凯矿冶设备

公司名称 无锡逸凯矿冶设备制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市锡山区锡北镇泾新工业园

联系电话  18021199588

产品详情

  芯胶是用于输送皮带热补或热硫化接头的芯层垫胶材料，芯胶取代原本织物层、钢丝绳间的橡胶，重
新填充并硫化粘接，获得强大的粘接力、抓附力，使皮带在修补、接头后与原皮带整体保持平整，结构
严密，达到良好的应力应对效果。 

芯胶用哪种型号取决于皮带的种类以及皮带的型号，对应的芯胶型号可以缩短施工周期，在一定程度上
提高修补接头的质量。 

芯胶根据使用的皮带类型不同，可分为分层带芯胶与钢丝带芯胶，PVC/PVG整芯阻燃输送带只需要使用
面胶不需要芯胶。 

分层带与钢丝带所使用的芯胶除了材质性能上有一定区别以外，其宽度、厚度、重量等规格是相同的，
可主要分为5种型号：1/2/3/4/5mm厚*500mm宽，每卷重量10kg，还有0.8mm的芯胶也是比较常用的。 

使用相对应的合适型号芯胶能够减少铺胶层数，小型修补器公司，多层芯胶铺设需要在每层胶料中间涂
刷热硫化剂作为粘接剂并消除气泡，施工步骤的增加同时也增加了不稳定因素，受施工人员经验技术的
影响更大。过厚的胶料则会使接头厚度增加，曲挠性变差，滚筒及清扫器的通过性降低。 

所以，根据所修补或接头的皮带材质、型号选择相对应的芯胶厚度与型号是很有必要的

硫化机维修使用保守经验法

硫化机的维修人员，长年的故障排除以及的钻研积累出种种故障排除经验，由于详细的掌握了硫化机的
操作系统，熟悉其各元件间的结构和工作原理，对于硫化机发生故障时的现象及反映以经验进行判断了
分析，后作出维修排除故障，小型修补器厂家，这就是硫化机维修的经验法了。



经验法并非只来自于维修人员，小型修补器，硫化机设备的故障也分常见与个别现象的，例如：试验硫
化机较常见的故障部位与原因分别有五个方面：其中，设备液压元件调整不当，如油泵、油马达、顺序
阀、方向阀等等压力和流量调整不对造成硫化机故障。

修补机厂家介绍皮带纵向撕裂划伤修补流程与注意 

1 首先划线标记皮带伤口，伤口两侧预留的粘接面积可稍大，划线应比伤口每侧宽2-3cm以上，根据标记
宽度选择合适规格的修补条。

2 用钨钢打磨碟配合大功率低速角磨机对皮带伤口进行快速打磨，打磨后的橡胶面应无焦烧变硬或过硫
变黏等现象。打磨的深度与修补条厚度相当。粘贴后修补条与皮带表面整体保持平整，可避免清扫器刮
伤。 

3 清洗剂SK353反复深度清洗打磨面，洗掉打磨面上析出的助剂、粘附的油脂、油污，保持粘接面洁净。 

4 将冷硫化胶水SC2002与固化剂按比例混合，每公斤胶水混合后可涂刷约1平方米左右，按使用量混合胶
水即可，胶水与固化剂混合后会迅速固化，必须在一小时内使用完毕。

5 皮带打磨面上涂刷两层冷硫化胶水SC2002，两层涂刷都必须均匀，常温下每层涂刷后5-15分钟即干燥可
涂刷下一层，一层要干燥再刷胶，第二层半干（表面干燥而略有粘性）时进行粘接贴合，修补条的半硫
化CN层上只需要涂刷一层胶水就可以进行粘接。空气潮湿或环境温度低可用热吹风或碘钨灯进行加热干
燥，加速固化。（胶水的固化过程吸热，胶层表面温度降低，可能形成凝结水。）

6 贴合粘接修补条时用压实滚轮来回滚压逐渐推进，排出粘接面内气泡，然后用橡胶锤砸实。 

修补好一侧以后翻转皮带用橡胶修补剂MC150填充伤口缝隙，然后按照流程修补另一侧。 

冷硫化粘接剂SC2002的快速固化能力缩短两层胶水的涂刷间隔，提高刷胶效率，小型修补器，是熟练的
施工人员能够在2小时修补长达10米的皮带划伤的重要保障。胶水SC2002的初粘力大，粘接后立即就可以
获得足够大的粘接力，不需要长时间固定加压，完全固化后的粘接力可与热硫化同级，胶层柔韧，耐曲
挠，同时还具有耐水油耐酸碱耐热氧老化阻燃等一系列优异的性能。胶水SC2002还可以与修补条的半硫
化CN层在常温下发生硫化反应融为一体，从而进一步提高粘接强度。冷硫化胶水SC2002不仅能够应用于
橡胶皮带的纵向修补，其粘接力也满足分层带的冷粘接头。 

小型修补器厂家-小型修补器-无锡逸凯矿冶设备(查看)由无锡逸凯矿冶设备制造有限公司提供。无锡逸凯
矿冶设备制造有限公司在橡胶工业设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，无锡逸凯矿冶设备一直以客
户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功
，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：许经理。同时本公司还是从事无锡小型修补机，无锡矿用修
补机，无锡皮带修补机的厂家，欢迎来电咨询。
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