
四川废水处理设备 协同环保验收

产品名称 四川废水处理设备 协同环保验收

公司名称 常州蓝阳环保设备有限公司

价格 25612.00/套

规格参数 品牌:蓝阳环保
产地:江苏常州
加工定制:是

公司地址 常州市新北区罗溪镇王下村民营工业园58号

联系电话 13585459000 13585459000

产品详情

油田钻井液处理是油田开发和生产中的重要问题。自1990年以来，西方的石油公司和水处理设备制造商
开发了新型高效的加压水处理技术和设备。惊人的发现之一是低强度离心力场与悬浮液分离，效果很好
，并且提供了紧凑型的悬浮液。基于低强度离心力场和空气浮选的一般原理，提出了一种紧凑的气泡法
去除悬浮物装置。该机具有成本低，效率高，操作方便，适应性强等特殊附加动力。同时，与传统的空
气浮选装置相比，CFU的尺寸和质量也更小，使用寿命更短。与传统的分离技术相比，CFU成本低，但
具有高生产率和高性能的特点。

一、紧凑型气浮装置介绍

国内外油田的发展经历了增产、稳产、油井见水产量递减三个阶段。我国东部的大多数主要油田都进入
了高含水率或严重含水率的时期。原油的总含水率超过90％，某些油田达到98％。油田的发展从“采油
”转变为“取水”。地面处理系统在中低水位切断期使用生产设施，在高水位中断期间不能满足流体产
量和水基处理要求的快速增长。当前油田的发展主要包括以下方面：，集水和污水处理系统的处理能力
严重不足，超负荷处理导致处理效率低下；第二，必须扩大现有设施，改造项目规模和投资成本非常大
，目前的改造过程非常困难；第三，能源消耗和成本增加。在油田低缺水发展阶段建造的大多数联合站
都采用两步脱水过程，而矿井则需要将所有液体输送到联合工厂进行长距离加热和脱水，并且大部分的
热能被消耗在加热和加热废水中。对于输入液体量为1700×104m3/a，且总水分含量为95％的联合工厂，
加热炉的燃料消耗将超过1.45×104吨每年，废水吸收的热能约为1.45×104t/a。污水应重新排入注水站，
这将增加污水处理的成本，减少后续泵tisheng的能耗，并增加运行管理和维护成本。另外，随着水含量
的增加，从井排出的液体的温度降低，并且热量和化学添加剂的消耗增加。

从外观上看，CFU是一种圆柱形容器，主要由圆柱形容器、圆柱形内筒、螺旋导向件、水平盘、油气缺
口和出口、处理后的水出口，沉淀物出口组成。内圆柱位于圆柱容器中心的顶部。其目的是提供用于循
环的环形循环空间，同时提供用于水、油和气的通道。它是CFU的主要组成部分。引导排油流的螺旋流
的水平盘安装在圆柱形容器的底部，其主要功能是防止湍流并在圆柱形容器的顶部保持一定量的缓慢流
动的油气。油气通过储油罐中的短管排出。处理过的水和沉淀物的出口位于圆柱形容器的底部。沉淀物
出口位于圆柱形容器的底部。它可以连续或间歇地将泥土和沙子排入储罐，也可以在维护期间用作排出



口。

CFU是基于低强度离心力场和气旋的通用原理的设备。在将含油废水运输到容器中时，油、浮渣等被冷
凝并与水分离。CFU的工作原理是在储罐入口的前面有一个气液混合器。在将含油废水排入水箱之前，
应按原水的约0.1m3/m3的比例注入氮气。注入气体的废水首先进入混合器，使气体均匀地分散在废水中
。含有气体的污水通过狭缝进入水箱，进水管逐渐减小，liuliang增加，液体沿水箱的外壁沿水平方向横
向进入水箱，并形成涡旋运动。其中导轨是螺旋形的。此时，离心轮是重力轮的8到10倍。随着liuliang增
加，流体压力降低。废水中的溶解气体和次注入的氮气变成大气泡并释放出来，与小的悬浮颗粒等混合
，并一起输送到循环中心，并在其水箱的水面上形成一层油和浮渣。处理后的水从转子鳍片和内筒之间
的通道流到水箱的底部，并通过水平圆形板的防涡流绝缘体从水箱中排出。液体在水箱中停留30秒。为
了tigao处理效果，在CFU用途中经常使用水处理凝结剂。

二、旋流气浮一体化技术应用试验

1.生产水滤器下游

在生产用水过滤罐的下游测试期间，每4小时在CFU入口和出口和第二出口处进行采样检查，共进行32次
测定，化学试剂注入浓度为10mg/L。该测试发现采出水中含有乳化油，该乳化油在水中的百分比较高。
在较大范围的测试过程中，CFU入口也发现了沙子。没有测试设备可以确定体积和含沙量，因此无法确
定沙对乳液稳定性的影响。由于沙箱和闪蒸器中出水界面的不稳定条件，采出水过滤罐下游的水质发生
了重大变化，采出水进口处的油含量很高，但CFU的性能仍较高除油效果。测试结果表明，生产过滤罐
CFU入口水中的高油含量变化很大，高含量达到3900mg/L，低含量达到410mg/L。经过两个阶段的CFU处
理后，低的含油量可以在水中处理，高10mg/L。试验中，平均除油率为97.5％，大除油率为99.5％，低除
油率为93.3％。CFU固化效果的图片，低油含量下的CFU固化效果。进水含油量为410mg/L，二级出水含
油量为29mg/L，在高含油量，进水条件下，二级出水含油量为2500mg/L的CFU处理效果。二级出口水中
的油含量为16mg/L。用分离器清洁将增加采出水中油中的沙渣，并增加水中的油含量。洗沙后的CFU工
艺观察还表明，洗沙对CFU的运行影响很小，CFU仍可将水中的油影响含量降低到30mg/L以下，充分证
明了CFU的适用性。

2.生产水注水增压泵下游

与生产过滤罐的下游测试一样，在采出水增压泵的下游测试期间，每4小时执行一次进口和出口一次和二
次采样检查。监测测试过程表明，采出水增压泵的下游水质低于采出水过滤罐的终水质，含量变化范围
较小。然而，由于水离心机和用于注水以产生离心力的辅助泵的剪切力，在用于注水的增压泵下游的产
出水平包含更稳定的乳化油。经过化学试剂的各种速度测试后，对CFU处理设备进行了jingque调整。当
化学药剂的注射浓度为5mg/L时，处理效果更好。该药物破坏了乳状液的稳定性并改善了处理效果，生产
注水增压泵下游水中的油含量相对稳定，大含量为460mg/L，小含量为380mg/L，平均含量为427mg/L。经
过两个阶段的CFU处理和化学注入大量的优化，可以将水中的低除油率加工到90mg/L，高除油率达到80
％，平均除油率达到67.2％，显示出良好的脱油率、除油效果。CFU测试监控表明，由于上游工艺条件的
影响，FPSO生产中的水质差异很大。对两个测试点的比较表明，上游条件对水处理效果的影响更大，尤
其是在注水泵下游的注水点。由于离心机和用于注入离心水的辅助泵的剪切力，水稳定的乳化油的小油
沙形成使油水分离变得复杂。

三、试验结论

1.由于上游工艺条件，FPSO产生的水质发生了很大变化。与离心机相比，涡旋集成CFU的除油效率更高
。在相同条件下，CFU的平均除油效率为97.2％。水中油的去除率为30mg/L。

2.使用内置的旋风分离器系统来解决所产生的水的问题，从上游附近开始更有效，可以避免泵和其他设
备的剪切力，改善水中油的稳定性。



3.在试验期间，特别是在滤水器生产试验期间，使用CFU集成式浮式旋风分离器显示出较高的除油效果
。此外，它还显示出在上游工艺变化（例如排沙）过程中的高除油效果。改进，具有高稳定性和适用性
压缩气体悬浮液将旋风分离技术与垂直气流分离技术有机地结合在一起，并利用旋风分离器的低密度离
心力场来增强细小气泡与要去除的污染物颗粒的碰撞和附着力，从而增强了传统的悬浮气分离工艺。具
有液压保持时间短，安装面积小，加工效率高等特点。
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