
水处理设备厂家 新德瑞环保

产品名称 水处理设备厂家 新德瑞环保

公司名称 上海新德瑞环保科技有限公司

价格 26532.00/套

规格参数 品牌:新得瑞
型号:按需定制
产地:江苏常州

公司地址 上海市奉贤区南桥镇西闸公路566号同地址企业9
9+

联系电话 15061128111 15061128111

产品详情

电化学法具有气浮、絮凝、杀菌的作用，且没有添加任何混凝剂，便于废水回用，因此，在废水处理上
的应用越来越广泛。染料废水普遍存在COD高、色度高、成分复杂、可生化性差等问题，所以处理难度
大、费用高。本文采用HJ-1型电解浮上法实验装置，以铝板为电极板的电絮凝-
气浮法对浙江义乌一染料厂的染料废水进行了实验研究。

1、实验部分

1.1 实验水样

本实验的废水来自于浙江义乌一染料厂。其水质具体情况见表1：

1.2 实验装置

HJ-1型电解浮上法实验装置：采用可溶性铝板为电极，极板面积为40cm2。该装置可以自动交换电极，当
阴阳极交换时，阳极钝化现象又重新开始。通过电流调节，使反应在恒定电流下进行。

1.3 仪器及药品

HJ-1型电解浮上法实验装置、哈希分光光度计、pH计等。

铬黑T、NaCl、H2SO4、NaOH等。

1.4 实验方法

取500mL铬黑T模拟废水置于烧杯中，以铝板为电极板，在不同的极板间距和电流密度下，加入不同量的



电解质，调节pH值，进行电解，实验完毕取样静置一段时间后，取上清液，测定其吸光度，计算脱色率
和脱色能耗。

2、结果与讨论

2.1 电解质浓度的影响

在以下反应条件下考察电解质NaCl浓度对实际染料废水降解效果的影响：极板间距为2.5cm、电流密度为
5mA/cm2、不调节pH值，电解质NaCl浓度分别为0g/L、0.5g/L、1g/L。实验结果如图1所示。

从图1中可以看出，电解质浓度的增加对实际废水的影响很小。当NaCl浓度由0g/L增加到1.0g/L时，脱色
率由48.88%提高到51.28%，仅提高了2.4%。因此，该染料厂的染料废水可不加电解质。

在纯染料降解过程中，电解质浓度的影响很大，但在实际染料废水中却不大，说明实际废水中已经含有
大量的电解质。由于实际染料废水含盐量高的特性，用传统方法处理的效果往往并不理想，但电化学法
表现出了较强的实用性。

2.2 电流密度的影响

在以下反应条件下考察电流密度对实际染料废水降解效果的影响：极板间距为2.5cm、不投加电解质NaCl
、不调节pH值，电流密度分别为2.5mA/cm2、5mA/cm2、7.5mA/cm2。实验结果如图2所示。

从图2中可以看出，随着电流密度的增大，COD去除率也逐渐增大。当电流密度由2.5mA/cm2增大到7.5m
A/cm2时，实际染料废水COD去除率由40.00%提高68.56%，提高了28.56%。高电流密度比低电流密度效率
高。因此，该染料厂的染料废水应采用的佳电流密度为7.5mA/cm2电流密度对实际染料废水的影响和模
拟染料废水的情况相一致。废水的脱色率随着电流密度的增大而增大。电流密度越大，脱色速率越大。
对于高浓度的实际染料废水，适当提高电流密度可加快反应速率。

2.3 pH值的影响

在以下反应条件下考察废水pH值对实际染料废水降解效果的影响：极板间距为2.5cm、不投加电解质NaC
l、电流密度为5mA/cm2，用H2SO4调节pH值分别为3、5.5、6。实验结果如图3所示。

从图3可知，随着pH值的减小，实际染料废水COD去除率略有增大。当pH由6减小到4时，染料废水COD
去除率由48.88%增大到52.24%，提高了3.36%。

溶液pH值对实际染料的影响和模拟染料废水的影响一样。由于实际废水一般都是呈酸性的，因此，对实
际废水的pH不调节。

2.4 初始浓度的影响

实际废水的初始浓度都较高，因此考虑将初始浓度稀释进行实验。反应条件：极板间距为2.5cm、不投加
电解质NaCl、电流密度为5mA/cm2、不调节pH值，初始浓度分别为：350mg/L、700mg/L、1400mg/L。在
上述条件下对实际染料废水进行电解实验，实验结果如图4所示。

从图4可知，随着染料初始浓度的降低，COD去除率逐渐增加。当染料初始浓度由1400mg/L减小到350mg/
L时，染料废水COD去除率由47.68%增大到60.88%，提高了13.2%。由此可知，染料初始浓度对实际废水



的影响较大，且初始浓度越低，降解效果越好。

这是由于实际废水初始浓度越高，水中含有的杂质越多。在电解过程中产生的气泡就有一部分将杂质吸
附上浮，影响了电解效果。

3、小结

（1）确定了电化学处理浙江义乌某染料厂的染料废水的佳工艺：极板间距为2.5cm、不添加电解质、电
流密度为7.5mA/cm2、不调节pH、初始浓度为350mg/L，经过60min反应后，COD去除率为68.56%；

（2）由于实际废水中含盐量较高，所以电解质浓度对实际染料废水处理效果影响并不大。实际染料废水
COD去除率随着电流密度的增大和pH值的减小而增大。染料初始浓度越低，COD去除率越高。
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