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螺旋风管在市面上的应用非常普遍，其安装方便、连接点少、生产加工灵活，可根据客户
要求专门设计、定做各种不同规格。

质量好的不锈钢螺旋风管具有应力小、强度高、内表面和外表面光滑平整、整体美观的特
点，并且有很好的耐腐蚀性。

通风管道主要产品有通风管道，螺旋风管，饭店通风管道，中央空调通风管道，无缝焊接
风管报价，工业通风管道等，欢迎您的咨询。

螺旋风管具有很好的气密性、具有较强的防腐防锈能力，山东无缝焊接风管，深受广大消



费者的喜爱，那么，购买螺旋风管后如何安装能够减少后期使用中故障的发生？

安装时一定要遵循以下几点：

1、送排风系统和通风系统要根据现场实际设计的安装图来安装，确保安装部位的障碍物
已清理和地面无杂物。

2、确定标高，安装风管支吊架，除锈后需要刷一道防锈漆。风管支、吊架的吊点通常采
用预埋铁件，支、吊架二次灌浆、膨胀螺栓法或钉等。

3、按风管的中心线找出吊杆敷设位置，单吊杆在风管的中心线上，双吊杆可以按托盘的
螺栓孔间距或风管的中心线对称安装。吊杆根据吊件形式可以焊在吊件上，也可挂在吊件
上，焊接后应涂防锈漆。

4、立管管卡安装时，应先把较上面的一个管件固定好，再用吊线锤在中心处吊线，下面
的管卡可按线进行固定。当风管较长，汽车行业无缝焊接风管，需要安装一排支架时，可
先把两端的安装好，然后以两端的支架为准，用拉线法找出中间支架的标高进行安装。
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不锈钢共板风管的制作步骤，首先共板风管的标准直管由流水线上直接压制而成，然后经
非标准直管、弯头、三通等配件下料后，在单机设备上由技术人员制作成型，法兰角由模
具直接冲压成型，安装时卡在四个角即可。

法兰间的连接用卡条，由镀锌钢板制成，经卡条成型机成型后切割成统一的尺寸用来安装
时连接使用，TDF共板法兰因与管道钢板连成一体，不需要像角钢法兰风管那样打孔铆接
，在两节管道连接上用卡条，四角加90度法兰角后用螺丝连接。

螺旋风管比传统矩形风管更具备性 1.)圆形风管比矩形风管结构更加合理，无缝焊接风
管价格，在降低降低颤震噪音方面要优于传统矩形风管
2.)连接部件少，在系统通风质量与密封性能方面螺旋风管比矩形风管要好
3.)螺旋风管外型比矩形风管更美观 4.)螺旋风管在同等材质规格下强度高于矩形风管
螺旋风管施工成本更低廉 1.)机械化生产制作比传统工艺，保证供货量



2.)标准化程度高，降低装配时出现差错率 3.)螺旋风管小管径吊装快速
4.)大型项目节约工期与其他所需时间成本
5.)无需施工现场加工工序，减少现场作业人员及管理程序
6.)螺旋风管施工工序简单比传统矩形风管施工更能有效地缩短工期 

山东无缝焊接风管-天津天成恒顺风管公司-汽车行业无缝焊接风管由天津天成恒顺风管有限公司提供。
天津天成恒顺风管有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好
的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。天成恒顺——您可
信赖的朋友，公司地址：天津市津南区小站镇黄台工业园广业路3号，联系人：艾经理。
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