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产品名称 江苏铝合金弯头厂家 联盛科莱德

公司名称 联盛科莱德(北京)新型建材有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 北京市通州区工业区

联系电话  13366838341

产品详情

侧弯头使用

高压无缝弯头的反弧检测非常重要。许多大型管件制造商或严格的工程检测背弧是必须的。它关系到管
道运行的安全性和稳定性。因此，我们将厚壁无缝弯头的反弧检测作为弯头出厂检验的一项重要内容。
众所周知，钢管和碳钢无缝弯头都承受压力，也就是说，在运行过程中存在压力。正常情况下，设计安
装的碳钢无缝弯头厚度的安全系数约为6倍。例如，对于219*8碳钢无缝弯头，管道介质为普通水，普通
温度不高于100摄氏度，碳钢无缝弯头所需压力约为300千克。也就是说，在无缝碳钢弯头之前，管道中
的压力达到PN30。然而，这个弯管的工作压力是多少？预计*不会超过PN6.4，一般在PN4.0左右。当然，
随着管道的腐蚀，无缝碳钢弯头也会受到不同程度的腐蚀。为了保证其安全运行，维护的必要性非常大
。冲压弯头的成形工艺复杂，根据不同的材料和用途进行焊接，并在一定的压力下逐步成形。冲压弯头
的成型应按照一定的工艺进行，并严格遵循相应的工艺，否则生产出的冲压弯头会出现质量问题。根据
，圆环壳可以切割成4个90度弯头或6个60度弯头或其他规格的弯头。该工艺适用于制造任意规格的大推
弯管，弯管中径与弯管内径之比大于1.5D，是制造大推弯管的理想方法。该工艺的成型方法用于不同弯
头的生产，在不同领域显示出很好的使用价值，在不同弯头的生产中有很好的价值体现。

弯头技术要求

1、由于管件大多数用于焊接，为了提高焊接质量，端部都车成坡口，留一定的角度，带一定的边，这一
项要求也比较严，边多厚，角度为多少和偏差范围都有规定。表面质量和机械性能基本和管子是一样的
。为了焊接方便，管件与被连接的管子的钢种是相同的。

2、就是所有的管件都要经过表面处理，把内外表面的氧化通过喷丸处理喷掉，再涂上防腐漆。这是为了
出口需要，再者，在国内也是为了方便运输防止锈蚀氧化，都要做这方面的工作。



以上就是关于弯头的相关内容介绍，铝合金弯头厂家，如有需求，欢迎拨打图片上的热线电话！

弯头技术要点

1、焊条使用时应保持干燥，钛钙型应经150℃干燥1小时，低氢型应经200-250℃干燥1小时（不能多次重
复烘干，否则药皮容易开裂剥落），防止焊条药皮粘油及其它脏物，以免致使焊缝增加含碳量和影响焊
件质量。弯头焊接时，受到重复加热析出碳化物，降低耐腐蚀性和力学性能。焊后硬化性较大，容易产
生裂纹。若采用同类型的焊条焊接，必须进行300℃以上的预热和焊后700℃左右的缓冷处理。若焊件不
能进行焊后热处理，则应选用铬镍不锈钢焊条。

2、为改善不锈钢弯头耐蚀性能及焊接性而适当增加适量稳定性元素Ti、Nb、Mo等，焊接性较好一些，
采用同类型的铬不锈钢焊条时，应进行200℃以上的预热和焊后800℃左右的回火处理。若焊件不能进行
热处理，则应选用铬镍不锈钢焊条。

期望大家在选购弯头时多一份细心，少一份浮躁，不要错过细节疑问。想要了解更多弯头的相关资讯，
欢迎拨打图片上的热线电话！！！

江苏铝合金弯头厂家-联盛科莱德由联盛科莱德(北京)新型建材有限公司提供。行路致远，砥砺前行。
联盛科莱德(北京)新型建材有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为金属
建材具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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