
安徽双轴数控深孔枪钻设备 巨泰机床承诺守信

产品名称 安徽双轴数控深孔枪钻设备 巨泰机床承诺守信

公司名称 德州市巨泰机床制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市陵城区边临镇

联系电话 13853490804 13853490804

产品详情

双轴数控深孔枪钻设备的发展过程介绍：

针对这方面的知识我们应该了解到的是双轴数控深孔枪钻设备加工技术早出现在行业，直到20世纪中叶
，出于国家建设和经济发展的需求，日、欧、美将一批技术转移到民用企业，双轴数控深孔枪钻设备价
格，用于民品生产，枪钻也从此被人们广泛知晓和应用。此后，国内外很多高校和科研院所都围绕枪钻
加工展开了一系列研究，包括枪钻结构研究、枪钻加工工艺研究、枪钻振动钻削研究以及枪钻加工稳定
性研究，并取得了丰硕的研究成果。 

双轴数控深孔枪钻设备进行钻孔作业的相关知识点介绍：

双轴数控深孔枪钻设备进行钻孔作业之前，应使用显微镜等对备用钻头进行仔细检查，如果使用研磨精
度不高的深孔枪钻，不仅会降低加工孔的精度，严重时还会造成深孔枪钻钻头折断。在深孔枪钻尺寸精
度方面，如果是加工不锈钢或铁镍钴合金等材料，要求深孔枪钻其切削刃高度误差为0。001～0。02mm
左右，这可防止刃带磨损，延长深孔枪钻寿命。

更多有关于双轴数控深孔枪钻设备的知识我们将继续为您整理带来，敬请期待

大直径深孔加工



对于直径小于75mm、深径比超过20:1的深孔，用双轴数控深孔枪钻设备加工不失为一种正确的选择。不
过，批发双轴数控深孔枪钻设备，对于直径大于75mm的超深孔，双轴数控深孔枪钻设备货源推荐，也可
以采用其他一些钻削方法进行加工。

与双轴数控深孔枪钻设备加工不同，其他深孔钻削方法通常是从外部引入冷却液，使其在钻削头周围流
动，安徽双轴数控深孔枪钻设备，然后通过刀具连接钻管，从刀具内部排出切屑和冷却液。对于大直径
深孔而言，用BTA套料钻加工是一种常用而有效的选择。其他一些工艺方法（如刮孔、滚子挤孔、瓶形
镗孔和拉孔）也可以类似的方式实现深孔的精密加工。

安徽双轴数控深孔枪钻设备-巨泰机床承诺守信由德州市巨泰机床制造有限公司提供。行路致远，砥砺
前行。德州市巨泰机床制造有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为镗床
具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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