
钢管螺旋管厂家 供应螺旋钢管 朗耀 螺旋钢管的咨询

产品名称 钢管螺旋管厂家 供应螺旋钢管 朗耀
螺旋钢管的咨询

公司名称 佛山市顺德区朗耀钢铁有限公司

价格 .00/个

规格参数 作用:自来水工程、石化工业 城市建设
材质:Q235A，Q235B、10#、20#
品牌:朗耀钢铁

公司地址 广东省佛山市顺德区乐从镇乐从钢铁大道56号

联系电话 18128752496 18128752496

产品详情

朗耀钢铁是一家专业生产和供应螺旋钢管的钢管螺旋管厂家，我们拥有多年的生产经验和技术实力，为
客户提供高质量的螺旋钢管产品。下面将从螺旋钢管的生产工艺特点、堆放原则、稳定性能、焊缝处理
要求以及国家标准等多个方面来介绍我们的产品。

螺旋钢管的生产工艺特点：

采用双面焊接工艺，内外焊缝都经过高压水冲洗处理，确保焊缝质量高、强度好。
采用低碳结构钢或低合金结构钢作为材质，具有良好的可焊性和耐蚀性。
采用螺旋卷板工艺，成品具有直径大、壁厚均匀的特点。
通过热处理和精密控制的冷轧工艺，产品具有优异的物理性能。 

螺旋钢管的堆放原则：

在堆放螺旋钢管时，需要遵循以下原则：

堆放在干燥通风的场地，远离易燃易爆物品。 按照规定的标志标识堆放区域，保证安全可靠。
合理选择垫木，保持螺旋钢管的水平和稳定。 

螺旋钢管的稳定性能：

螺旋钢管具有以下稳定性能：

优异的抗拉强度和抗压强度，能够承受较大的外部压力。 良好的耐腐蚀性能，适用于各种恶劣环境。 

螺旋钢管的焊缝处理要求：



螺旋钢管的焊缝处理要求如下：

焊缝应无裂纹、气孔、夹渣等缺陷。 焊缝处应进行除锈、除油等表面处理。
焊缝处应经过防腐涂层处理，提高耐腐蚀性能。 

螺旋钢管的国家标准：

螺旋钢管的生产和质量需要符合国家标准，我们的产品符合以下标准：

执行GB/T 9711-2011《油气输送钢管技术条件》。 执行SY/T 5037-2012《螺旋缝钢管》。 

以上是关于螺旋钢管的生产工艺特点、堆放原则、稳定性能、焊缝处理要求以及国家标准的介绍，朗耀
钢铁作为一家信誉良好的钢管螺旋管厂家，我们可以提供高质量的螺旋钢管产品，适用于自来水工程、
石化工业、城市建设等领域。我们位于广东佛山，可以灵活配送到客户厂址。我们的产品材质包括Q235
A、Q235B、10#和20#，可满足客户的各种需求。如果您对螺旋钢管有任何咨询或购买意向，请随时与我
们联系。

规格 规格 规格

219×6 219×13 1520×8

219×7 219×14 1520×9

219×8 1120×6 1620×8

529×6 1120×7 1620×9

529×7 1120×8 1520×10

529×8 1220×6 1520×11

325×9 1220×7 1520×12

325×10 1220×8 1620×10

529×9 1120×9 1620×11

529×10 1120×10 1620×12

630×6 1120×11 1520×13

630×7 1120×12 1520×14

630×8 1220×9 1620×13

820×6 1220×10 1620×14

820×7 1220×11 1720×10

820×8 1220×12 1720×11

630×9 1120×13 1720×12

630×10 1120×14 1820×10

820×9 1220×13 1820×11

820×10 1220×14 1820×12

426×11 630×16 1720×13

426×12 1420×16 1720×14



720×11 1320×6 1820×13

720×12 1320×7 1820×14

920×7 1320×8 1920×10

920×8 1320×9 1920×11

920×9 1420×6 1920×12

920×10 1420×7 2020×10

1020×7 1420×8 2020×11

1020×8 1420×9 2020×12

1020×9 1320×10 1920×13

1020×10 1320×11 1920×14

820×11 1320×12 2020×13

820×12 1420×10 2020×14
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