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联系电话 18994469808 18994469808

产品详情

更换砂带的判别原则

判别砂带使用是否已到期，主要是依据其磨损情况，当进入磨损末期，砂带的使用寿命也就终结，说明
需换新的砂带。磨损是否进入末期，主要由下列参数反映：

1）材料切除率或磨削效率，当其下降到规定的树脂时，即可认为对本项磨削（给定磨削用量和其他条件
）来说，砂带使用寿命已经到期。

2）磨削力。当磨削过程中磨削力超过某一规定值时，也可作为砂带使用寿命到期的标志。

3）磨削温度。磨削过程中，如果磨削温度好过了规定的标准，则也可认为砂带使用寿命到期。实际应用
中，对判定温度是否超标直接的方法是观察工件表面是否出现。

砂光机和抛光机有什么区别

相信很多人对砂光机和抛光机傻傻分不清楚，很多人以为砂光机就是抛光机，但其实其实并不是同一种
设备，今天小编就简单介绍一下砂光机和抛光机的区别。

砂光机：主要针对木工板材加工业、地板墙板加工业、竹木工艺品加工业、竹木玩具加工企业，专门开
发的砂光设备，具有操作简单、自动化程度高、生产、技术成熟稳定、配套完善等特点，可以和自动生
产流水线的对接，组成各种自动生产线。

砂光机是利用砂砾的切削作用将物体表面的加工痕迹、毛刺、污迹等加工光滑。抛光机是利用抛光蜡填
平物体表面的坑凹，使物体表面更加平整。

简单地比喻，砂光机是高山全部削平，砂光机价格，使得大地看上去基本平整;抛光机是用水将大地表面
覆盖，使得离得近看也很平。



抛光工序一般要在砂光工序之后。抛光机也称为研磨机，常常用作机械式研磨、抛光及打蜡。其工作原
理是：电动机带动安装在抛光机上的海绵或羊毛抛光盘高速旋转，由于抛光盘和抛光剂共同作用并与待
抛表面进行摩擦，进而可达到去除漆面污染、氧化层、浅痕的目的。抛光盘的转速一般在1500-3000
r/min，多为无级变速，施工时可根据需要随时调整。 

砂光机在工作时难免会出现故障，大多数小问题我们都可以解决，但如果处理的不恰当就会耽误整个工
程的进行，影响生产成本。所以这就要求操作员对常见的故障有所了解，当类似的故障发生时能快速反
应，及时排除。

1、砂带起皱：砂带一旦起皱就无法再使用，一般引起吵带起皱有三种可能。一是砂辊与张紧辊在垂直平
面投影中不平行，需在中心支承缸处加垫，校正。二是砂带受潮发软引发起皱，可采用烘干晒干等办法
。三是砂光机长时间不使用砂辊表面生锈粗糙，砂带摆动困难引发起趋，此时应对辊筒除锈或用较细砂
纸打磨;

2、砂带断裂：砂带断裂主要由于砂带跑偏，砂光机设备，或砂带磨钝没有及时更换，或砂削负荷过大，
或砂削过程中遇硬物或砂带本身质量问题引起。应尽量避免砂带断裂，砂光机生产厂家，否则可能引起
火灾或。当操作台的砂辊电流发生异常时，应观察砂带是否已磨钝，如果是应及时更换;

3、砂带跑偏：一般由于调整不当引起，正常的砂带摆动应该是摆幅为15-20mm，摆频为15-20次/分，摆
速适中且摆进摆出速度一致。如果处在非正常状态，石家庄砂光机，时间一长，可能出现跑偏现象，尤
其是摆进摆出速度不一致，更易引发。砂带跑偏可能是光电管失灵，摆动气阀或摆动缸损坏引起。吸尘
不佳，粉尘浓度高会影响电管正常工作，也可能引起砂带跑偏。

砂光机设备-捷浩欣工业机械(在线咨询)-石家庄砂光机由捷浩欣工业机械(昆山)有限公司提供。捷浩欣工
业机械(昆山)有限公司是一家从事“机械设备及配件,自动化设备及配件,输送设备及配件,机电设备”的公
司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“捷浩欣
”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使捷浩欣工业机械在机械加工中赢得
了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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