
沅江定制手提帆布袋 ,沅江定做帆布单肩包

产品名称 沅江定制手提帆布袋 ,沅江定做帆布单肩包

公司名称 龙港市阿祖制袋厂

价格 .00/件

规格参数

公司地址 浙江省温州市龙港市黄中村406号一层（经营场
所）

联系电话 13695836068 13695836068

产品详情

沅江PVC手提袋定制厂家

龙港市阿祖制袋厂是集设计、印刷、生产加工、拥有完整服务的综合性厂家；定做PVC袋、保温袋、帆
布袋、手提袋、麻布袋、棉布袋、抽绳袋、束口袋、牛津布袋、毛毡布袋、绒布袋、折叠袋、包装盒、
包装袋、无纺布袋。

保温袋的作用有什么：1：节省了大量塑料袋，支持环保；二、干净卫生，保温袋本身防水防油，材料全
部采用环保材料，耐磨性抗褶皱性强；三、保温效果好，外出饭菜拿出时，仍然是热气腾腾，从饭菜色
泽和口味上都能达到理想的效果。这样上班族工作饮食问题便可以轻松解决，外出野餐的机会也可以增
加很多；四、保温袋本身价格低，而可以多次使用，一般市场都可购得，五、可以用于饭店的外卖，外
卖上还可以印制个性宣传语，提升知i名度。2：保温包、冰袋、冰包、也称无源冰箱，是一种具有高隔
热、恒温效果包(具有冬暖夏凉作用)，多保冷、保温、保鲜，采用优i质材料制作，方便携带，适合喜欢
驾车旅行、假日郊游、家庭野餐时使用，产品内层为珍珠棉覆合铝箔反光隔热层，提供良好保温隔热效
果，从此您可以在车上、户外携带冰镇饮料、冷饮等，不必再忍受温热饮品!冰袋外型时尚美观，款式新
颖，袋子易于清洗，可以折叠，存放方便。本产品也具有保温作用，亦适合冬季保温所需，是生活、旅
行、休闲必备品。3：保温箱和冷藏箱的保温原理其实也是一致的。保温和冷藏从本质上来说就是一个概
念，热的东西放进保温箱就是保温，冷的东西放进去就是冷藏，都主要是通过箱体中间的一层聚氨酯保
温层来把箱内的温度和环境温度进行一个有效的隔绝，从而保证了箱内的温度。保温袋的印刷工艺：无
纺布保温袋通常采用的都是丝网的印刷工艺，这也是大家所说的丝印，也是很多厂家所经常使用的印刷
工艺。很多都是人工印刷，下面跟大家讲解看看无纺布保温袋市场比较流行的印刷工艺！一、水印无纺
布保温袋因为具有水性弹胶浆来作为印刷的介质而出名，这种在纺织品的印刷中也是比较常见的，俗称
印花。印刷的时候也是将色浆和水性弹胶混合。洗印时候也不需要化学溶剂，可以直接用水来进行冲洗
。无纺布保温袋的特点就是着色很好、同时还具有强遮盖性能和牢度、耐水洗，基本上也是没有味道的
。二、凹版印刷这种工艺是分为两部分来进行制作的，无纺布保温袋先使用传统的凹版印刷工艺把图文
印至在薄膜上面，然后再采用覆膜的工艺把有图案的薄膜复合在无纺布上。通常大面积的图案印刷的无
纺布保温袋都是使用的这种工艺。这种工艺的特点就是印刷很方便，全程采用的是机器所生产，生产的
周期也很短。另外因为无纺布保温袋具有很好的防水性能，成品的耐用性也比其它工艺生产的无纺布保
温袋好很多。薄膜会有亮光和亚光这两种选择，亚光具有磨砂的效果。这种工艺时尚大方、耐用、色泽



饱满，制作出来的图案也是很像真的。PVC袋子常用的印刷工艺：PVC袋子是塑料袋中很常用的一种，P
VC袋子除了样式要美观之外，袋子上的印刷也是很重要的一方面。PVC袋的印刷工艺有好几种，主要是
根据客户所提供的图档以及需要达到的要求来选择使用的工艺。主要使用的丝印工艺是网版丝印和柯式
印刷，同时还会使用烫金等一些偏门的印刷工艺。普通的印刷，就是可以把需要丝印的图案可以分成各
种单独的颜色来印制，这种就是网版印刷的，这种一般都是人工来制作的。而柯式印刷是一种机印，可
以丝印出各种渐变的颜色，一个颜色由深到浅，不过成本会相对较高。龙港市途润制袋厂：承接各种PV
C拉链塑料袋，PVC礼品袋，PVC手提袋，等产品的定制生产。保温袋的特点：1：保热保冷是保温包最
基本的功能，是一种具有短时保温效果的特种箱包，可保冷/保热，产品保温层为珍珠棉+铝箔锡纸，能
提供良好的隔热保温效果。2：要具有优越的耐冲击性，重压或撞击时不易碎裂，不会留下刮痕。密封这
是选择保温包首要考虑的一点。虽然不同品牌的产品密封方式不同，但密封性是内存食物持久保鲜的必
要条件。3：国际上密封测定标准是以透湿度测试来评定的，优质的保温包要比同类产品的透湿度低200
倍，可以更长时间保持事物的新鲜。4：针对生活需要设计不同大小、配着重复使用科技冰袋使用,冰袋
可以保冷可以保热(冰袋最低可以被冷冻到-190℃,最高可以被加热到200℃,可以任意的切割尺寸)5：食品
级环保材料,无毒无味、抗紫外线、不易变色

沅江定制幻彩PVC袋

帆布袋测数法：（一）直接测数法直接测数法是凭借照布镜或织物密度分析镜来完成。织物密度分析镜
的刻度尺长度为5cm,在分析镜头下面，一块长条形玻璃片上刻有一条红线，在分析织物密度时，移动镜
头，将玻璃片上红线和刻度尺上红线同时对准某两根纱线之间，以此为起点，边移动镜头边数纱线根数
，直到5cm刻度线为此。输出之纱线根数乘以2，即为10cm织物的密度值。在点数纱线根数时，要以两根
纱线之间的中央为起点，若数到终点时，超过0.5根，而不足一根时，应按0.75根算；若不足0.5根时，则
按0.25根算。织物密度一般应测得3-4个数据，然后取其算术平均值为测定结果。（二）间接测试法这种
方法适用于密度大的，纱线特数小的规则组织的织物。首先经过分析织物组织及其组织循环经纱数（组
织循环纬纱数），然后乘以10cm中组织循环个数，所得的乘积即为经（纬）纱密度。保温袋是什么材质
的：1、市面上保温包、保温袋、保温箱等用的材料大多是铝箔隔热卷材，然后通过制作工艺加工成市场
需要的外表。但是，就算是铝箔隔热卷材，它的芯层也是有多种材料的。比如：PE气囊、XPE泡棉、EPE
泡棉、珍珠棉等。不同的芯层隔热保温效果也不同，但毋容置疑，芯层越厚隔热保温效果是越好的！2、
保温袋的材料是外材料：夹网布双面贴合PVC，防水防油，抗拉力超i强，耐摩擦，抗褶皱能力强；内材
料：铝箔贴合无纺布或贴合2mm珍珠棉外过PVC增强，中间夹8mm超密保温棉；支撑材料：底部硬胶板
；四周和底部2cm高密超硬挤塑板。3、市面上(尤其企业作为促销礼品)比较常见的保温包材质多为无纺
布 铝膜珍珠棉。其次为牛津布或涤纶。编织袋工艺流程：包装袋主要工艺流程1 拉丝拉丝分经丝纬丝
。机器既可以拉经丝也可以拉纬丝，只需调节机器的刀片即可。但经丝、纬丝不可以同时拉。拉好的丝
线用线轴缠绕妥当打包送至下一道工序。原料为聚丙烯粒子，聚丙烯粒子有两种，一种是T430S(牛皮纸
包装)，另一种是F401（白色短纤编织袋包装）加以辅料混合后放入机器，通过螺杆挤压、高温、拉伸、
切割成丝。经纬交织织布，有圆织机、纺织机。现用一般都使用圆织机。织好的布片分为片布、筒布。
片布一般用于短纤，它需要两面都印刷。专用于切片厂的1000KG包装袋生产的是筒布，它只需要料口，
圆切口切下来的圆用于十字切口的垫底。圆切口是进料口，进料口上还缝有进料口的布片（圆柱形）。2
 织布经编丝根据宽度、韧性不同，有各种型号，用于生产包装材料单片印刷，可将整个筒布放在油印
机上面。织好的布片需要裁减成客户要求的规格，裁减还包括切口，有十字切口圆切口。十字切口是出
上不同部位需要的配件。3 印染通过油墨，在裁减好的包装袋主布片上印制客户要求的文样。主要油印
分为红、蓝、黑三色。1000KG包装袋是裁减好的整个筒布上机油印，短纤是单片布上机油印。当需要印
制别的图样时，只需换包在滚筒上的版子即可。4 缝制缝制是将之前生产好的进料口布、圆切口切下的
圆布片、筒布、腰带、加强带、吊带、扎口绳等缝制在一起包装袋上的腰带、扎口绳、吊带需要单独生
产，吊带的强度要求最大。生产这些配件的丝都可以自行拉丝。某些聚酯切片包装袋要求加内膜，或者
最后产品清洁度要求高，需要用空压机除尘。内、外膜、加强带都可以外加工。粗犷型生产以人力为主
，流水线作业程度不高。流程繁琐，已属于将淘汰产业。防水拉链如何选择防水拉链要从以下几个方面
来选择：防水拉链贴膜不撕裂。无论是在低温或者反复水洗的情况下，防水膜都不易脱落或撕裂，这样
才能持久的保证防水效果。顺滑程度，使用起来要达到顺滑，也大大降低了防水拉链的耐拉性和耐磨性
。防水拉链贴膜表面平整、细腻，有类似皮革的光滑感觉，这是高品质防水拉链的外观表现。有色防水
拉链色差要小，拉链布带的色彩与面料的差异度就是色差，贴膜面颜色与布带面颜色，色差控制在5％以



内。除了色差，还要注意防水拉链色牢度。拉链色牢度是否达到标准级数以及拉链和服饰之间，是否会
发生颜色互移，会直接影响到防水拉链产品质量。布袋种类里的棉布袋与帆布袋，我们都可以称之为棉
布袋，而且都属于环保袋。其原料都是采用纯棉纺织而成，在天然环境中易降，且不会污染环境。但是
，它们也有不同的地方，那就是帆布袋的厚度一般要大于棉布袋。棉布：棉布即是一种以棉纱线为原料
的机织物，由于组织规格的不同及后加工处理的方法不同而衍生出不同的品种。棉布的概念很广，可以
说凡是原材料是用棉纱线纺织出来的面料都可以叫棉布。但是放到日常生活范围去理解，一般认为棉布
是由单股的，比较细的棉纱纺织而成，具有柔软，吸湿，透气，保暖的特性，它的缺点则是易缩、易皱
。棉布的种类很广泛，常见的有平布、府绸、麻纱、斜纹布、线呢、平绒、灯芯绒等。棉布是人们日常
生活必需品，它广泛应用于服装、床上用品、室内用品、室内装饰、包装工业、医疗、军事等方面帆布
：帆布是一种比较粗厚的棉织物或麻织物,帆布的大部分规格的纱线比普通的棉布的纱线要粗。早在八世
纪时期，欧洲人用于制作船帆而得名"帆布"。目前就国内而言，因麻原料比较少，所以我们一般认为就
是以棉为原料，因此可以说帆布也是棉布这个大范畴下的一种。帆布与棉布最大的区别在于帆布的经纬
纱线都是2股或多股组成，而棉布多是单股。这也就导致了帆布的外观比较粗犷而棉布比较细密。另外帆
布一般多采用平纹织造，很少情况下采用斜纹织造，这也给区分帆布和棉布带来了方便。由于帆布是多
股线织造，所以质地坚牢、耐磨、紧密厚实，且帆布具有坚固结实和不错的防水特性，因此帆布广泛应
用于布袋、服装、鞋类、汽车运输、箱包等行业。帆布纱支和帆布密度：      1、 帆布纱支：
纱支简而言之，即指纱的粗细程度，中国目前通用的还是“英制式”即：一磅（454克）重的棉纱（或其
它成分纱），长度为840码（0.9144码/米）时，纱的细度为一支。如果一磅纱，其长度是10×840码，其细
度是10支，纱支的表示方法 英制式的表示符号是英文字母“S” 单根纱的表示方法是：32支单纱------
-表示为：32S 股线的表示方法是：32支股线（两亘并捻）既为：32S/2，42支3 根并捻既为：42S/3。2
、 帆布密度：帆布织物密度的计算单位以公制计，是指10cm内经纬纱排列的根数。密度的大小，直接
影响织物的外观，手感，厚度，强力，抗折性，透气性，耐磨性和保暖性能等物理机械指标，同时他也
关系到产品的成本和生产效率的大小。

沅江PVC镭射袋定制公司网址：https://www.azzdc.com/

我们秉承“诚信为本，品质，服务至上”的经营理念，欢迎各界朋友来我厂参观、指导和业务洽谈！

现在彩色可变印纹的邮购信息处理，实现可变内容彩色化一对一的个人客制化DM，这是一件非常重要
的改变，因为有95%以上的账单是由本人开启阅读，广告不是一大堆乱枪打鸟，而是有个人取向的内容
时，效果自然就十分youxiu，一般女性比较细心且会注意印刷内容，所以响应率大幅高于男性宣传效果
。而且邮购者担任的职务往往不只个人化购买，尤其担任公司企划部门或采购部门职务的人，其宣传采
购效果就远远超出一对一的宣传广告效果，这种效益也必须加以注重和利用。而沿着公司、组织体制的
个人化出版品，利用信息化处理模式，公司或组织的福利委员会或福利机构，为某一个人的生日、升迁
、孩子出生等，为他个人或小孩印制一本个人化的漫画本，将个人化资料放入这本纪念集里面，这也是
很广泛被接受的个人化出版品，也是可变内容彩色打印的一个重要市场方向。一本书在个别部份形成一
个可变印纹的个性化书籍，如加入孩子的名字、喜好的宠物名等等，不是全部内容变更只是部份文字，
甚至于少部份的内容更替，符合个性需求加重个人化购买需求。一家连锁超商在做特价宣传，而每一家
分店所做的促销都不同，甚至时段性不同的折扣价商品，在数量少的个性化宣传时，可变内容的彩色打
印，可扮演一个新的少量打印角色。东洋纸业习志野工厂为三层建筑，一楼为印刷部份，包括平版印刷
（未参观）及可变内容打印，其中有黑白也有彩色打印。二楼除了会议室之外，也有非常重要的数据接
收、处理、储存及供应打印设备及CTP印纹的输出数据中心，三楼是装订、装封，有时也做一些实时数
据的喷列工作。整座工厂要处理非常多、而且庞杂的个人化数据，依照K 190001
Privacy个人资管以及墙上挂有ISO 27001的信息安全认证要求下，每个人在进入工厂前，须在每一栏有编
号的RFID感应卡号码栏内签字留下纪录，而且通过每一个门、每一道关卡都要刷一次RFID管制卡，才能
做成一位访客行走的动向及逗留的时间，由于在可变印纹的印刷内容物，涉及托印者、被印人的内容隐
私信息，如某某人的地址、消费品项、金额等等，所以不准参访者拿取打印文件、也不准拍照，唯一开
放拿取的是从Xerox 2800 IJ Press及另一部Xerox 980雷射打印机，因为这些数据全是公司在练习用的假内容
仿真资料，因此可以让来访记者取走，而真正作业中的数据是不被允许拿走的，只有如此严格的进出及
内容物管理，才能符合信息安全管理系统的要求，来确保ISO 27001及K190001的执行。一楼的Xerox 2800
Ink Jet Color Press机器很新，本身没有特别的排气或冷却的需求，冈田先生介绍说，在打印机方面百分之



百使用富士全录机器，在卷筒供纸前有一对左右两边的打孔器，在必要时，做计算机报表纸的打孔及骑
缝线加工，也许先在白纸上加工可避免印出后，墨水若没有十分干透时，加工会引起污损拖痕。供纸卷
的直径也颇大，大可达1.27米直径，用纸由64~157g/m2，比轮转平印机的范围要厚一些，纸匹宽幅152.4m
m~520.7mm，事实上喷墨打印机的纸张和墨水必须十分审慎的匹配，东洋纸业也不讳言的表示，在这种
水性喷墨的印刷条件下，他们已和纸厂做了很多的研究工作，使得这些纸张和机器、喷墨墨水以及干燥
系统，有良好的干燥性及印纹、色彩表现，这必须有完整的配合，才能在高速打印下有良好的印刷适性
表现。2800 IJ Press的机身高度在2000mm，纸张是在打孔或再加骑缝线加工之后，进入上方面喷墨打印单
元，有人说喷墨头只要排列成一个跨纸匹幅面（520.7mm）之下，就不必要有喷头左右来回移动的机构
，而显得十分简洁的构造，在一面四组CMYK四色喷头喷列同时，纸匹的底部有加热干燥设备，同样也
有另一组额外的干燥加热部份，在面印完后到印第二面之间，纸匹经180°的回转，原本朝机尾方向走的
纸匹又往供纸卷方向走去，而中间在面干燥系统下方有第二面四色喷墨头数组，而纸匹是行经第二面喷
墨头和底部干燥系统之间走回，完成第二面喷列又加上后干燥固化单元，才离开打印部门，再做180°回
转往机器尾部走去，做其它品检及分条加工等，当然要有联机加工的设备，也有更多元的选择。至少280
0 IJ Press在印刷上，是将一张白纸经彩色双面打印及干燥完成所有印纹，而且每一张都是可变的印纹内容
，才是这部既有张叶双面平印的高速，又具有数字打印机100%可变内容的打印效果。在打印成品的监控
方面，有CCD相机及处理后的屏幕做短暂静止画面的显示，以供操作人员做监视。2800 IJ Press的操控屏
幕非常简洁，具有速度及一些印刷状况的回馈，如印刷速度、墨水供应、纸张存量等，因为这部机器仍
未具备不停机更换纸卷及不停机收纸卷功能，必须停机做纸卷更换及收纸卷处理，有600×600dpi可变墨
点的点阵，印纹和细字的解析力算是良好的，也一如有些人讲的，可变墨点DOD（Drop On Demand）方
式，在无墨水的切边上多少仍有小墨滴的「毛边」现象存在，多少也对原本很清洁、很直的边，在喷列
方向产生较明显的毛边。
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