
含油废水一体化处理设备 设备颜色定制

产品名称 含油废水一体化处理设备 设备颜色定制

公司名称 常州蓝阳环保设备有限公司

价格 25621.00/套

规格参数 品牌:蓝阳环保
产地:江苏常州
加工定制:是

公司地址 常州市新北区罗溪镇王下村民营工业园58号

联系电话 13585459000 13585459000

产品详情

制药废水的各类成分复杂，尤其是产品和中间原料等对环境存在较大影响，废水处理后直接排放至周边
水体的水质达标问题是当前许多企业亟待解决的难题，往往需要采用强化预处理常规生化处理和深度处
理才能实现越来越严的达标要求。

一、材料与方法

1.1 废水水质和方法

废水来自该制药企业废水处理站生化阶段的出水，首先测试生化段各单元出水的COD和BOD5等，考察
其残余B/C和生物法的终去除能力，然后针对难降解有机物，小试臭氧或Fenton氧化直接达标或者部分臭
氧化(再利用现有设施强化生物处理能力，进一步中试验证并优化确定升级改造的技术路线。

1.2 试验方法

1.2.1 测试厌氧出水终可生化性

取厌氧池出水，分装入两只1.5L规格的细口瓶，分别在两个细口瓶中加入厌氧池出水，标记好水位线。
然后在2个细口瓶中各加入2滴活性污泥，曝气泵连续曝气30d，每天定时取样测定COD剩余浓度。

1.2.2 小试氧化试验

从废水处理站取生化出水500mL于1L容器，利用臭氧发生器通入臭氧5min，反应结束后取样测定COD等
主要指标。芬顿法氧化时，取50mL生化出水，调节pH后加入芬顿试剂，考察COD氧化效果。

1.2.3 生化出水氧化的中试试验设计

臭氧催化氧化处理生化出水的装置，处理规模为0.5m3/h。生化段出水储存于进水箱，由进水泵打入臭氧



催化氧化塔内反应60min，催化剂为锰系催化剂，臭氧化出水再进入好氧反应段，曝气反应2h后，静置沉
淀后排出上清液。中试的臭氧化尾气破坏后直接排空，试验中定时测定催化塔与SBR出水COD。

1.3 分析测试方法

主要测试的水质指标有COD、BOD5、pH等，各项指标均根据《水和废水监测分析方法》进行分析。

二、结果与讨论

2.1 制药废水在各生化单元出水的B/C变化趋势

测定了厌氧池，一级好氧池与二级好氧池出水的COD和BOD5，其B/C如表1所示。

由表1可知，厌氧池出水的B/C为0.34，可生，化性属于适中的范围，一级好氧工艺段具有一定的COD去
除效果，年平均去除量为220.76mg/L。废水经过一级好氧池处理，微生物氧化分解了大部分易降解的有
机物，残余COD大都属于难降解有机物，从BOD5F看，仅有13.3mg/L左右，且B/C降为0.097，二级生化
处理后可B/C进一步降低到0.067，说明二级生化池出水的可生化性已经极低。

2.2 臭氧氧化及芬顿氧化处理总出水的效果

取污水处理站的总出水，采用Fenton法处理，药剂投加量采用质量浓度比，具体比例为COD:H2O2:Fe2+=
1:2.5:0.5，用硫酸调节pH值为3，搅拌反应120min，静置沉淀后取上清液测定COD值，结果如表2所示。

由表2可知，采用Fenton氧化能够将终出水COD浓度稳定降至50mg/L以下，满足出水水质要求，同时也能
够去除色度。不过，尚需调回pH至中性，且混凝沉淀后才能排放。同样地，取污水站的总出水采用臭氧
氧化法处理。

采用臭氧氧化法处理现有生产装置的终出水，初始COD浓度为80mg/L左右，当臭氧通入浓度为64.8mg/L
时。出水COD浓度低于50mg/L，即出水COD浓度满足水质要求，且色度变成无色.可见，臭氧氧化能够
有效去除废水的部分COD，同时也说明总出水的难降解有机物还能够被臭氧氧化或断键生成小分子有机
物。

2.3 中试条件下一级好氧出水采用“臭氧催化氧化+好氧处理”的可行性

为考察一级好氧池出水，即生产装置的二沉池出水，臭氧氧化和后续好氧处理的效果，在中试连续流条
件下采用臭氧催化氧化单元处理，臭氧氧化出水进入后续好氧SBR装置，考察COD的整体去除效果，并
对比污水站二级好氧段实际处理效果，中试试验臭氧投加浓度为100mg/L。

进水平均COD浓度为142.7mg/L出水COD浓度平均为82.7mg/L，平均去除率达到42.1%。臭氧催化氧化处
理一级好氧池出水具有稳定的COD去除效果，从出水色度看，废水的色度完全去除，脱色效果十分明显
，可见，采用臭氧催化氧化技术能够有效断键难降解有机物，提高水的可生化性，还能去除废水的色度
。

现有一级好氧池出水(即中试进水)、中试臭氧催化塔出水，中试SBR出水平均分别为142.7、82.7/65.6mg/L
。可知，整个中试装置COD平均去除量为77.1mg/L，去除率平均达到54.0%，优于现有污水处理站二级好
氧池对COD的去除效果。现有污水处理站的二级好氧出水(即三沉池出水)平均出水COD浓度为135.0mg/L
，COD仅去除了7.7mg/L。尽管中试装置的SBR污泥的培养与驯化时间较短。污泥性状还未达到佳状态，
但好氧段平均COD去除量已提高至17.1mg/L，优于现有二级好氧池的去除效果。后续中试装置继续运行
一段时间后，SBR出水降至50mg/L以下。可见，臭氧催化氧化结合好氧生物法能够大幅降低一级好氧出



水的COD在一级好氧出水增加臭氧催化氧化。然后再接后续好氧处理和深度处理，能够确保达标排放。

三、结束语

综上所述，制药废水厌氧与一级好氧处理后的B/C低于0.1，现有二级生化的作用不明显，直接在现有总
出水增加臭氧氧化或芬顿氧化，可满足出水COD不超过50mg/L的排放标准，但是新增设施较多，药耗高
。在现有一级生化和二级生化之间新增臭氧催化氧化单元，不仅实现总出水达标排放要求，还可充分利
用现有设施。经济性佳。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

