
冷拔无缝方管厂家 东盛工贸公司 聊城冷拔无缝方管

产品名称 冷拔无缝方管厂家 东盛工贸公司
聊城冷拔无缝方管

公司名称 青州市东盛工贸有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 青州市309国道大尹路口南1公里

联系电话  13953655196

产品详情

冷拔钢的钢液结晶过程决定着钢锭或铸件的结晶组织及物理、化学不均匀性，从而会影响到钢的机械、
物理和化学性能。控制冷拔钢的结晶过程是提高钢的质量和性能的重要手段之一。

钢液不是纯金属，而是以Fe为基含有一定量的C、Si、Mn以及其他一些元素的多元合金。因此，它的结
晶过程不在某一固定的温度(熔点)进行，而是在一定的温度范围之内完成的。

冷拉控制方法：

冷拉时只用冷拉率或者冷拉应力控制叫单控，冷拉时冷拉率和冷拉应力同时应用，称为双控。采用单控
，施工简单方便。但对于 材质不均匀的钢筋，不可能逐根试验（逐根试验，费工费料，不可能这样做，
有的同一根钢筋冷拉率也不一样）冷拉质量得不到 保证。双控方法可以避免上述问题。

冷拔方钢的热膨胀系数

1、冷拔方钢膨胀系数为10.6~12.2xx10(-6)，冷拔无缝方管厂家，纯塑料管材线膨胀系数为170*10（-6）（
1/℃）。

2、冷拔方钢在网骨架的约束下，它的热膨胀性大大改善，聊城冷拔无缝方管，低于任何一种常用的塑料
管材。

3、通过测试，冷拔无缝方管多少钱，冷拔方钢线膨胀系数为35.4~35.9*10（-6）（1/℃），仅是普通碳钢
管材3~3.4倍。



冷拔圆钢特性安全卫生

     1、供货状态：正火、退火、高温回火，冷拔圆钢或不热处理状态检验结果

     2、化学成分(质量分数%)：C0.17-0.23、Si0.17-0.37、Mn0.8-1.1、P3、S3、Cr1.00-1.30、Ti0.04-0.1
、Cu0.09全mian

钢筋冷拔机的使用要点

     1）试运转开始前，先启动润滑油泵，观察并调节各润滑点，各润滑点不应有缺油现象，系统中
不应有漏油现象，回油管道必须畅通。

     2）开机前，应检查拔丝模的规格是否符合规定，在拔丝模盒中放入适量的润滑剂，并在工作中
根据情况随时添加。在钢筋头通过拔丝模以前也应抹少量润滑剂。

     3）冷拔过程中，冷拔无缝方管销售，如发现盘圆钢筋打结乱盘时，应立即停车，以免损坏设备
。如果不是连续拔丝，要注意钢筋冷拔到后端头时弹出伤人。

冷拔无缝方管厂家-东盛工贸公司-聊城冷拔无缝方管由青州市东盛工贸有限公司提供。“冷拔无缝方管,
冷拔无缝矩管,拖拉机前桥马蹄管,冷拔拖拉机前桥”选择青州市东盛工贸有限公司，公司位于：青州市30
9国道大尹路口南1公里，多年来，东盛工贸坚持为客户提供好的服务，联系人：刘宏军。欢迎广大新老
客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。东盛工贸期待成为您的长期合作伙伴！
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