
中频加热锻造炉 无锡捷兴机电公司 杭州中频锻造炉

产品名称 中频加热锻造炉 无锡捷兴机电公司
杭州中频锻造炉

公司名称 无锡捷兴机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市新吴区五洲国际工业博览馆香港街86栋10
5-106

联系电话 13806194773 13806194773

产品详情

中频锻造炉优点如下：?(1)由于中频电磁感应加热器的原理为电磁感应加热，非接触式加热，加热方式升
温速度快，所以氧化，加热，工艺重复性好。?(2)操作简单，自动化程度高，选用自动上料和自动出料分
检装置，可实现全自动无人操作。

中频锻造加热炉是一种将工频50HZ交流电转变为中频(300HZ以上至20KHZ)的电源装置，把三相工频交
流电，整流后变成直流电，再把直流电变为可调节的中频电流，杭州中频锻造炉，供给由电容和感应线
圈里流过的中频交变电流，在感应圈中产生高密度的磁力线，并切割感应圈里盛放的金属材料，在金属
材料中产生很大的涡流。这种涡流同样具有中频电流的一些性质，即，金属自身的自由电子在有电阻的
金属体里流动要产生热量。

中频感应加热炉的七大优点

中频感应加热炉有着加热速度快、生产、氧化脱炭少、节省材料与锻模成本的优点，在工业中也有着广
泛的应用，下面主要列举了中频感应加热炉的七大优点：

(1)熔化节电效果好，结构紧凑、过载能力强

(2)炉子周围温度低、少、作业环境好。



(3)操作工艺简单、熔炼运行可靠。

(4)金属成分均匀。

(5)熔化升温快、炉温容易控制、生产。

(6)中频感应加热炉的炉子利用率高、更换品种方便。

(7)长弧形磁轭屏蔽漏磁和减少外部磁阻、有屏蔽线圈两端的漏磁、磁轭截面是弧形的内侧于外壁无缝紧
贴增加了有效的导磁率面积、使下圈获得了更好的支撑。的正反旋线圈极大的提高了系统的效率。

中频加热炉性加热设能特点及优点

如果变频器中频加热炉，中频加热炉，鼓风中频加热炉控制几部分组成。可控硅中频电源是通过三相整
流电路的频率交流电转化为直流电，然后通过逆变电路输出为单相AC电源频率无芯中频加热炉，然后利
用电磁感应原理，置工件交变磁场产生涡流和热量，熔化，淬透热等供暖的要求。

中频加热炉性能特点：

1.中央控制电路通过计算机优化，优化组合单元电路板设计，设备性能稳定，锻造中频炉维护，质量可
靠，抗干扰能力强;

2.协调的元件布局合理，中频加热锻造炉，维修方便;

3.在零压力的基础上加入自动启动扫描重复启动，电压和电流环电路紧密跟踪，启动和停止从一个设备
，无电流冲击顺利。

4.变频器启动信号敏感的触发电路使用一个信号，进一步提高了设备的启动性能，使启动成功率100%;

5.恒功率电路控制系统在生产中，随着充电电压和电流的快速变化将是的一套自动控制，无需人工调节
逆变截止角;

6.具有完善的过电压过电流，电压，中频锻造炉公司，水资源短缺，有限，限压等保护系统，从而保证
了设备的可靠性和工作稳定性的使用，缺乏;

7.高度集成的电路解决方案，调试和操作快速，简便，易学。



中频加热锻造炉-无锡捷兴机电公司-杭州中频锻造炉由无锡捷兴机电设备有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。无锡捷兴机电设备有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为加热
设备具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

