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产品名称 精密冲压模具 博赢 丽水精密模具

公司名称 苏州博赢精密模具有限公司

价格 面议
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号

联系电话 13328017889 13328017889
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苏州博赢精密模具有限公司诞生于2005年，精密模具加工中心，总占地面积20000平方米，投资总额达到
2.2亿元，座落于历史文化名城苏州，是国内有名的家电、汽车模具制造企业、汽车协会会员、高新技术
企业、青岛模具协会会员、苏州市湖南商会副会长单位、木渎商会副会长单位，专注从事冲压模具的设
计、制造、交付服务，并为客户提供冲压件生产服务，具备25T~1250T冲压设备。

精密模具的特点：

耐磨性能

胚料在注塑模具凹模中塑性变形转性时，沿模腔表层既流通又滚动，使模腔外表与胚料间造成激烈的磨
擦，进而致使磨具因破损而无效。因此资料的耐腐蚀性是模貝基本上重要的特性之一。

强度是危害耐磨性能的首要要素。一般状况下，模具零件的强度越高，磨损率越小，耐磨性能也越高。
此外，耐磨性能还与资料中渗碳体的类型.总数. 形状.尺寸及遍布相关。

苏州博赢精密模具有限公司诞生于2005年，总占地面积20000平方米，投资总额达到2.2亿元，座落于历史



文化名城苏州，是国内有名的家电、汽车模具制造企业、汽车协会会员、高新技术企业、青岛模具协会
会员、苏州市湖南商会副会长单位、木渎商会副会长单位，专注从事冲压模具的设计、制造、交付服务
，并为客户提供冲压件生产服务，具备25T~1250T冲压设备。

怎么改模内旋切的：

1.连续拉伸模具之前是直接落料的有必要在落料工步前留有空步，由于改旋切需求满足的空间。普通小
产品，料薄的产品需求60*60左右的镶件方位，大的产品，或拉伸资料厚的产品，需求的空间就大少许。
普通连续拉伸模计划都邑再落料前留有空步。

2.由于模内旋切需求走滑块，精密冲压模具，需求满足的路程，因此要满足的模板高度，普通模高要280
以上，不敷的能够增加垫脚。

3.模内旋切非常环节的是确保旋切历程的平衡，精密模具，滑块底部需求满足的绷簧力，能够选用氮气
绷簧。

4.模内旋切和单工序旋切相像，都是行使模心和滑块前后左右滑动来实现旋切的目的，但连续拉伸模的
空间小，又要和全部模具同步，因此滑块要小，又要精度高，路程要少，普通5-10毫米有必要完结全部
旋切行动，为了确保旋切的口部平齐，我们计划滑块要精i确计较，间隙不要太大，还能够在模心四周镶
上滚针，丽水精密模具，这样滑动安稳，滑块又不简单磨损。

5.模内旋切另有个困难，即是旋切冲头上的定位心，单冲模是用手把定位心放到产品里，再放到模具里
，冲压后再取出定位心，但模内旋切是不可以人工去放定位心的，定位心有必要固定在旋切冲头上，同
时需求前后左右挪动，还要能精一确归位。

苏州博赢精密模具有限公司诞生于2005年，总占地面积20000平方米，投资总额达到2.2亿元，座落于历史
文化名城苏州，是国内有名的家电、汽车模具制造企业、汽车协会会员、高新技术企业、青岛模具协会
会员、苏州市湖南商会副会长单位、木渎商会副会长单位，专注从事冲压模具的设计、制造、交付服务
，并为客户提供冲压件生产服务，具备25T~1250T冲压设备。

冲压工艺

(1)冲压零件的原材料。

实际生产中，由于外压零件的原材料厚度公差超差、材料性能波动、表面质量较差(如锈迹)或不干净(如
油污)等，会造成模具工作零件磨损加剧、易崩刃等不良后果。

为此，应当注意：

①尽可能采用冲压工艺性好的原材料，以减少冲压变形力;

②冲压前应严格检查原材料的牌号、厚度及表面质量等，并将原材料擦拭干净，必要时应清除表面氧化
物和锈迹;

③根据冲压工序和原材料种类，必要时可安排软化处理和表面处理，以及选择合适的润滑剂和润滑工序
。

(2)排样与搭边。



不合理的往复送料排样法以及过小的搭边值往往会造成模具急剧磨损或凸、凹模啃伤。因此，在考虑提
高材料利用的同时，必须根据零件的加工批量、质量要求和模具配合间隙，合理选择排样方法和搭边值
，以提高模具寿命。

精密冲压模具-博赢(在线咨询)-丽水精密模具由苏州博赢精密模具有限公司提供。苏州博赢精密模具有限
公司在冲压模这一领域倾注了诸多的热忱和热情，博赢一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以
品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系
人：杨先生。
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