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产品名称 西门子模块总代理|授权代理|故障维修

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
型号:模块
产地:德国

公司地址 上海市松江区广富林路4855弄88号3楼

联系电话 158****1992 158****1992

产品详情

西门子模块总代理|授权代理|故障维修

  一、 电动机不能起动  
1.电动机不转也没有声音。原因是电动机电源
或绕组有两相或三相断路。首先检查是否有电源电压。如三相均无电压，说明故障在电路；若三相电压平衡，故障在电动机本身。这
时可测量电动机三相绕组的电阻，找出断相的绕组。  
2.电动机不转，但有“嗡嗡”的响声。测量电动机接线柱，如三相电压平衡且为额定值可判为严重过载。   检查的步骤是，首先去
掉负载，若电动机的转速与声音正常，可以判定过载或负载机械部分有故障。若仍然不转，可用手转动一下电动机轴，如果很紧或转
不动，则测三相电流，如三相电流平衡，但比额定值大则有可能是电动机的机械部分被卡住、电动机缺油、轴承锈死或损坏严重、端
盖或油盖装得太斜、转子和内膛相碰（也叫扫膛）。若用手转动电动机轴到某一角度感到比较吃力或听到周期性的“嚓嚓”声，可判
断为扫膛。其原因有：(1)轴承内外圈之间间隙太大，需更换轴承；（2）轴承室（轴承孔）过大，长期磨损造成内孔直径过大。应急
措施是电镀一层金属或加套，也可在轴承室内壁上冲些小点；（3）轴弯曲、端盖止口磨损。   3.电动机转速慢且伴有“嗡嗡”声
，轴振动。如测得一相电流为零，另两相电流大大超过额定电流，说明是两相运转。其原因是电路或电源一相断路或电动机绕组一相
断路。  
小型电动机一相断路时可用兆欧表和万用表
或校灯检查。检查星形或三角形接法的电动机时，必须把三相绕组的接头拆开，分别测量每相是否断路。中等容量的电动机其绕组大
多采用多根导线并绕多支路并联，如果断掉若干根或断开一条并联支路检查则比较复杂。常采用三相电流平衡法和电阻法，一般三相
电流（或电阻）值相差大于5％以上时，电流小（或电阻较大）的一相为断路相。

   实践证明，电动机断路故障多发生在绕组的端部、接头处或引线处等部位。

   二、启动时熔断器熔断或 热继电器断开   1. 故障检查步骤。检查熔丝容量是否合适，如太小可换装合适后再试。如熔丝继
续熔断，检查传动皮带是否太紧或所带负载是否过大，电路中有无短路处，以及电动机本身是否短路或接地。   2. 接地故障检查
方法。用兆欧表测量电动机绕组对地的绝缘电阻。当绝缘电阻低于0.2MΩ时，说明绕组严重受潮，应进行烘干处理。如电阻为零或校
验灯接近正常亮度说明该相已接地。绕组接地一般发生在电动机出线处、电源线的进线孔或绕组伸出槽口处。对于后一种情况，如发
现接地故障并不严重，可将竹片或绝缘纸片插人定子铁心与绕组之间。确认不存在接地，方可包扎、涂绝缘漆烘干，检查合格后继续
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使用。   3. 绕组短路故障的检查方法。利用兆欧表或万用表在分开连接线处，测量任意两相间的绝缘电阻。如在0.2Mf以下甚至接
近于零，说明是相间短路。分别测量三个绕组的电流，电流大的相为短路相，也可用短路探测器检查绕组相间及匝间短路。    4.
定子绕组头尾的判断方法。在修理和检查电动机时，将出线头拆开忘记作标号或原标号丢失时需重新判断电动机定子绕组的头尾。一
般可用切割剩磁检查法、感应检查法、二极管
指示法和变换线头直接验证法。前几种方法都需要一定的仪器仪表
，并且测量者要有一定的实践经验。变换线头直接验证法则较简单，且安全、可靠、直观。用万用表的欧姆挡测出哪两个线头是一相
，然后任意标明定子绕组的头尾。按所标记号的三个头（或三个尾）分别接在电路上，把剩下的三个尾（或三个头）接在一起。使电
动机在空载状态下起动。如果起动很慢且噪声很大，说明有一相绕组的头尾接反。此时应立刻断电，把其中一相的接头位置对调，再
接通电源。如依然如故，说明倒换的这相没有接反。把这一相的头尾重新倒过来，按同样方法依次对调其它两相，直到电动机起动声
音正常为止。这种方法简单，但只宜在允许直接起动的中小型电动机上使用。容量较大不允许直接起动的电动机不可采用此法。  
 三、起动后低于额定转速   电动机起动后有“嗡嗡”声并有振动，应检查定子绕组是否一相断路。三相电流平衡，有“嗡嗡”
声但不振动，应检查三相电压是否太低。   空载时电动机转速正常，加载后转速降低。首先使电动机空载起动，如转速正常，可
加轻载；如转速低下来，说明负载机械部分有卡住现象；若机械没有故障转速未见降低，可使电动机在额定负载范围内运转；如电动
机转速下降，且出力不足，则证明电动机有故障。一般原因是误将三角形接法的电动机接成星形或鼠笼转子断条。   四、电动机
振动   将电动机和机械传动部分脱开，再起动电动机。如振动消除，说明是机械故障，否则是电动机故障。振动产生的原因有机
座不牢、电动机与被驱动的机械部分不同心、转子不平衡、轴弯曲、皮带轮轴偏心、鼠笼多处断条、轴承损坏、电磁系统不平衡、电
动机扫膛。   五、电动机运转时有噪声，故障发生在电动机的机械部分和电磁部分   区分的方法是，先运行电动机，仔细听
运转时的声音，然后停电。若不正常声音消失，说明系电动机电磁部分故障，否则是机械故障。   1.机械噪声。(1)轴承发出的噪
声。可能是轴承钢珠破碎，润滑油太少。检查方法是，用螺丝刀头部顶在轴承盖的外面，耳朵附在柄部，可近到“咕噜咕噜”的声音
（用合适的空心管zuihao，听出的声音极清楚），说明系轴承故障；（2)空气摩擦产生的噪声很均匀，不强烈，是正常现象；（3)电
动机扫膛引起的噪声，为“嚓嚓”声。新修复的电动机运行时，如发现噪声，可检查电动机电流是否平衡，转动是否灵活，是否达到
额定转速。若无以上问题，可能是定子槽内绝缘纸或竹楔突出槽口外，致使转子与某处摩擦。其声音既尖又高。   2．电磁噪声。
转子和定子配合不好（一般发生在新电动机，或同型号电动机互换转子时产生）。正常情况下，定子长度应比转子长度略长一点，噪
声为低沉的嗡声（或称空声）。   3.转子轴向移位。造成电磁噪声而且空载电流增大，电动机电磁性能降低。   产生原因为定
子、转子槽数配合不当（常发生在新电动机中）；误装了其他电动机的转子（或应急对换），定、转子间隙不均匀；定、转子不圆，
轴有轻微弯曲；电动机绕组缺相，匝间短路，相间短路；过载运行都能引起电磁噪声。   六、电动机温升过高或绕组烧毁   
   1.正反转次数过于频繁，电动机经常工作在起动状态下。     2.被驱动的机械卡住、周围环境温度过高（超过40度以上）、
皮带过紧、电磁部分故障、电源电压过高或过低、电动机气隙不均匀、铁心通风孔堵塞及风扇叶损坏等。

通用控制单元 DISC 100 有四种不同的版本：

DISC 100 C

紧凑型现场外壳中的控制单元

DISC 100 M

现场外壳中的控制单元

可使用 4 个标准 DIN 导轨模块进行扩展

DISC 100 P

现场外壳中的控制单元，带集成吹扫空气鼓风机（用于 DR 220、DR 320、DR 808）

可使用 2 个 DIN 导轨模块进行扩展

DISC 100 R

用于 19" 机架式装置的的控制单元
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可使用 4 个标准 DIN 导轨模块进行扩展

可选

软件模块

自 2022 年 1 月 1 日起，将标配软件模块。

DIN 导轨模块

具有 4 点模拟量输入的模拟量输入模块：0 至 20 mA，带 2/4 mA 带电零点，负载 50 Ω

具有 4 点模拟量输出的模拟量输出模块：0 至 20 mA，带 4 mA 带电零点，最大负载 400 Ω

带 8 点数字量输入的数字量输入模块

带 8 点数字量输出的数字量输出模块
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