
拉床加工制作 北京拉床加工 盛宏发精密

产品名称 拉床加工制作 北京拉床加工 盛宏发精密

公司名称 昆山盛宏发精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省昆山市周市镇长江北路1351号

联系电话  18012666900

产品详情

我公司是一家从事拉床加工、拉刀研磨的企业，拉削范围主要有：真圆、D型、腰型、异型、齿型、多
边型、栓槽、键槽等。磨刀范围主要有：圆拉刀、平面拉刀

花键

花键联接由内花键和外花键组成。内、外花键均为多齿零件，在内圆柱表面上的花键为内花键，在外圆
柱表面上的花键为外花键。显然，花键联接是平键联接在数目上的发展。花键为标准结构。

平键联接常用于具有过盈配合的齿轮或联轴器与轴的联接。 、通常花键联接这种联接是没有过盈的，因
而被联接零件需要轴向固定。花键快易优有收录花键联接承载能力高，对中性好，拉床加工订做，但制
造成本较高，需用刀具加工。

我公司是一家从事拉床加工、拉刀研磨的企业，拉削范围主要有：真圆、D型、腰型、异型、齿型、多
边型、栓槽、键槽等。磨刀范围主要有：圆拉刀、平面拉刀 

用单刀铣削矩形齿外花键 在铣床上加工各种外花键，工艺上有许多相同之处。在铣床用单刀铣削矩 
形齿外花键， 以加工大径定心的矩形花键轴为主， 它的大径精度要求较高， 同时，拉床加工制作
， 对花键齿宽度的要求也比较严格， 较多用于单件生产或维修加工。 对于以小径定心的花键轴，
只能进行粗加工。

 工件的装夹与校正    

工件是装夹在分度头和尾座或三爪自定心卡盘和尾座之间，用百分表对工件进行校正。校正的内容包括
工作台纵向与工件侧面素线的平行度、工作台台面与工件上素线的平行度和工件自身两端的径向圆跳动
。



我公司是一家从事拉床加工、拉刀研磨的企业，北京拉床加工，拉削范围主要有：真圆、D型、腰型、
异型、齿型、多边型、栓槽、键槽等。磨刀范围主要有：圆拉刀、平面拉刀

花键轴的生产历史

1674年丹麦天文学家罗默首ci提出用外摆线作齿廓曲线，以得到运转平稳的花键轴。花键轴在一定的行业
中能够发挥重要的作用和性能，拉床加工价格，按照原理和工作程序进行生产和加工，保证能够在生产
中发挥重要的作用。

18世纪工业革命时期，花键轴技术得到高速发展，人们对花键轴进行了大量的研究。1733年法国数学家
卡米发表了齿廓啮合基本定律；1765年瑞士数学家欧拉建议采用渐开线作齿廓曲线。
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