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产品名称 潮州外壳喷粉处理 外壳喷粉处理
佛山景合盟实业

公司名称 佛山市顺德区活创实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区勒流富安工业区纵一路9号

联系电话 13702631828 13702631828

产品详情

喷涂设备的辅助设备主要包括空气压缩机和油水分离器。空气压缩机是整个喷涂系统必需的设备，为抽
料泵、喷、气动主机的比例泵提供动力。市场上常见的空气压缩机有活塞式和螺杆式2 种。活塞式空压
机虽然噪声较大，但是其质量较小、体积也较小。终选定了活塞式空压机。外壳喷粉处理服务热线。

油水分离器主要用于除去空气中的水分、油分和微小杂质。未经干燥净化的压缩空气会使气动机构中的
各种元件严重受损; 更重要的是，压缩空气中夹带的油分、水分、杂质会使聚脲涂料涂层出现缩孔、鼓泡
等缺陷，破坏涂层的外观质量和内在品质。在喷涂现场，喷涂设备包括H20 /35Pro 主机、GX- D71
喷、提料泵、供料管、A 组分、R
组分、加热软管等许多部件，必须合理地连接，才能保证喷涂作业顺利完成。图1
为喷涂现场的设备连接示意图。外壳喷粉处理服务热线。
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节能环保喷涂粉末的基本要求

对热喷涂喷涂粉末的基本要求

对于应用于航空发动机的等离子喷涂粉末进行了成分、形貌和结构分析，对比国内研制的与国外生产的
同类型粉末，结果表明，国产试制粉末虽然在粉末成分、形貌、粒度及其分布等方面已达到或接近国外
水平，但喷涂后涂层组织结构、密度及组成相分布等与国外同类涂层相比差距较大，云浮外壳喷粉处理
，因此，结合喷涂工艺对粉末和涂层性能进行综合评价是航空涂层国产化工作的一项重要内容。



热喷涂

喷涂粉末在整个热喷材料中占据十分重要的地位。热喷涂合金粉末包括镍基、铁基和钴基合金粉，按不
同的涂层硬度，分别应用于机械零部件的修理和防护。

1．基体材料不受限制，潮州外壳喷粉处理，可以是金属和非金属，可以在各种基体材料上喷涂；

2．可喷涂的涂层材料极为广泛，热喷涂技术可用来喷涂几乎所有的固体工程材料，如硬质合金、陶瓷、
金属、石墨等；

3．喷涂过程中基体材料温升小，不产生应力和变形。

在国外近年来新建的涂装线上，向中涂和面漆烘干室补充新鲜空气，也已趋向由中涂和面漆烘干室的后
部凉干区排出的废空气提供。这种方式既处理了部分废空气量，减少了环境污染，又减低厂房通风系统
冬季工作时的热量消耗，达到了节省能源的目的。

注塑温度：中低温注塑

由于免喷涂材料中添加了金属颜料，在螺杆的高剪切作用下，容易引起金属颜料的变色。因此，免喷涂
材料成型温度设置原则是在确保材料充分塑化前提下，外壳喷粉处理，尽量使用中低温度注塑，河源外
壳喷粉处理，以防止材料降解。

例如，以ABS为基材的免喷涂材料加工温度为210℃-230℃。温度过高，材料发生降解，制品表面产生气
痕。

注塑速度：中速分段阶梯式控制

在使用免喷涂材料注塑时，选择注塑速度主要考虑制品的外观、模具的排气以及注塑机型腔内树脂流动
的阻力。

较快的注塑速度一般会使熔胶流程加长，适合充填薄壁制品，并形成较好的表面光洁度和表面效果。但
过快的注塑速度容易使熔胶遭受强剪切，导致珠光色粉形状和粒径发生破坏而降低制品的特殊色彩效果
。另外，浇口附近容易出现喷射痕、排气不良等问题。

因此，在保证产品表面效果和质量的前提下，建议选用中速的分段阶梯式速度控制，以确保充填顺畅和
制品外观。

潮州外壳喷粉处理-外壳喷粉处理-佛山景合盟实业(查看)由广东顺德景合盟科技有限公司提供。潮州外壳
喷粉处理-外壳喷粉处理-佛山景合盟实业(查看)是广东顺德景合盟科技有限公司今年新升级推出的，以上
图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：李先生。
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