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产品名称 东莞鸿发培训 东莞鸿发培训靠谱吗

公司名称 东莞市鸿发信息科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大朗镇康丽路辉煌大厦C栋C710

联系电话 15362658078 15362658078

产品详情

方位的确定

 在决定产品在模具里面的方位时，分型面的选择应该尽量防止产品形成侧孔或者侧扣位，应避免采用
复杂的模具结构。

有利于脱模

 一般的模具的脱模机构都是在动模的，所以选择分型面时应尽可能的使开模后产品留在动模。因此对
于有些有可能粘住定模的地方，我们往往会加做定模辅助脱模机构。

利于排气

当把分型面做为主要排气时，应该把分型面设计在塑料流动的末端，以利于排气。

对于一个具有多基准，有多处精度要求较高的尺寸的工件。那么应先加工工件上有一个基准仅定义一个
或两个尺寸，东莞鸿发培训靠谱吗，但尺寸精度要求较高的位置，而对同一基准有多个尺寸的部位，应
先加工精度zui高的部位，然后再加工精度较低的位置。因为机床在加工高精度的部位时工件容易产生废
品，那工件其余的部位就可以不加工，这样节省了加工成本。

总之，加工的基本原则：先粗加工，把工件的多余材料去掉，然后精加工；加工中应避免振动的发生；
避免工件加工时的热变性。造成的振动发生有很多原因，可能是负载过大，可能是机床和工件的共振，
或者可能是机床的刚性不足，也可能是刀具或砂轮钝化后造成的。我们可以通过下述方法来减小振动：
减小横向进给量和加工深度，检查工件装夹是否牢靠，提高刀具的转速或者降低转速可以降低共振，另
外查看是否有必要的更换新的刀具。



分清主体与标注注解   ? ?确定了有几个视图，分别是什么视图，之后就要分清主体（暂且这样叫吧，这
词我发明的），主体就是描述机械零部件的那些线条（实际的零部件二维世界里就是些线条），这个根
据线的粗细就能分出来了（细线都是标注线），主体的线只有粗实线（粗细可以相对比较来判断，标准
里面粗细也有标准的）、粗虚线和剖面线。??? ??第五步：由主体还原零部件的实际样子   ??这是视图的
关键点，其他的都可以看看书、翻翻手册搞定，只有这个，需要积累和空间想象能力的，不能还原实际
零件的样子，就会出现那个笑话说的挖个井却造了个烟囱。还原的时候如果有困难，可以仔细确定每个
视图到底是什么视图（包括剖视图等表达方法），辅助尺寸标注（例如R代表半径，那条线就是个圆弧
（面），这些标注在手册里面有，也比较简单。

?

东莞鸿发培训(多图)-东莞鸿发培训靠谱吗由东莞市鸿发信息科技有限公司提供。东莞市鸿发信息科技有
限公司位于东莞市大朗镇康丽路辉煌大厦C栋C710。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前鸿发信息在
教育、培训中享有良好的声誉。鸿发信息取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个
新的高度。鸿发信息全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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