
中频炉锻造 无锡捷兴机电设备 平顶山中频锻造炉

产品名称 中频炉锻造 无锡捷兴机电设备
平顶山中频锻造炉

公司名称 无锡捷兴机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市新吴区五洲国际工业博览馆香港街86栋10
5-106

联系电话 13806194773 13806194773

产品详情

锻造炉用锻、压、轧等压力加工时的金属加热，叫做锻造加热炉。中频透热炉就是中频锻造加热炉，是
锻造加热炉中的一种炉型。锻造加热炉按能源种类分，可分为：燃料炉(火焰炉)和电加热炉两大类。其
中：燃料锻造炉有：煤炉、焦炭炉、油炉、人工煤气炉和炉。电加热锻造炉有：电阻炉和中频感应加热
炉。中频锻造加热炉是由中频电源和炉体组成。

中频电源是一种将工频50HZ交流电转变为中频(300HZ以上至20KHZ)的电源装置。能把三相工频交流电
，整流后变成直流电，再把直流电变为可调节的中频电流，供给由电容和感应线圈里流过的中频交变电
流，在感应圈中产生高密度的磁力线，并切割感应圈里盛放的金属材料，在金属材料中产生很大的涡流
。这种涡流在有电阻的金属体里流动便产生热量将金属加热。

中频锻造加热炉的特点是：与一般的锻造火焰炉比，中频炉锻造，加热速度快、生产、加热均匀，芯表
温差小，中频锻造炉厂家，氧化脱碳少、节省材料、工作环境好，生产成本低。适用于大批量模锻生产
和精密锻造。

中频炉串联谐振（一拖二）与并联谐振的比较目前行业内，从控制系统上主要存在两种结构：串联谐振
，并联谐振。 

原理，并联谐振：谐振电压与原电压叠加，并联谐振：在电阻、电容、电感并联电路中，锻造加热中频
炉，出现电路端电压和总电流同相位的现象，叫做并联谐振，其特点是：并联谐振是一种完全的补偿，



电源无需提供无功功率，只提供电阻所需要的有功功率，谐振时，电路的总电流，而支路电流往往大于
电路中的总电流，因此，并联谐振也叫电流谐振。串联谐振：串联谐振装置就用运用串联谐振原理设计
的型交流耐压试验设备。一套串联谐振耐压试验设备，可兼顾电力变压器、交联电缆、开关柜、电动机
、发电机、GIS和SF6开关、母线、套管、CT、PT等试品的交流耐压试验，是型的交流耐压设备。串联谐
振也较电压谐振。

脱碳是怎样发生的7怎样鉴定脱碳层?采用哪些措施可防止或减少钢制品加热时的脱碳?

1.钢中的碳与加热介质作用，使工件表层碳含量降低的过程称为脱碳。气体介质中的氧化性组分C02、H2
0、O2，都属于脱碳性组分，还原性组分H2，也有脱碳作用，盐浴中的Fe0也会使钢脱碳。

2.钢制品在能使之脱碳的气体介质中加热时，首先与脱碳组分发生反应的是工件表面奥氏体中的碳。反
应的结果是使这里的奥氏体碳浓度降低，平顶山中频锻造炉，促使内部奥氏体中的碳原子向外扩散。表
面奥氏体中的碳不断与介质反应而消失，内部奥氏体中的碳则不断向外扩散，使那里的奥氏体碳浓度也
有所降低，终形成具有一定厚度的脱碳层。连续锻造炉。脱碳层内奥氏体碳浓度变化的总趋势是由表及
里逐渐，具体分布特征取决于钢及加热介质的化学成分以及加热温度和保温时问。经常遇到的情况是，
钢制品加热脱碳后缓冷，靠近表面有一个全脱碳层。连续锻造炉。

在微镜下观察，全脱碳层的硅微组织全部是铁素体。与脱碳层毗邻的是半脱碳层，这里的显微组织是铁
索体+珠光体。越靠近全脱碳层，珠光体数量越少。采用显微分析，可以比较容易地测定退火工件的全
脱碳层及半脱碳层厚度。连续锻造炉。

3.防止钢制品热处理加热脱碳的措施与防氧化基本相同。须要注意的是，钢在氢气巾加热不发生氧化，
但会脱碳;另一方面，使用可控气氛进行防氧化脱碳加热时，对于气氛的化学成分需要适当控制，不仅要
防碳，而且要注意增碳问题。连续锻造炉。

中频炉锻造-无锡捷兴机电设备(在线咨询)-平顶山中频锻造炉由无锡捷兴机电设备有限公司提供。无锡捷
兴机电设备有限公司是江苏 无锡 ,加热设备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚
实守信的方针，满足客户需求。在无锡捷兴机电设备领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创
无锡捷兴机电设备更加美好的未来。
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