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产品名称 夹具供应商 夹具 亚创精密

公司名称 苏州市相城区黄桥亚创精密机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市相城区黄埭镇青龙东街25号（铁塔
机械院内）

联系电话 18662218139 18662218139

产品详情

夹具和治具的区别：“治具”与“夹具”(fixture)
这两个词，由于用途接近，以致常容易被人搞混、甚至误用。

主要是作为协助控制位置或动作（或两者）的一种工具，着重在工作和导引工具；夹具则着重于握持工
具在一个固定的位置。有一些同时具有这两种功能（控制和导引工具）的装置也被称为治具，但只握持
但不具引导工具的装置则被称为“夹具”而非“治具”。

数控机床夹具的现状

随着我国加工业的发展，夹具企业，机床夹具也在不断改进，然而在通用性以及精度方面还有待改进，
这在一定程度上阻碍了数控机床加工的发展，为提高夹具的通用性，夹具，很多企业正在不断和优化，
目前常用的机床夹具有以下几种：



1.1 组合夹具

为了提高夹具的使用效果、降低其报废率，将这些不同形状、不同规格的标准夹具组合成为一体，使其
可以在多种不同的机床上使用，以加工不同的器件，从而提高了夹具的通用性，夹具工厂，同时保证教
加工的精度。由于组合夹具是将多个夹具组合在一起，故体积和重量较大，在安装使用过程中会造成一
定的不便，并且一次性投资高，从而限制了其应用推广。

1.2 成组夹具

成组夹具也是对夹具改造而成，主要由固定部分和可更换部分组合而成，其中可更换部分可根据加工对
象的不同而更换相应的夹具单元使之成为一个新的夹具，从而提高夹具的通用性，成组夹具尤其适用于
一台机床加工不同规格零部件的场合，在加工完一种零部件后，可通过快速更换夹具单元的方式来继续
加工另一种规格零件，因此具有高i精度、高通用性的优点，夹具供应商，并且比组合夹具的成本更低，
但其自动化程度不够，无法满足数控机床加工的要求。

液压夹具的作用及用途：大家都知道减少停i工检修期是提高生产力、使生产能力利用系数较大化的一项
重要因素。然而零件加工过程中的准确定位和装夹的重复精度也是改进效率和质量的关键。譬如柔性加
工中心的产生就是为了减少产品循环周期。在一个固定夹具体上，采用机械装夹定位、夹紧工件后，进
行切削加工，加工完毕后松开机械装夹定位块，取下已经加工完毕的工件再换新工件上去夹紧，依次往
复这通常是很花时间的一个步骤。为了实现高产高i效，工件的定位、支撑、夹紧和夹具的快速松开夹紧
，以及操作方便、安全都是非常重要的环节。对于加工一个较大的工件，并且工序间隔时间短，选用半
自动化或全自动化的液压夹具是非常具有经济价值的。液压定位和夹紧是一项非常可靠而且有效的技术
。

夹具供应商-夹具-亚创精密(查看)由苏州市相城区黄桥亚创精密机械厂提供。苏州市相城区黄桥亚创精密
机械厂是一家从事“工装夹具治具设计制造,消声器焊接工装制造”的公司。自成立以来，我们坚持以“
诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“苏州亚创精密”品牌拥有良好口碑。我
们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使苏州亚创精密在成型设备中赢得了客户的信任，树立了良好
的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本
公司还是从事夹具，苏州夹具，江苏夹具的厂家，欢迎来电咨询。
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