
数控车床6132 数控车床6132 国强道生厂家销售

产品名称 数控车床6132 数控车床6132 国强道生厂家销售

公司名称 佛山市顺德区国强道生实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市顺德区陈村镇赤花社区居民广隆工业区兴
业三路4号之七

联系电话 18923291688 18923291688

产品详情

如何减小数控车床6132的加工误差？

一、误差补偿法误差补偿法，是利用数控车床6132系统的补偿功能，对车床坐标轴上已存
在的误差进行补偿，从而提高数控车床6132精度的一种方法。其是一种既有效又经济的提
高数控车床6132精度的手段，通过误差补偿技术能够在精度不是很高的数控车床6132上加
工出高精度零件。误差补偿的实施可以由硬件来完成，也可由软件来完成。 1、编程法可
以在机械部分不变和低速单向定位到达插补起始点的情况下，实现数控车床6132的插补加
工。插补加工过程中插补进给中遇反向时，给反向间隙值再正式插补就可以满足零件的公
差要求。其他类型的数控车床6132可以在设置的数控装置内存中设有若干个地址，使其作
为储存单元存储各轴的反向间隙值。当数控车床6132的某个轴被指令改变运动方向时，数
控车床6132的数控装置会不定时读取该轴的反向间隙值，并对坐标位移指令值进行补偿、
修正，并根据要求准确地把车床定位在位置，***或减小反向偏差对零件加工精度的影响
。 2、对于采用半闭环伺服系统的数控车床6132，车床的定位精度和重复定位精度受反向
偏差的影响，进而影响到加工零件的加工精度，对于这种情况下的误差，能够采用补偿法
对反向偏差给予补偿，减少加工零件的精度误差。 二、误差防止法误差防止法属于事前
预防，也就是试图通过制造和设计的途径来***可能的误差源。比如，通过提高车床零部
件的加工与装配精度，加大车床系统的刚度，也就是改善车床的结构和材料以及通过严格
控制机械加工环境，如车间的加工环境和温升等方法，特别是提高机械加工精度的传统方
法。误差防止法采用“硬技术”，不过该方法有一个缺点，就是车床的性能与造价成几何
级数关系增长。同时，单纯采用误差防止的方法来提高数控车床6132的加工精度，在精度
达到一定要求后，再提高会十分困难。



数控车床6132厂家的运用细节

数控车床6132通电前的外观检查，车床电器检查，翻开车床电控箱，检查继电器，接触器
，熔断器，伺服电机速度，控制单元插座，主轴电机速度控制单元插座等有无松动，如有
松动应恢复正常情况，有锁紧安排的接插件必定要锁紧，有转接盒的车床必定要检查转接
盒上的插座，接线有无松动，有锁紧安排的必定要锁紧。CNC电箱检查，翻开CNC电箱
门，检查各类接口插座，伺服电机反响线插座，主轴脉冲发生器插座，手摇脉冲发生器插
座，CRT插座等，如有松动要从头插好，有锁紧安排的必定要锁紧。依照说明书检查各个
印刷线路板上的短路端子的设置情况，必定要契合数控车床6132厂家设定的情况，确实有
误的应从头设置，一般情况下无需从头设置，但用户必定要对短路端子的设置情况做好原
始记载。接线质量检查检查全部的接线端子。包含强弱电部分在安装时车床生产厂自行接
线的端子及各电机电源线的接线端子，每个端子都要用旋具紧固一次，直到用旋具拧不动
为止，各电机插座必定要拧紧。电磁阀检查，全部电磁阀都要用手推进数次，以防止长期
不通电形成的动作不良，如发现反常，应作好记载，以备通电后供认修补或替换。限位开
关检查 检查全部限位开关动作的及固定性是否结实，发现动作不良或固定不牢的应立即
处理。按钮及开关检查 操作面板上按钮及开关检查，检查操作面板上全部按钮，开关，
指示灯的接线，发现有误应立即处理，检查CRT单元上的插座及接线。 地线检查
要求有出色的地线，测量车床地线，接地电阻不能大于1Ω。电源相序检查 用相序表检查
输入电源的相序，供认输入电源的相序与车床上遍定的电源相序应必定共同。有二次接线
的设备，如电源变压器等，有必要供认二次接线的相序的共同性。要确保遍地相序的必定
正确。此刻应测量电源电压，做好记载。

1.数控车床6132加工其本身的原理通过相对精度较高的机械方面的刀具以及相关的特种功
率的数字信息的开展主要便是机械相应操作的数字化操控的刀具移动方法来进行的机械加
工方法的更近，在必定的手法上我们可以依照我们的要求来进行相关的完结，关于完结的
操控零件以及刀具相关的移动完结水平关于相关的机械相关加工与操作的策略，在一些数
控对应车床相应的加工方面我们一般就可以根据出产运用方面的职业傍边我们一般是在航
天以及对应的航空职业特色傍边采取的一种多种配件的零件水平，在某必定的程度上我们
运用相对比较复杂的结构意图就在于研究数控车床6132的相关加工的职业领域方向上。对
出产方面我们依然也可以依照我们的加工意图来进行选择。2.数控车床6132加工在出产和
加工一些相比较而言精细的对应五金加工的方法，因而任何类型的不锈钢条件款式的材料
在一般的情况下加工出来的零器材一般都是比较规范性的，这是由于在出产进程中数控车
床6132的加工关于这样的切削的指令是在计算机的运用情况下进行的，这样一来关于切削
进程中的设备的元件来说可以有必定的水平，因而这种数字操控我们可以进行以下四品种
型的数字操控系统。这样一来关于金属成型的数控车床6132关于我们来说也是特种的必备
运用的零器材之一了。3.数控车床6132放置在基础上，应在自由状态下平整，然后将地脚
螺栓均匀锁定。关于一般数控车床6132的液位读数不超越0.04/1000mm。关于数控车床613
2，水平不超越0.02/1000mm。在测量装置精度时，应在稳定温度下进行，测量东西应在必
定的温度设定时刻后运用。装置数控车床6132时，请尽量避免导致机器变形的装置方法。
装置数控车床6132时，不应拆除车床的某些部件。拆开零件可能会导致数控车床6132中的



应力重新分布，然后影响数控车床6132的精度。
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