
零件铸造废水处理设备

产品名称 零件铸造废水处理设备

公司名称 潍坊帝洁环保设备有限公司

价格 35000.00/件

规格参数 品牌:帝洁环保
型号:WSZ-0.5
产地:潍坊

公司地址 山东省潍坊市潍城经济开发区玉清西街9344号院
内2排15号

联系电话  15762525161

产品详情

一、简介

重金属废水是指矿冶、机械制造、化工、电子、仪表等工业生产过程中排出的含重金属的废水。重金属
（如含镉、镍、汞、锌等）废水是对一环境污染较严重和对人类危害较大的工业废水之一，其水质水量
与生产工艺有关。废水中的重金属一般不能分解破坏，只能转移其存在位置和转变其物化形态。处理方
法是首先改革生产工艺，不用或少用毒性大的重金属，在生产地点就地处理（如不排出生产车间）常采
用化学沉淀法、离子交换法等进行处理，处理后的水中重金属**排放标准可以排放或回用。形成新的重
金属浓缩产物尽量回收利用或加以无害化处理。

二、处理原则

废水中的重金属是各种常用方法不能分解破坏的，而只能转移它们的存在位置和转变它们的物理和化学
形态。例如,经化学沉淀处理后,废水中的重金属从溶解的离子状态转变成难溶性化合物而沉淀下来,从水
中转移到污泥中；经离子交换处理后,废水中的金属离子转移到离子交换树脂上；经再生后又从离子交换
树脂上转移到再生废液中。总之，重金属废水经处理后形成两种产物，一是基本上脱除了重金属的处理
水，一是重金属的浓缩产物。重金属浓度**排放标准的处理水可以排放；如果符合生产工艺用水要求，
回用。浓缩产物中的重金属大都有使用**，应尽量回收利用；没有回收**的，要加以无害化处理。

重金属废水的治理,必须采用综合措施。首先,较根本的是改革生产工艺，不用或少用毒性大的重金属；其
次是在使用重金属的生产过程中采用合理的工艺流程和完善的生产设备，实行科学的生产管理和运行操
作，减少重金属的耗用量和随废水的流失量；在此基础上对数量少、浓度低的废水进行有效的处理。重
金属废水应当在产生地点就地处理，不同其他废水混合，以免使处理复杂化。较不应当不经处理直接排
入城市下水道，同城市污水混合进入污水处理厂。如果用含有重金属的污泥和废水作为肥料和灌溉农田
，会使土壤受污染，造成重金属在农作物中积蓄。在农作物中富集系数的重金属是镉、镍和锌，而在水



生生物中富集系数的重金属是汞、锌等。

三、处理方法

可分为两类：一是使废水中呈溶解状态的重金属转变成不溶的重金属化合物或元素，经沉淀和上浮从废
水中去除，可应用中和沉淀法、硫化物沉淀法、上浮分离法、离子浮选法、电解沉淀或电解上浮法、隔
膜电解法等；二是将废水中的重金属在不改变其化学形态的条件下进行浓缩和分离，可应用反渗透法、
电渗析法、蒸发法、离子交换法等。类方法特别是中和沉淀法、硫化物沉淀法和电解沉淀法应用较广。
从重金属废水回用的角度看，第二类方法比类优越，因为用第二类方法处理，重金属是以原状浓缩，不
添加任何化学药剂，可直接回用于生产过程。而用类方法，重金属要借助于多次使用的化学药剂，经过
多次的化学形态的转化才能回收利用。一些重金属废水如电镀漂洗水用第二类方法回收，也容易实现闭
路循环。但是第二类方法受到经济和技术上的一些限制，还不适于处理大liuliang的工业废水如矿冶废水
。这类废水仍以化学沉淀为主要处理方法，并沿着有利于回收重金属的方向改进。

电解法：比较广泛地用于处理含的重金属废水。以电解氧化使分解和使重金属形成氢氧化物沉淀的方式
去除废水中的和重金属。废渣用电解法处理能高效地回收纯汞或汞化物。

上浮法：废水中的重金属氢氧化物和硫化物还可用鼓气上浮法去除，其中以加压溶气上浮法较为有效。
电解上浮法能有效地处理多种重金属废水，特别是含有重金属络合物的废水。这是因为在电解过程中能
将重金属络合物氧化分解生成重金属氢氧化物，它们能被铝或铁阳极溶解形成的活性氢氧化铝或氢氧化
铁吸附，在共沉作用下完全沉淀。废水中的油类和**杂质也能被吸附，并借助阴极上产生的细小氢气泡
浮上水面。此法处理效率高，在电镀废水处理中往往作为中和沉淀处理后的进一步净化处理措施。

离子浮选法：往重金属废水中投加阴离子表面活性剂，如黄原酸钠、十二烷基苯磺酸钠、明胶等，与其
中的重金属离子形成具有表面活性的络合物或螯合物。不同的表面活性剂对不同的金属离子或同一种表
面活性剂在不同的pH值等条件下对不同的重金属离子具有选择络合性，从而可对废水中的重金属进行浮
选分离。此法可用于处理矿冶废水。

离子交换和吸附：废水中的重金属如果以阳离子形式存在，用阳离子交换树脂或其他阳离子交换剂处理
；如果以阴离子形式存在，如碱工业的含汞废水中的络合阴离子（HgCl4）-2，化电镀废水中的重金属化
络合阴离子Zn(CN)厈、Cd(CN)+、Cu(CN)，含铬废水中的铬酸根阴离子CrO-，则用阴离子交换树脂处
理。

活性炭能在酸性(pH值2～3)条件下从低浓度含铬废水中有效地去除铬。含硫活性炭能有效地去除废水中
的汞。活性炭还可用于处理含锌和铜的电镀废水。活性炭能吸附CN-,并在有Cu2+和O2存在的条件下使C
N-氧化，从而使吸附CN-的部位得到再生。

膜法：主要有电渗析和反渗透法。电渗析的特点是浓缩倍数有限,须经多级电渗析处理,才能把废水中有用
物质浓缩到可回用的程度。反渗透法用于处理镀镍、镀铜、镀锌、镀镉等电镀漂洗废水。对镍、铜、锌
、镉等离子的去除率大都大于99%。因此重金属废水通过反渗透处理就能浓缩和回用重金属，反渗透水
（产水）质量好时也可回用。

纳米重金属水处理技术：

纳米材料因其比表面积远**普通材料，故同一种物质将会显示出不同的物化特型，很多新型的纳米材料
都不断地在水处理行业中实验、实践。被环保部、科技部、工信部、财政部四部委联合审批立项为“201
1年国家重大科技成果转化项目”———纳米水处理工艺及系列产品，在江西铜业股份有限公司应用**了
历史性的突破，填补了国内空白 [1]   。

国内通常采用的重金属废水处理方法，包括石灰中和法和硫化法等。这些传统的处理工艺，虽然可以将
废水中的重金属去除掉，但是处理效果并不稳定，处理后回收的清水水质仍难以确保稳定达标排放，而



且还会产生二次污染。纳米重金属水处理技术不仅能使处理后的出水水质**规定的排放标准且稳定可靠
，投资成本和运行成本较低，与水中重金属离子反应快，吸附、处理容量是普通材料的10倍到1000倍，
而且使沉淀的污泥量较传统工艺降低50%以上，污泥中杂质也少，有利于后续处理和资源回收。有数据
显示，同样是每日处理300立方米重金属污水量，传统工艺每天要产生25吨石灰渣污泥，而采用纳米技术
后每月只产生25吨纳米金属泥。尤其值得关注的是，这种污泥中的重金属单位含量tigao了30倍。若以铜
冶炼厂的废水处理为例，其回收的纳米铜泥品位已达到20%，完全可以作为铜矿资源再生利用。
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