
广东挤压筒 洛阳雨晗工模具 挤压筒哪有卖

产品名称 广东挤压筒 洛阳雨晗工模具 挤压筒哪有卖

公司名称 洛阳雨晗工模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路
付3号

联系电话  13503790055

产品详情

为了节省昂贵的工模具材料，减少加工工时，提高工模具的使用寿命，降低生产成本，挤压筒设计制造
，除了修复工具和模具之外，某些已失效或报废的工模具可“废物利用”，某些过时的工模具可“旧件
复活”。目前工厂里常用的方法有：

(1)大件改小。如将大规格的实心穿孔针、挤压垫片等改成小规格使用。

(2)小件改大。如将小规格的挤压筒工作内套、空心垫片、棒材和管材模孔等改成大规格使用。

(3)补接、补焊。主要用于长形件的拼接。

(4)局部更换。如更换挤压筒的某一层套；更换组合模中的上模或下模等。

(5)重新热处理和重新下料加工。将已废的大型工具(如挤压针等)重新退火。锯切成模子、挤压垫片、模
支承、挤压针或挤压筒内套等工模具坯料，然后，按常规工艺加工成合格的工模具使用。

      洛阳雨晗工模具制造有限公司现拥有车床、铣床、热处理炉及线切割等设备十余台，已先后为
国内二十余家企业提供了各类工模具、挤压筒、内衬、铸轧辊等产品。



挤压筒的温度也非常重要。预热阶段应特别注意温升。应避免层间热应力过大，以同时将挤压筒和衬套
升至工作温度。预热升温速率不大于38℃/h，预热规格为:升温至235℃，挤压筒哪有卖，保温8小时，继
续升温至430℃，开工前保温4小时。这样，不仅可以确保内部和外部温度均匀，而且有足够的时间消除
所有内部热应力。当然，在炉中加热挤压筒是比较好的预热方法。

挤压过程中，挤压筒的温度应比锭坯低15 ~ 40℃。如果挤压速度太快，以致挤压筒的温度升高到锭坯的
温度以上，挤压筒的温度必得降低，这不仅是一项麻烦的工作，而且产量也会降低。

洛阳雨晗工模具制造有限公司现拥有车床、铣床、热处理炉及线切割等设备十余台，已先后为国内二十
余家企业提供了各类工模具、挤压筒、内衬、铸轧辊等产品。如果您想了解挤压筒相关事宜可以联系我
们。

挤压筒是挤压机的关键部件之一。为了改善挤压筒的受力状态，挤压筒多采用2层或者3层结构设计，通
过过盈配合热装而成。装配时将外衬加热，外衬加热后内径产生膨胀，此时将内衬装入并定位，待定位
准确后进行冷却，冷却后两套之间紧密配合，此时会产生热装应力，广东挤压筒，热装产生的应力就是
压应力。

洛阳雨晗工模具制造有限公司，是一家从事挤压工模具开发、设计、制造的公司，欢迎各位用户与本公
司建立合作关系。

广东挤压筒-洛阳雨晗工模具-挤压筒哪有卖由洛阳雨晗工模具制造有限公司提供。行路致远，砥砺前行
。洛阳雨晗工模具制造有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为五金模具
具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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