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产品名称 机床液压系统生产厂家 液压系统生产厂家
茂源液压

公司名称 威海市茂源液压机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省威海市羊亭镇驻地

联系电话 18663101329 18663101329

产品详情

液压油油温过高的原因及预防措施

滤油器堵塞

磨粒、杂质和灰尘等通过滤油器时，会被吸附在滤油器的滤芯上，造成吸油阻力和能耗均增加，引起油
温升高。

预防措施：定期清洗、更换滤油器，对有堵塞指示器的滤油器，应按指示情况清洗或更换滤芯；滤芯的
性能、结构和有效期都必须符合其使用要求。如，一台TY220型推土机在作业时油温报警器连续报警，
同时发现变矩器处有油烟和油液的烧焦味，转向油箱内油位较低；检查结果是，变矩器回油泵吸油滤网
堵塞引起了此故障，因滤网粘满沉积物，使变矩器泄漏的油液不能及时泵回转向油箱，越积越多，变矩
器放置阻力加大，由摩擦产生的热量增多，导致油液温升太快；清洗该滤网后，油温恢复正常。又如，
一台CATD8N型履带式推土机液力传动系统发出高温警报，传动部位有异响；拆开滤油器检查滤芯，发
现其中含有大量粉末状污物；更换滤芯后，故障消失。

打包机液压系统

      打包机在化纤生产行业是一种重要的设备。打包机将切断后输入其中的化学纤维压实，然后捆
扎成大小、重量一定的纤维包，以便于存储运输。为打包机提供动力则是打包机的液压系统。

      液压系统作为打包机的部件，它的稳定性是打包机正常工作的必要条件。随着液压元件的日益
更新，打包机的液压系统采用了插装阀集成控制，这不仅优化了打包机液压系统的整体性能，而且降低
了系统的故障率。但是在实际应用中，液压系统仍存在一些问题影响打包机的正常运转。这需要我们进
一步改进设计以提高打包机液压系统的稳定性，确保打包机的运行。



起升油缸：三级复合油缸结构，配备单向节流阀；起升、降落井架，单向节流阀以防止井架降落过程中
发生重力超快速现象，保护井架起落安全。本机配置双起升油缸。

l 结构及工作原理：结构组成，由缸体，一级活塞，二级活塞，三级活塞，液压系统生产厂家，导向环，
密封圈等部分组成。缸头设置有销轴耳板，用销轴与车架横梁上固定耳板连接，三级活塞杆以同样的方
式与井架下方门框销轴连接。一、二级柱塞为单向作用结构，叉车液压系统生产厂家，在液压油作用下
，柱塞动力伸出，柱塞回程时要靠自重回缩；三级活塞为双向作用结构，在液压油作用下，三级活塞动
力伸出和缩回。起升油缸设有三个油口，P1、P2和P3。油口P1设在缸头处，接通柱塞工作腔及三级活塞
无杆腔，油道内设置有单向节流阀；油口P2设在三级活塞杆处，接通三级活塞有杆腔，油道内设置有节
流孔；油口P3设在三级活塞杆处，伺服液压系统生产厂家，接通柱塞工作腔及三级活塞无杆腔，与P1油
路相通，油道内设置有节流孔。在油缸三级活塞缸盖处设置有放气孔口，其上安装放气塞。

机床液压系统生产厂家-液压系统生产厂家-茂源液压(查看)由威海市茂源液压机械厂提供。威海市茂源液
压机械厂在液压元件这一领域倾注了诸多的热忱和热情，茂源液压一直以客户为中心、为客户创造价值
的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎
垂询，联系人：刘茂昌。
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