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产品详情

全自动丝印机厂家：全自动瓶盖移印机的发展趋向

1. 联机印刷

目前，深圳丝网印刷机公司，在国内瓶盖移印市场，应用普遍的机型是单机操作式移印机，操作人员必
需一个一个地安放产品，印刷后再取下，印刷生产效率较低。

全自动瓶盖移印机兼有自动上料和下料功用，主要用于大型企业的批量瓶盖移印，能够大大的提高生产
效率。全自动瓶盖移印机的详细工艺为：从瓶盖移印线传送来的瓶盖抵达移印机后，传感器检测到瓶盖
存在后发出指令，自动对瓶盖进行印刷，之后瓶盖进入印刷工位停止印刷，印刷后停止烘干处置，干燥
后的瓶盖被自动送入保送带。

2. 多色印刷

随着人们对产品附加值请求的进步，瓶盖移印也越来越多地采用多色印刷。

一种办法是用多台单色移印机连线移印，一台机印一个颜色，经过颜色叠加来完成。虽然这种工艺占用
了较多的人力，但与国产的转盘多色移印机相比，其套印精度更高。

另一种办法是采用多色移印机完成。此种办法无疑会提高生产效率，由于一台机器只需一个人操作，一
次能够摆放很多瓶盖。但就目前多数厂家印刷的样品来看，多色移印机的套印精度仍不是很理想，这与
多色移印机自身的制造精度有关。

3. UV移印

在欧美国度，UV移印工艺已步入成熟期，但在中国根本还处于空白。瓶盖UV移印工艺具有很多优点：
首先，UV油墨具有很强的耐抗性，重复运用，瓶盖上的印刷图文也不会被手指上的汗渍和油脂腐蚀。其



次，UV油墨根本上不会对环境和操作人员产生不良影响。

二、丝网印刷工安全操作规程  

1、工作前必须打开所有抽风设备，并保持运转正常；  

2、操作员必须熟悉并掌握油墨性能及其危害特性。

3、丝印室内严禁烟火。  

4、作员必须熟悉灭火器材的位置，懂得使用灭火器材扑灭初起火灾。  

5、操作员必须正确配戴好防护口罩、橡胶手套后方能操作。  

6、油墨、等化学品原料或辅料只能领取当班用量，并集中存放在储存柜内，并关门上锁，不得摆放在地
面上或工作台上。

7、油墨，等化学品原料或辅料的容器，必须保持密封状态，防止有害气体挥发污染环境。  

8、各种粘有化学物品的擦拭布，纸，环保碗，一次性塑料杯，搅拌棒等化学品垃圾应放入垃圾桶内，并
盖好盖保持密封，禁止乱扔乱放，防止有害气体挥发污染环境。  

丝网机的常见故障及解决方法

丝网印刷机可在平、曲面物体上，作漂亮及功率的打印。比如杯子、桶子、玻璃等上，丝网印刷机是一
种大型的印刷机器，每天都会工作出数不清的产品来，我们在印刷过程会遇到各种不同的问题，下面带
你了解丝网印刷机常见故障及解决方法：

常见故障之一：墨层厚度不平整经常出现在油墨覆盖区域较大的部位

可能的原因解决方法：

移印头：移印头的形状选择不当换另外一种形状的移印头试试

腐蚀凹版：凹版材料不当采用钢板凹版，防治油溢出；腐蚀深度不当重新制作凹版，而且控制好凹版深
度；网屏选用不当选用另外的网屏试一试

6. 半自动时未踩脚踏开关而立即动作。此类故障原因多半是脚踏开关损坏或脚踏开关插座进水导致短路
造成，另一个是手动起动按钮开关有问题。修复方法是更换新的开关、插座、按钮开关或拆开维修相关
损坏件。

7. 半自动工作时踩脚踏开关滑座下降，放开后又上升。这种现象一般是横滑座左侧接近开关损坏或断了
连线，解决方法是更换接近开关或接通开关连线。

8. 自动无法启动，此类故障是上、下气缸的微支开关常闭，接点无法导通或计时器损坏，解决方法是修
复微动开关，或更换好计时器。



9. 工作台面不吸气，此类故障原因是吸气马达烧了控制马达运行的接触器损坏、吸气马达转动，但控制
吸气电磁阀故障、吸气选择开关故障，解决方法修复或更换。

10. 立滑座上升速度缓慢，原因是立滑座轴承无油或气缸活塞磨损，磁撞使轴心弯曲，解决方法是补给油
、更换活塞口令。

创利达 -深圳丝网印刷机公司由深圳市创利达印刷机械设备有限公司提供。深圳市创利达印刷机械设备有
限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是商盟认证会
员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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