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?磁力反应釜简介

磁力反应釜简介

磁力反应釜多数采用不锈钢加工而成。釜体与釜盖密封采用耐用、可靠的线密封结构，或者根据压力情
况采用垫片密封，化工磁力反应釜价格，密封效果长期稳定无泄漏。

釜盖紧固结构采用均置螺栓、并辅以釜体定位装置，以利合成釜的开启与密闭。

磁力反应釜采用外加热方式，以缩小体积，并有利多反应釜处于同一反应操作温度（如将多个反应釜置
于烘箱中加热）。

?磁力反应釜磁力传动技术

磁力反应釜磁力传动技术反应釜具有以下应用特点

(1)磁力反应釜磁力传动传递力矩，反应釜是利用磁力的超矩作用特性而实现的。可转化主轴传递扭矩的
动密封为静密封，实现动力的零泄漏传递。

(2)磁力反应釜可避免高频振动传递，实现反应釜工作机械的平衡运行。

(3)磁力反应釜可实现工作反应釜机械运行中的过载保护。

(4)磁力反应釜与刚性联轴器相比较，反应釜安装、拆卸、调试、维修均较方便。

(5)磁力反应釜可净化环境，消除污染。



反应釜工艺方面焊接时影响产生热裂纹的工艺因素很多，如接头形式、工艺规范、预热温度、结构刚度
和工件的夹固条件等都对反应釜焊缝的抗热裂能力有一定影响。

1.反应釜焊接工艺和规范。采用大电流、快速焊、单层焊、直线运条前进等，濮阳磁力反应釜，容易引
起反应釜焊接应力的工艺措施会促使产生热裂纹。故在条件允许时，应尽量采用小电流、多层焊，以减
少热裂纹的倾向。

焊接结构刚度较大的工件时，常采用预热的方法。预热一方面可以减少冷却速度，减缓在冷却过程中产
生的拉伸应力，另一方面也可改善结晶条件，减少化学和物理上的不均匀性。预热温度要根据钢种的化
学成分和结构刚度的大小而定。钢种含碳量越高，其他合金元素越多，工作刚度越大，则要求预热温度
越高。

2.反应釜焊接次序。同样的反应釜焊接性能材料和焊接规范，如果反应釜焊接次序不同，产生热裂纹倾
向也不同。原因是焊接次序不同产生的焊接应力不同。应采用合理的反应釜焊接次序来减小焊接应力。

濮阳磁力反应釜-加氢磁力反应釜厂商-环宇化工(推荐商家)由威海环宇化工机械有限公司提供。威海环宇
化工机械有限公司是从事“化工机械设备,自动化仪器仪表及其配件的生产,加工及销售,”的企业，公司
秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：董国峰。
同时本公司还是从事实验室哈氏合金反应釜，科研用实验室反应釜，威海实验反应釜的厂家，欢迎来电
咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

