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到了夏天，切削液变质发臭该怎么解决？

1、使用高质量，稳定性好的切削液；

2、用纯水配制浓缩液，不仅可改善切削液的润滑性，还能防止细菌侵蚀；

3、使用时要控制好切削液中浓缩淮的比率，定期使用折光仪测试切削液的浓度参数。浓度过高，切削液
容易使操作工人的皮肤产生过敏。浓度过低，会引起细菌的大量腐蚀；

4、由于机床所用的油中含有细菌，尽可能减少机床漏出的油混入切削液，切削液中杂油含量过高会滋生
细菌；

5、当切削液的pH值过低时应及时加入新的切削液，提高pH值，切削液的pH值在8.3～9.2时，细菌难以
生存；

6、合理使用杀菌剂；

7、加装过滤净化装置或定期撇除浮油，清除污物。



金属切削液有哪些作用？

切削液是一种用在金属切削、磨加工过程中，用来冷却和润滑刀具和加工件的工业用液体，切削液由多
种功能助剂经科学复合配合而成，同时具备良好的冷却性能、润滑性能、防锈性能、除油清洗功能、防
腐功能、易稀释特点。

切削液克服了传统皂基乳化液夏天易臭、冬天难稀释、防锈效果差的毛病，对车床漆也无不良影响，适
用于黑色金属的切削及磨加工。金属切削液各项指标均优于皂化油，它具有良好的冷却、清洗、防锈等
特点，并且具备无毒、无味、对人体无侵蚀、对设备不腐蚀、对环境不污染等特点。

除了以上的作用外，所使用的切削液应具备良好的稳定性，在贮存和使用中不产生沉淀或分层、析油、
析皂和老化等现象。对细菌和霉菌有一定抵抗能力，不易长霉及生物降解而导致发臭、变质。不损坏涂
漆零件，对人体无危害，无刺激性气味。在使用过程中、雾或少烟雾。便于回收，低污染，排放的废液
处理简便，经处理后能达到国家规定的工业污水排放标准等。

在金属加工中，我们正常使用的切削液PH值通常呈喊性，介于8.0-9.5之间；如切削液PH值大于9时，切
削液对人体皮肤有刺激性，造成操作者过敏和有色金属腐蚀等现象；还会使切削液的润滑性能下降，降
低了生产加工的效率。当切削液PH值低于8时，则表明溶液受到细菌的侵扰，易繁殖细菌，会降低切削
液的防锈和抗腐蚀性能，降低了加工工件的使用寿命以及生产效率。

所以在日常金属切削液使用维护中，控制好切削液PH值显得尤为重要：

1、如果发现PH值发生变化，例如：PH值应该在8到9左右，如果发现PH值突然降低，通常是由于细菌大
量滋生，导致切削液发生劣变，此时需要添加PH调节剂和杀菌剂等功能添加剂。

2、定期进行检测，例如每天早上在使用前检测一次，检测PH值的工具可以使用折光仪，既可以检测切
削液PH值，又可以检测切削液的浓度。或者采用比较传统的地方，使
用PH试纸对切削液PH值进行检测。如浓度正常，则添加pH值向上剂；如浓度偏低，则首先补充原液。
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