
常州四切分导卫 苏州阿尔太机械有限责任有限公司

产品名称 常州四切分导卫
苏州阿尔太机械有限责任有限公司

公司名称 苏州阿尔太机械有限责任有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省张家港市人民东路9号国泰东方广场2006-
2008

联系电话 13306248158 13306248158

产品详情

导卫装置的作用是正确地将轧件导入轧辊孔型；保证轧件在孔型中稳定地变形，并得到所要求的几何形
状和尺寸；又顺利地将轧件由孔型中导出，防止缠辊；控制或强制轧件扭转或弯曲变形，按一定的方向
运动。轧钢机轧制率、产品规格都是用户认可，哪有卖四切分导卫，当然市场上出售的轧机厂家也较多
，但价格却是天壤之别，价格差异大、不统一。那么，轧钢机价格不统一的原因，其如下：       1、
轧钢设备型号不同，价格不同。一般情况下，常州四切分导卫，型号越大，价格也会相对越高。目前进
入轧钢市场的型号轧机在产量、自动化程度、质量等方面都要高于传统轧机。因此，也就出现了轧机价
格不统一的原因。       2、轧机各部件材质不同，价格不同。轧机各部件的材质多种多样。机架采用
45#铸钢价格稍高，如果采用钢板焊接价格稍低。轧机加工的每个工序应用的技术、方式不同，其价格也
不相同。      3、材质、配置不同，价格不同。材质的成本是影响轧机不统一的重要原因之一。另外
，设备配置高低也是一样，如果一套轧钢设备应用了很多自动化配置，同时，在线发挥较大作用，在价
格方面定要高出很多。

一种棒材生产线四切分导卫的鼻嘴装置，包括鼻身及设置于鼻身前端的鼻嘴口，所述鼻身、鼻嘴口和鼻
身的尾部和两侧边构成了鼻嘴装置的母体；所述尾部内侧设置有水冷孔，所述鼻身的两侧边分别设置有
固定螺孔和定位孔，所述鼻嘴口之间的开口度为66×20mm。该装置结构紧凑、实用，从而避免生产线堆



钢影响生产作业率和产量，四切分导卫是什么，并减少棒材生产成本，产量得到提高。

精轧机轧辊轴串大导致切分架次切偏  与三线切分轧制相比，四切分导卫性能，
四线切分轧制对轧辊的精度要求更高。在现有条件允许的前提下，
为较大限度地减少由于轧辊的轴向串量而导致切分架次切偏堆钢， 在轧辊装配过程中，
严格控制装配质量， 将细节细化到每一条螺丝都要严格执行工艺标准化作业。其中， 重要的是将精轧机
6架轧机轧辊的轴向串量都控制到了 30道 (即 0. 3mm)以内， 并且对上线前的备 件层层检验， 层层把关
(装配工?组长?工段长?车间技术员?生产班使用者 )， 经过这五道检验， 都可以将
99%的事故隐患控制在上线之前。
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