
T型丝杆厂家 济宁利兴机械 机械配件T型丝杆厂家

产品名称 T型丝杆厂家 济宁利兴机械
机械配件T型丝杆厂家

公司名称 济宁利兴精密机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济宁市高新区王因镇

联系电话  15264783836

产品详情

丝杠作为机械重要配件之一，越来越受到机械工业的关注，丝杠加工的精度是重中之重。

济宁利兴精密机械制造有限公司在丝杠加工行业已有多年的经验与业绩，深知机械设备中丝杠的重要性
，尤其是丝杠（螺纹）是整部设备运行的心脏，它必须到mm，以确保机械运行的准确性。

近期，我们投巨资和人力研发制造出旋风铣丝杠加工车床，用来确保丝杠（螺纹）的加工精度与质量，
同时也提高了生产力水平。过去，丝杠（螺纹）制造厂家多以加强质量管理，和以倡导人的自觉性与责
任心，来实现丝杠（螺纹）的生产制造质量，可能现在看来是一个理想主义的管理境界。

公司始终坚持“以人为本”“争在市场”“胜在质量”“赢在管理”的经营理念加重产品的技术开发。
现已于国内五十余家大型企业及股份上市公司配套，并建立了长期的协作关系。产品覆盖大型机床，立
车，龙门铣床，龙门刨床，立车T型丝杆厂家，飞机登机桥，大型升降机，山东利兴T型丝杆厂家，减速
机，试验机，海洋钻井平台等领域。

梯形丝杠

梯形丝杠是一种具有 45°
导程角的不易于加工的滑动进给丝杠。其大导程角适合于在低转速下实现快速往复进给。

型号

梯形丝杠 DCMA/DCMB 型 能够以 70% 的效率很容易地将直线运动转换为旋转运动，将旋转运动转换为
直线运动。由于导程很大，因此适合于制造低速旋转的快进机构。



45 钢丝杠的调质 45
钢丝杠是中碳结构钢，冷热加工性能都不错，机械性能较好，T型丝杆厂家，且价格低、来源
广，所以应用广泛。它的弱点是淬透性低，截面尺寸大和要求比较高的工件 不宜采用。 45 钢淬火温度在
A3+(30~50) ℃，在实际操作中，一般是取上限的。偏高的
淬火温度可以使工件加热速度加快，表面氧化减少，且能提高工效。为使工件的
奥氏体均匀化，就需要足够的保温时间。如果实际装炉量大，就需适当延长保温
时间。不然，可能会出现因加热不均匀造成硬度不足的现象。但保温时间过长，
也会也出现晶粒粗大，氧化脱碳严重的弊病，影响淬火质量。我们认为，如装炉
量大于工艺文件的规定，加热保温时间需延长 1/5。 因为 45 钢淬透性低，故应采用冷却速度大的
10%盐水溶液。工件入水后，应
该淬透，但不是冷透，如果工件在盐水中冷透，就有可能使工件开裂，这是因为 当工件冷却到
180℃左右时，奥氏体迅速转变为马氏体造成过大的组织应力所
致。因此，当淬火工件快冷到该温度区域，就应采取缓冷的方法。由于出水温度
难以掌握，须凭经验操作，当水中的工件抖动停止，即可出水空冷（如能油冷更
好）。另外，工件入水宜动不宜静，应按照工件的几何形状，作规则运动。静止
的冷却介质加上静止的工件，导致硬度不均匀，机械配件T型丝杆厂家，应力不均匀而使工件变形大，
甚 至开裂。 45 钢调质件淬火后的硬度应该达到 HRC56~59，截面大的可能性低些，但 不能低于
HRC48，不然，就说明工件未得到完全淬火，组织中可能出现索氏体
甚至铁素体组织，这种组织通过回火，仍然保留在基体中，达不到调质的目的。 45
钢淬火后的高温回火，加热温度通常为 560~600℃，硬度要求为 HRC22
~34。因为调质的目的是得到综合机械性能，所以硬度范围比较宽。但图纸有硬
度要求的，就要按图纸要求调整回火温度，以保证硬度。如有些轴类零件要求强
度高，硬度要求就高；而有些齿轮、带键槽的轴类零件，因调质后还要进行铣、
插加工，硬度要求就低些。关于回火保温时间，视硬度要求和工件大小而定，我
们认为，回火后的硬度取决于回火温度，与回火时间关系不大，但必须回透，一
般工件回火保温时间总在一小时以上。

T型丝杆厂家-济宁利兴机械-机械配件T型丝杆厂家由济宁利兴精密机械制造有限公司提供。济宁利兴精
密机械制造有限公司是一家从事“直线导轨,大型丝杠,梯形丝杠,螺母,光杠,主轴,花键轴”的公司。自成立
以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“济宁利兴精密机械
制造有限公司”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使利兴机械在机械及工
业制品项目合作中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参
考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！同时本公司还是从事花键轴，花键轴厂家，花键轴加工的厂
家，欢迎来电咨询。
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