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产品名称 电镀金刚石切片现货供应 光明金刚石
南平电镀金刚石切片

公司名称 荥阳市光明金刚石实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省荥阳市万山南路

联系电话 13523022669 13523022669

产品详情

金刚石锯片使用中的技巧问题

金刚石锯片在使用过程中有很多的技巧性问题，有些人常用的方法是错的，有些正确的方法却一直没有
被利用。以下是公司的技术人员总结的一些注意事项，希望能给大家一些帮助。

正确方法：在使用新的修整器之前，应从上次修整的进给中退出。许多质脆的金刚石修整工具，在开始
与砂轮的接触中，都容易被损坏。

以倾斜10 ‰15 °的角度安装金刚石修整工具头，电镀金刚石切片耐用，使其指向砂轮的旋转方向。牢固
地安装好修整器或夹紧修整工具，不得将工具头悬垂太长。在可能的情况下，尽量使用冷却液。在整个
修整时间里，用冷却液浇注修整工具与砂轮接触处。

陶瓷CBN砂轮修锐方法

常用的陶瓷CBN砂轮修锐方法有自由磨粒修锐法、固结修锐工具修锐法等。

自由磨粒修锐法包括气体喷砂修锐、超声振动修锐、弹性修锐、游离磨粒挤压修锐和液压喷砂修锐。总
之是以碳化硅、刚玉或玻璃珠等游离磨粒作为修锐介质，用各 种方法使之喷射到转动的CBN砂轮表面，
以往除部分结合剂，形成切削刃，电镀金刚石切片现货供应，达到修锐砂轮的目的。由于陶瓷CBN砂轮
的结合剂较硬，这种方法的修锐效率很低， 并没有在产业中推广应用。

在使用的过程当中，很容易就造成金刚石的脱落，金刚石锯片使用寿命降低。所以，选择合适的胎体材



料，或者是对金刚石表面进行适当的处理，电镀金刚石切片生产商，实现金刚石和胎体之间的有效粘结
就成为了金刚石工具制造的技术关键。

进一步提高我国金刚石锯片的整体质量

随着金刚石锯片切削速度和进刀量的不断提X对金刚石锯片焊缝强度的要求也越来越高金刚石锯片焊接
技术的发展也日新月异。

系统总结金刚石锯片焊接技术、深入研究焊接新技术有助于进一步提高我国金刚石锯片的整体质量。

关于金刚石锯片焊接技术的重要性的问题，南平电镀金刚石切片，金刚石锯片生产厂家就暂时为您介绍
这么多了，有关更多金刚石焊接技术的重要性还有不懂的，可以随时联系我们。

电镀金刚石切片现货供应-光明金刚石-南平电镀金刚石切片由荥阳市光明金刚石实业有限公司提供。荥
阳市光明金刚石实业有限公司为客户提供“人造金刚石磨轮,精磨片,研磨膏,各种电镀金刚石工具定制”
等业务，公司拥有“光明”等品牌，专注于金刚石工具等行业。，在河南省荥阳市万山南路的名声不错
。欢迎来电垂询，联系人：吴经理。同时本公司还是从事精磨片，金刚石精磨片，电镀金刚石精磨片的
厂家，欢迎来电咨询。
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