
西门子伺服马达用几分钟报编码器故障

产品名称 西门子伺服马达用几分钟报编码器故障

公司名称 上海市渠利自动化科技有限公司

价格 800.00/台

规格参数 品牌:西门子
伺服:电机
产地:德国

公司地址 上海市松江区新界路1号10号楼B210

联系电话 021-67896629 15221677966

产品详情

上海渠利自动化科技有限公司：西门子数控系统伺服电机维修是一门复杂的技术服务行业。近几年，伺

服电机使用越来越广泛，大陆市场的使用量随之激增，主轴电机维修这种技术服务需求也越来越迫切。

由于国内使用的伺服电机大都是进口产品，技术含量很高，国外的伺服电机生产商为了垄断维修服务市

场，采取了非标准的编码器或是非标准的安装方式，使主轴电机维修变得比较困难，形成了伺服电机维

修是一门杰出的技术本领。 专业维修各种品牌伺服电机  维修故障：磁铁爆钢、磁铁脱落、卡死转不

动、编码器磨损、码盘/玻璃盘磨损破裂、电机发热发烫、电机进水、电机运转异常、高速运转响声、噪

音大，刹车失灵、刹车片磨损、低速正常高速偏差、高速正常低速偏差、启动报警、启动跳闸、过载、

过压、过流、不能启动、启动无力、运行抖动、失磁、跑位、走偏差、输出不平衡、编码器报警、编码

器损坏、位置不准、一通电就报警、一通电就跳闸、驱动器伺服器报警代码、烧线圈绕组、插头损坏、

原点位置不对，编码器调试/调零位、更换轴承、轴承槽磨损、转子断裂，轴断裂、齿轮槽磨损等   

西门子主轴电机维修是一件很有必要的事情，我们知道电机的主要作用是产生驱动转矩，作为用电器或
各种机械的动力源，所以说电机是设备的关键部件，那么在遇到电机轴磨损的时候，我们要及时采取有
效的方法去处理才行，下面一起来看看电机轴维修方法及具体操作步骤：
在对电机轴维修前，我们先来看下常见的电机轴磨损原因：
1、设备受安装、检修、润滑等不规范、不及时、不到位等原因造成设备快速磨损; 2、受振动、压力、冲
击等力的影响，造成配合部件的冲击磨损；由于金属材质强度较高，退让性较差，长期运行必然造成间
隙的不断增大，因此磨损、裂纹、断裂等现象也就无法避免；
3、制造质量不高，热处理达不到要求等造成磨损；严重时轴头折断。
西门子主轴电机维修的具体操作步骤如下：
1、查看轴承位磨损情况，确定面后测量直径尺寸并做记录；
2、工装加工内孔，按照现场测量数据为准；



3、用氧气表面除油，然后打磨修复面，确保表面粗糙以增大粘结力；
4、无水乙醇清洗修复表面，安装工装空试是否合适；
5、空试完成后，按比例调和SD7101H材料，调和至均匀无色差为止；
6、把调和好的SD7101H材料涂抹在修复面上，安装工装到位；
7、加温固化，提高材料性能并且可以快速固化；
8、拆卸工装，核实修复尺寸，确认无误后清除多余材料后装配轴承； 9、装配轴承到位。 针对电机轴维
修的方法有许多种，比如电刷镀、热喷涂、激光熔覆等，但这些修法因复杂的工艺条件和现场环境而受
到限制，尤其是在面对一些突发紧急、设备庞大、拆卸复杂等的设备问题时施工比较困难。而目前索雷
碳纳米聚合物材料技术可以快速现场维修，针对电机轴磨损导致的设备问题，可基本实现现场快速维修
并恢复生产。 如果是电感性负载，当触点分开时，较长的回动时间延长电弧产生的时间，并会缩短触点
寿命。，一个线圈上连接了二极管的继电器需要9.8ms的时间才能释放触点。将齐纳二极管与小信号二极
管结合在一起，可将时间缩短到1.9ms。线圈上没连接二极管的继电器的回动时间为1.5ms。感性负载虽然
比阻性负载难处理，但是使用好的保护将会使性能变得更好。有两种方法是非常糟糕的，千万不能使用
的。在实际电路，保护装置（二极管，电阻，电容，压敏电阻等）和负载有一定的距离限制。
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