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产品名称 NCU 573.4 数控主板 6FC5357-0BB34-0AE0

公司名称 浔之漫智控技术（上海）有限公司-西门子PLC

价格 .00/件

规格参数 品牌:西门子
西门子:PIC
西门子:长质保

公司地址 上海市松江区石湖荡镇塔汇路755弄29号1幢一层
A区213室

联系电话 18717946324 18717946324

产品详情

NCU 573.4 数控主板 6FC5357-0BB34-0AE0

销售西门子S7-200/300/400/1200/1500PLC，ET200分布式I/O:ET200S、ET200M、ET200SP、ET200PRO、3R
W系列软启动器(3RW30/3RW40/3RW44/3RW31)、3RK系列电机启动器、数控系统、变频器(MM420/MM4
30/MM440/S110/S120/G120/G120C/V10/V20/V60/V80/V90/G130/G150)、人机界面、触摸屏、伺服、电机、
西门子通讯电缆、现场总线、DP接头、工控机，西门子低压电器，仪器仪表等，并可提供西门子维修服
务，欢迎来电垂询。

作为的工业自动化和数字化解决方案提供商，西门子PLC控制器在工业自动化领域具有广泛的应用。作
为西门子PLC控制器的全国代理商，我们引入了西门子PLC模块总代理，提供新的西门子PLC控制器和西
门子PLC模块，我们致力于为客户提供优质的西门子PLC控制器产品，同时也提供各种控制面板和自动化
系统的设计、开发和集成服务，帮助客户提高生产效率和管理效益。

5． 人机界面（HMI）硬件

HMI硬件配合PLC使用，为用户提供数据、图形和事件显示，主要有文本操作面板TD200

（可显示中文），OP3，OP7，OP17等；图形/文本操作面板OP27，OP37等，触摸屏操作

面板TP7，TP27/37，TP170A/B等；SIMATIC面板型PC670等。个人计算机（PC）也可以作

为HMI硬件使用。HMI硬件需要经过软件（如ProTool）组态才能配合PLC使用。



6． SIMATIC S7工业软件

西门子的工业软件分为三个不同的种类：

（1）编程和工程工具 编程和工程工具包括所有基于PLC或PC用于编程、组态、模拟

和维护等控制所需的工具。STEP 7标准软件包SIMATIC S7是用于S7-300/400，C7

PLC和SIMATIC WinAC基于PC控制产品的组态编程和维护的项目管理工具，STEP

7-Micro/WIN是在Windows平台上运行的S7-200系列PLC的编程、在线仿真软件。

（2）基于PC的控制软件 基于PC的控制系统WinAC允许使用个人计算机作为可编程序

控制器（PLC）运行用户的程序，运行在安装了Windows NT4.0操作系统的SIMATIC工控

机或其它任何商用机。WinAC提供两种PLC，一种是软件PLC，在用户计算机上作为视窗

任务运行。另一种是插槽PLC（在用户计算机上安装一个PC卡），它具有硬件PLC的全部

功能。WinAC与SIMATIC

S7系列处理器*兼容，其编程采用统一的SIMATIC编程工具（如STEP

7），编制的程序既可运行在WinAC上，也可运行在S7系列处理器上。

（3）人机界面软件 人机界面软件为用户自动化项目提供人机界面（HMI）或SCADA

系统，支持大范围的平台。人机界面软件有两种，一种是应用于机器级的ProTool，另一

种是应用于监控级的WinCC。

ProTool适用于大部分HMI硬件的组态，从操作员面板到标准PC都可以用集成在STEP 7中

的ProTool有效地完成组态。ProTool/lite用于文本显示的组态，如：OP3，OP7，OP17，T

D17等。ProTool/Pro用于组态标准PC和所有西门子HMI产品，ProTool/Pro不只是组态软件

，其运行版也用于Windows平台的监控系统。

WinCC是一个真正开放的，面向监控与数据采集的SCADA（Supervisory Control and Data

Acquisition）软件，可在任何标准PC上运行。WinCC操作简单，系统可靠性高，与STEP 7

功能集成，可直接进入PLC的硬件故障系统，节省项目开发时间。它的设计适合于广泛的



应用，可以连接到已存在的自动化环境中，有大量的通信接口和全面的过程信息和数据处

理能力，其的WinCC5.0支持在办公室通过IE浏览器动态监控生产过程。

SIMATIC STEP 7 Basic 的设计理念是直观、易学和易用。这种设计理念可以使您在工程组

态中实现zui率。一些智能功能，例如直观的编辑器、拖放功能和“

（智能检测）工具，可让您的工程组态进行的更加迅速。

这款新的体系结构源于对未来创新的不断追求，西门子在领域已经有很多年的，因此

SIMATIC STEP 7 的设计是以未来为导向的。

西门子PLCS7-300系列PLC安装及注意事项

西门子S7-300安装注意事项一)辅助电源功率较小，只能带动小功率的设备(光电传感器等);

西门子S7-300安装注意事项二)一般PLC均有一定数量的占有点数(即空地址接线端子)，不

要将线接上;

西门子S7-300安装注意事项三)PLC存在I/O响应问题，尤其在快速响应设备中应加以注意

。

西门子S7-300安装注意事项四)输出有继电器型，晶体管型(高速输出时宜选用)，输出可直

接带轻负载

西门子变频器维修实例1:西门子MMV 6SE3221 4.0kW变频器维修

静态测量逆变模块正常，整流模块损坏。

故障分析与判断：整流模块损坏通常是由于直流负载过载、短路和元件老化引起的。

测量PN之间的反向电阻值(万用表正表笔接N，负表笔接P)，可以反映直流负载是否有过



载短路现象。测出PN间电阻值为15052，正常值应为几十千欧，说明直流负载有过载现象;

逆变模块是正常的，可以排除;检查滤波大电容、均压电阻正常;测制动开关器件损坏短路

，拆下制动开关器件测PN间电阻值正常。

更换制动开关器件，变频器恢复工作。该故障可能是由于变频器减速时间设定过短，制动

过程中产生较大的制动电流损坏制动开关器件VT造成的。当制动开关器件损坏短路后，

制动电阻直接置于PN之间，产生较大的电流(约为额定电流的1/2)。

变频器在运行过程中，整流模块的负载电流是正常负载电流与制动电阻上流过的电流之和

，整流模块长期处于过载状况下工作而损坏。在生产工艺允许的情况下，增大减速时间可

以避免此故障再次发生。

西门子变频器维修实例2:西门子MM420变频器维修 37kW

静态检测逆变模块正常，整流模块损坏。
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