
SIEMENS韶关市西门子（授权）中国一级代理商-
西门子华南区变频器总代理商

产品名称 SIEMENS韶关市西门子（授权）中国一级代理商-
西门子华南区变频器总代理商

公司名称 广东湘恒智能科技有限公司

价格 .00/件

规格参数 变频器:西门子代理商
触摸屏:西门子一级代理
伺服电机:西门子一级总代理

公司地址 惠州大亚湾澳头石化大道中480号太东天地花园2
栋二单元9层01号房（仅限办公）（注册地址）

联系电话 18126392341 15267534595

产品详情

写PLC程序的各位都是高手

因为需要懂得套路，也是思路，就平时常见的程序基本看过两种套路。

1、输出点用线圈输出，输出在程序里只有一处。

2、输出点直接用set和rst控制，一个输出点在程序里多处出现。

用什么套路，各自优缺点是什么？

网友A

我倾向第二种，第一种手自动切换有点麻烦增加程序步数，如碰到单控电磁阀，自动将气缸置位了。

这时切换到手动，手动控制该气缸时还得去把自动那个状态复位掉。



网友B

一般用M点控制线圈，程序里面控制一个线圈的可以是多个M点，就不会出现多线圈，和第一种差不多
了 。

网友C

我倾向第二种，第一转来转去的麻烦

网友D

思路一，一个输出就是一套逻辑，是这个输出点什么时候开，什么时候关，报警，复位，急停等一个逻
辑。

思路二，set，rst，适合这个程序步骤，同时输出好几个。好比你要出门了，要拿手机，钱包，车钥匙，

简单举例就是：

思路一，什么时候拿手机，什么时候不拿手机；

思路二，到了出门这个逻辑，我就拿手机钱包，车钥匙；

总而言之，就是每个人的套路思路都是有的，那么你的套路究竟能不能写好一段程序呢？就得看实力了
！下面我们来看看何为PLC程序质量呢~

PLC程序的质量？

对同一个控制要求，即使选用同一个机型的PLC，用不同设计方法所编写的程序，其结构也可能不同。
尽管几种程序都可以实现同一控制功能，但是程序的质量却可能差别很大。

程序的质量可以由以下几个方面来衡量：



NO.1程序的正确性

应用程序的好坏，最根本的一条就是正确。所谓正确的程序必须能经得起系统运行实践的考验，离开这
一条对程序所做的评价都是没有意义的。

NO.2程序的可靠性好

好的应用程序可以保证系统在正常和非正常（短时掉电再复电、某些被控量超标、某个环节有故障等）
工作条件下都能安全可靠地运行，也能保证在出现非法操作（如按动或误触动了不该动作的按钮）等情
况下不至于出现系统控制失误。

NO.3参数的易调整性好

PLC控制的优越性之一就是灵活性好，容易通过修改程序或参数而改变系统的某些功能。例如，有的系
统在一定情况下需要变动某些控制量的参数（如定时器或计数器的设定值等），在设计程序时必须考虑
怎样编写才能易于修改。

NO.4程序要简练

编写的程序应尽可能简练，减少程序的语句，一般可以减少程序扫描时间，提高PLC对输入信号的响应
速度。当然，如果过多地使用那些执行时间较长的指令，有时虽然程序的语句较少，但是其执行时间也
不一定短。

NO.5程序的可读性好

程序不仅仅给设计者自己看，系统的维护人员也要读。另外，为了有利于交流，也要求程序有一定的可
读性。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

