
商丘管线管X52Q江门Q460D无缝方管

产品名称 商丘管线管X52Q江门Q460D无缝方管

公司名称 山东旺荣金属制品有限公司

价格 5000.00/吨

规格参数 方管:Q355B
无缝方管:Q420C
方矩管:Q460D

公司地址 山东省聊城经济技术开发区汇通物流园汇通大厦
1608室

联系电话  15275864444

产品详情

 商丘管线管X52Q江门Q460D无缝方管 无缝方管厂家厂三车间技术人员与信息自动化部技术人员共同组
成攻关团队，利用停产检修机会，对40兆牛立捣卧式油压机主泵控制放大器进行调试，经过一段时间的
紧张调试后试车正常，节约调试费用5万元。11月29日复产至今，压机运行平稳，各项参数满足工艺要求
，创造出了大效益。 结疤下面一般带有氧化铁皮。翘起的结疤又称翘皮。产生原因：钢坯有结疤、重皮
、夹杂等缺陷；半成品轧件存在局部凸块；孔型掉块或沙眼；孔型刻痕或焊疤不良；轧件在孔型内打滑
；外界金属轧入轧件表面；半成品轧件被外界物品刮伤等。预防措施：不合格钢坯不得入炉；孔型采取
刻痕或焊疤时，刻、焊痕形状和高度应平缓圆滑；加强轧辊质量检查；合理孔型设计；严禁低温、黑头
钢轧制；经常检查孔型磨损情况并及时倒孔型；轧件运送设备和运行场所应整洁圆滑。如MAS轧制法：
调节轧件端面形状的原理见图1，为控制轧件侧面形状，在最后一道延伸时用水平辊对展宽面施以可变压
缩。若侧面形状凸出则轧件中间部分的压缩大于两端，如图中情况；若侧面形状凹入则轧件中间部分的
压缩应小于两端。将这种不等厚的轧件旋转9°后轧制，即可得到侧面平整的轧件，称MAS法。同理，若
在横轧最后一道次上对延伸面施以可变压缩，将这种不等厚的轧件旋转9°后轧制，即可控制前、后端切
头，称宽展MAS法。 方大 炭素40兆牛立捣卧压式油压机承担大规格石墨电极的生产任务。面对日益激烈
的市场竞争，该厂期望其能多产精品，多创效益。然而，该设备自日本进口，日常维护量大，维修难度
大。 使用至今，该设备主泵控制放大器长期困扰技术人员——由于使用年限较长，相关元件存在不同程
度的老化、磨损，导致设备性能下降。一旦主泵控制出问题，压机要么不动作，要么速度运行。为此，
该车间决定对其进行技术改造。无缝方管厂家 结果表明：采用结晶器电磁搅拌，铸坯表层皮下气泡和显
微夹杂物显著减少，铸坯表面纯净度得到显著改善。电磁搅拌对铸坯中夹杂物形态和组成无明显影响。I
F钢铸坯中显微夹杂物主要是Al2OTiN和Al2O3-TiN、Al2O3-Ti2OAl2O3-Ti2O3-TiN型复合夹杂物，夹杂物
几何尺寸主要分布在2~5m之间。铸坯表层皮下气孔在铸坯宽度和厚度方向上均呈非均匀分布。电磁搅拌
对皮下气泡尺寸分布无明显影响，气泡直径主要分布在50~350m之间，其中小于150m的气泡约有90%左
右，以小气泡居多。世界第二的日本新日铁方矩管生产线口径为500mm*500mm*20mm。欧美国家目前口
径方矩形管为400*400*8mm-14mm。用钢管制造环形零件，可材料利用率，简化制造工序，节约材料和加
工工时，如滚动轴承套圈、千斤顶套等，目前已广泛用钢管来制造无缝低合金方管。低合金方管的性能
特点：低合金方管塑性：塑性是指金属材料在载荷作用下，产生塑性变形（永久变形）而不破坏的能力
。低合金方管硬度硬度是衡量金属材料软硬程度的指针。 商丘管线管X52Q江门Q460D无缝方管
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