
味精废水处理一体化设备

产品名称 味精废水处理一体化设备
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联系电话  15762525161

产品详情

味精废水处理一体化设备

一、简介

生产分为水解和发酵两种方法,现主要采用发酵法。此法以淀粉质粮食为原料，经酸水解成葡萄糖，或直
接采用制糖的蜜糖为原料，利用谷氨酸细菌的发酵作用，生成谷氨酸，再中和结晶生成味精。生产过程
中需要大量的、浓氨水等。味精废水主要来源于发酵液中提取谷氨酸的提取工段。目前提取工艺有离子
交换法、一步冷冻等电法、以及锌盐法。据统计:某味精厂每生产1t 味精约需0. 8t 和0. 4t
浓氨水,排放高浓度废水20t 左右。以硫酸作为原料生产味精的厂家,其废水中NH3-N 浓度达10000mg/ L
,SO4-

浓度达28000mg/ L ,并且pH 值低,一般为3 左右，属于典型的高浓度**废水。低pH 值、高浓度的SO4-和NH

4+的废水将抑制微生物生长,不利于生化处理。通过石灰中和不但能调节味精废水的pH 值,而且经过吹脱

后,能有效地降低废水中SO4-和NH3-N含量,削减部分COD。从而减轻后序工段的负荷,利于生化处理。

二、工艺选择

味精废水按污染物浓度可分为两大类：一类为污染物浓度高、成分复杂的离交尾液等。第二类为炭柱处
理水、洗米水、设备清洗水及生活废水等组成的中、低浓度**废水，这部分废水水量较大。废水中**物
、NH3-N及SO4-含量高，pH值偏低，且含有一定量的Cl。对厌氧和好氧生物具有直接和间接生物毒性，
其治理国内外已经作了多年研究。



通过对国内较典型味精废水处理工程实地考察、调研，已实施的工程中基本分三种工艺：

1.厌氧+好氧处理工艺；

2.完全好氧工艺；

3.不同形态的水解酸化+好氧工艺。

由于废水中高SO4、高NH3-N，对厌氧、好氧微生物不同程度的抑制导致处理系统不能正常运行或使厌

氧反应系统几乎不能运行。为避开两相矛盾，部分企业的后续改造与2000年后的新工程设计将重点放在

前期物化处理方面，分别采用：一、浓缩蒸发法；二、Ca(OH)2脱硫法；三、空气氧化吹脱法；四、工

艺水稀释法。

三、污水的处理方法

1、高速离心法

高速离心法是以离心机为主要设备，通过离心机的高速运转，使离心加速度**过重力加速度的成百上千
倍，而使沉降速度增加，以加速药液中杂质沉淀并除去的一种方法。离心主要用于分离谷氨酸菌体。目
前通常采用进口蝶片离心机进行高速离心分离菌体。该法多与蒸发浓缩法一起使用，以回收味精污水中
的蛋白饲料。即通过离心分离把废液分离成滤液和滤渣，再通过多效负压蒸发器把滤液浓缩到含水率为4
5%左右，蒸发器的二次蒸气通过压缩后再作为蒸发器的热源。冷凝水用于进料的预热并回用于生产，将
滤渣和滤液浓缩后的固体经造粒、烘干、筛选，较终做成成品肥料。高速离心机尚依赖进口，面临的主
要问题是投资较大，运行能耗高。

2、絮凝沉降法

絮凝是一种广泛使用的水处理技术，在给水、污水处理中均发挥着十分重要的作用。影响絮凝效果的因
素有絮凝剂(种类和用量)、操作条件(pH值，温度等)以及反应器设计等。味精污水COD含量很高，絮凝
沉淀一般作为整个处理流程的前处理单元，用来除去一部分COD，为后续处理(如膜分离、生物处理)减
轻负荷。常用的絮凝剂分为无机絮凝剂和**絮凝剂两大类，无机絮凝剂包括常见的铁盐、铝盐絮凝剂，
在味精污水处理过程中，无机絮凝剂很少单独使用，一般均作为助凝剂，与**絮凝剂配合使用；pH对于*
*絮凝剂影响较大，选择絮凝剂时应重点考虑。
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