
PA66美国杜邦 FR7025V0F NC010

产品名称 PA66美国杜邦 FR7025V0F NC010

公司名称 京冀（广州）新材料有限公司

价格 20.00/千克

规格参数 PA66:热稳定性
FR702:增强级
美国杜邦:阻燃

公司地址 广州市南沙区丰泽东路106号（自编1号楼）X130
1-E014087（注册地址）

联系电话 18938547875 18938547875

产品详情

Темрлавр температури

260 ~290 °C. Газал тухйн тепрлхе 275 ~280 °C Температуранн 300
°C паллаштарнине ыйтатпрл.

Tslh температур

Пурх 80 °C. Температури кмлт кристалинипе влтавр
пулвать, кна та хйн пит савйлантарнине. Чт-вр пластик
пайвсем, хмрл савр 40 ° паллашине тухср пулсасср,
пайвсем хйрхтра тхтр. Геометрично стабиллч
пайлсенчен, чи кмрлхр тепр инче чи

Ктлхпе лхр



Usually between 750 and 1250 bar, depending on the material and product design. PA66 "environment friendly fiber
reinforced material"

Шырн вхт

Вйл вйл (вйл мар тепр ача хватл).

Вмелле х: PA66 вхт ткмр пулшн, вмелле хватл чухал. Пулт
шайкмр пулсасшн 0.5 * t (кмл хват пластик пай). Вр темие
ача летсен, вл тайк улсенчен шыв летр пек, ача летр
темие материаллк ул тхтр пулшу. Пр шывйлан ивк пулса,
хйн пирки диаметр 0.75mm сахал.

Injection molding karakterístika: Аппаратн тухнипе PA66 питл ывр хтр пул
чухл ус апсутсеп. аврлайтн чухл иницеци ве те тхр пул
°120 °C temperatuр тепр 3-4 сахатр; PA тепр viskozit пай та тепр япрлх
хурдi. Нухатр тепр ыратнипе, сен-лк тепр левссем та
нилон куратл. Шмр тхтра, вхтпе ткм палр.

Indsprjtningstryk

Normalt mellem 750 og 1250 bar, afhngigt af materiale og produktdesign. PA66 miljvenligt fiberforstrket materiale

Indsprjtningshastighed

Hj hastighed (lidt lavere for forstrkede materialer).



Lber og port: P grund af PA66's korte strkningstid er porten meget vigtig. Portebningen br ikke vre mindre end 0,5 * t
(hvor t er tykkelsen af plastdelen). Hvis du bruger en varm lber, br lgestrrelsen vre mindre end at bruge en
konventionel lber, da den varme lber kan hjlpe med at forhindre for tidlig strkning af materialet. Hvis der anvendes en
nedsnket port, skal den lille diameter af porten vre 0,75 mm.

Sprjtestbning egenskaber: P grund af tilstedevrelsen af amidgrupper har PA66 strk vandabsorption og fast
vandabsorption Derfor br det under sprjtestbning trres grundigt, normalt ved 120 ℃ i 3-4 timer; PA har lav viskositet
og hurtig gennemstrmningshastighed, og for at forhindre dysestrm br der anvendes selvlsende dyser eller nylondyser.
Samtidig skal der lgges vgt p njagtigheden af formen.
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