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TemMpnaspTemMnepaTypwu

260~290° C.Taszan TyXxWHTenpnxe 275~280° CTemnepaTtypaHH 300
°CnannawTapHWUHe bl TaTnpn.

TshtemnepaTyp

x 80°C.TemMnepaTypuMKMAT KpUctTanmHmne sntTasp
BaTb,KHaTaXxWHNDUT caBlinaHTapHUHe . UT-BpnnacTMuk
BceM,xmMpncaBp40° nannawnHeTyxcpnyncaccp,
BceMXMWpxTtTpaTxTp.feomMmeTpuyHocTtTabunnnuy
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Usually between 750 and 1250 bar, depending on the material and product design. PA66 "environment friendly fiber
reinforced material”

WblpH BXT

Binenn BN MapTenpavyaxsartTn).

BMenne x :PAG6GBX T TKMp Ny nuwH,BMenne xsaTtnuyxan.lynrt
Wwamkmp nyncacuwH 05*t(k mn xBaTnnactTuk nai)Bp Temne
ayaneTtTceH,BANTaWhK ynceHYeHWbBNeTpnek,adyaneTp
TeMme MmatTepmannk yntxtpnynwy.llp welBANaHMWBK Ny ica,
XWHNUpKu anameTp 0.75mmc ax an.

Injection molding karakteri stk AnnmapaTHTYyXHMUNe PAGBNUT N BIBP XTP NynNn
yyxnycancyTtcen.aBpnamTHUYYyXAMnMNHNLELN BeTeTXpnNnyn
°© 120° Ctemperatup Tenp 3-4caxaTp;PATenp viskozitnanw TaTenpanpanx
XypapiHyxaTtTpTenpbopaTHUNne,cCeH-NK TenpieBcceMTa
HUNOHKYypaTtTn.Wmp TxTpa,exTneTKkMmnanp.

Indsprjtningstryk

Normalt mellem 750 og 1250 bar, afhngigt af materiale og produktdesign. PA66 miljvenligt fiberforstrket materiale

Indsprjtningshastighed

Hj hastighed (lidt lavere for forstrkede materialer).



Lber og port: P grund af PA66's korte strkningstid er porten meget vigtig. Portebningen br ikke vre mindre end 0,5 * t
(hvor ter tykkelsen af plastdelen). Hvis du bruger en varm Iber, br Igestrrelsen vre mindre end at bruge en
konventionel Iber, da den varme Iber kan hjlpe med at forhindre for tidlig strkning af materialet. Hvis der anvendes en
nedsnket port, skal den lille diameter af porten vre 0,75 mm.

Sprijtestbning egenskaber: P grund af tilstedevrelsen af amidgrupper har PA66 strk vandabsorption og fast
vandabsorption Derfor br det under sprjtestbning trres grundigt, normalt ved 120 [1 i 3-4 timer; PA har lav viskositet
og hurtig gennemstrmningshastighed, og for at forhindre dysestrm br der anvendes selvisende dyser eller nylondyser.
Samtidig skal der lgges vgt p njagtigheden af formen.
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