
承压一体化污水处理设备专业办理服务至上

产品名称 承压一体化污水处理设备专业办理服务至上

公司名称 常州天环净化设备有限公司
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作用:水净化
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产品详情

目前，我国工业用水量约为1000亿m3/年。经济高速发展，需要更多水资源支撑。水是生命的源泉，同样
也是汽车行业涂装车间的基础，没有水也就没有这五彩缤纷的涂装。而前处理电泳工艺毫无疑问是涂装
车间的“用水大户”，用水量占车间的80%，每年消耗的水资源就高达30万m3(按工厂年产30万辆计算)，
因此如何降低前处理电泳区域水消耗量，是降低汽车生产水耗量的重要举措。

2、去离子水循环设备在前处理电泳线的应用

2.1 涂装车间去离子水作用和用量

2.1.1 作用

在前处理电泳工艺中，为了输出稳

化学再生法(目前一般采用)：

医药企业的迅猛发展，医药化工废水排放量增大，对环境造成的负荷加剧。同时医药化工废水具有高盐
度、难降解、成分复杂等特点，处理难度大。在治理过程中，采取单一常规治理办法处理医药废水，通
常无法满足治理标准。为此，针对医药化工废水治理方法的使用问题，应进一步提出科学的解决措施，
提升废水治理水平。

2、医药化工废水的基本特征

2.1 无机盐含量大

在医药化工制造阶段，涉及较多的酸碱物质，中和反应后变为诸多的无机盐，部分废水中总盐度超出100
000mg/L。医药化工废水里Cl-、SO2-4等无机盐离子浓度很高，高含量的无机盐离子将令水体里微生物的
生长受到限制。研究显示，在水体里的Cl-含量超出2000mg/L的状态下，微生物的活性将受到抑制;当含量



超出8000mg/L，会造成微生物细胞失水发生质壁分离，甚至导致微生物死亡。微生物总数少甚至没有将
导致无法降解水里的大分子成分，并引起污泥膨胀现象，造成出水水质超标。

2.2 COD与BOD5浓度高

COD属于化学耗氧量，而BOD5属于微生物代谢功能所耗损的溶解氧量。医药化工废水里，COD与BOD5
的浓度通常较高，如果医药化工废水未通过治理就被排入正常的水体内，将大量耗损水里溶解的氧气，
产生水体缺氧情况，会导致动植被、微生物等均会由于缺氧而不能存活，对正常水体具有严重影响。此
外，医药化工废水内所涉及的物质类型复杂，水体的变化性较大，会导致水体里含有高含量的有机物，
极易导致水体里的营养成分比例不平衡。为

通过图1得知，项目废水首先进到调节池完成水质水量调整，再通过潜水泵上升至酸化池。经过投入硫酸
把废水调节到强酸性后，废水流向铁碳微电解池，由此清除废水内的一些有机物、COD、色度，并提升
废水生化性。铁碳微电解池出水进到中和池，加入石灰液，调整废水到强碱性，然后进到曝气池，经过
曝气吹出废水里一些氨后进到絮凝沉淀池，清除废水内的固体悬浮成分。之后经中间池1(调酸)后进入催
化氧化塔，降解水中大分子和难降解物质后，后经过A/O生化池处理，能达标排放。

4、常见的医药化工废水治理方法

目前，医药化工治理方法较多，主要包含物理法、化学法、生物法与物理化学法等。

4.1 物理方式

(1)蒸馏法。这种方法是按照废水里不同成分的沸点差别，借助蒸馏原理把其中有用的成分从废水里分离
出来[1]。然后把蒸馏出来的液体根据其物质性质进行分类处理。

(2)沉淀法。结合医药化工废水里残留成分的密度差别，能够把废水静放一些时间，再将顶部的水引入下
个治理流程，将下层沉淀物与水体进行分离。

4.2 化学方式

(1)中和法。中和法是利用化学反应去除废水里过量的酸或碱，使废水液体为中性。一般酸性废水选择碱
性物质分为中和剂，反之就要采用酸性物质加以中和。

(2)化学氧化法。化学氧化法是采用氧化剂把废水里的污染成分转变成无害的、稳定的物质过程，常见的
氧化剂有臭氧、双氧水、氧化物等，使用较多的为臭氧氧化，这对废水里许多难以分解的物质非常有效
。

4.3 生物方式

(1)活性污泥法。活性污泥法是通过往废水里通入空气，促进好氧菌生长，能够从废水里清除可溶解的或
是胶体状态的物质，以及清除水里可以被活性污泥附着的成分。

(2)厌氧菌治理法。厌氧细菌能够在无氧或是低氧环境下存活。医药化工废水里氧气浓度很低，能够采用
大量厌氧细菌促使水里很难分解的有机物降解为CH4、CO2等成分。该种治理方法针对高含量的有机废
水有较好的治理效果。

4.4 物理化学法

物理化学法包含离子交换法、膜分离方式和吸附工艺等。离子交换法经过离子交换剂中的离子与水里离
子实现交换，清除水里有害的离子态成分。膜分离方式是借助“半渗透膜”，实现物质分离，能够有效



清理水里的溶解性物质，有效实现溶质和水的分离，但膜分离方式具有很高的选择性，成本高，容易产
生再次污染。吸附工艺是基于多孔性固体成分，吸附水里的有机物质，但一般吸附材料的再生能力很差
，水治理成本很高。

5、处理工艺分析

5.1 含盐废水治理

废水里的盐浓度很高时，若选择生化治理，会对生化细菌的渗入压影响很大，导致细胞脱水，令生化治
理很难进行，所以生化治理前要对废水实现脱盐处置。当盐度超过10000mg/L时，多选择蒸发浓缩去盐法
，包含多效蒸发(MED)、蒸汽压缩冷凝(VC)、多级闪蒸(MSF)等方法。

5.2 高含量有机废水治理

医药化工企业生产废水里含有很多难分解的有机物质，根据有机物类别分别预治理不符合实际，且所选
择的处理方法比较繁复，会明显增多投资治理成本。铁碳微电解加Fenton强氧化加混凝沉淀方式，属于
近几年在化学氧化法前提下出现的治理难分解有机物质的比较成熟的方法，其机理是经过氧化剂、催化
剂和电、光以及超声等科技相融合，形成活性较高的自由基(像-OH)，然后基于自由基和有机物质之间
的融合、取代、电子转换、断键等过程，令水体里的大分子难分解有机物质氧化分解为低毒或无毒的小
分子成分，甚至直接被氧化成二氧化碳与水的工艺流程。

当在铁碳比是1∶1、酸碱值为4、反应时间是1h40min状态下，采取铁碳微电解方法治理某制药厂废水之
后，COD清除率为50.5%(原水COD是98000mg/L)，B/C比从不够0.1上升到0.32，大幅度提升了废水可生化
性。某医化企业选择Fenton强

此，对医药化工废水进行治理，水质达标后再排出，不仅对生态环境有益，同样间接性影响到人们的居
住环境，促使人和自然融洽相处。

2.3 含有害成分

医药化工废水内既有许多的COD、BOD5以及无机盐等成分，还包括有氮杂环、芳香族胺、酚以及氰等
诸多对生物有害的化学物质，这些物质通常较难分解。当这些有害成分进到正常水体里时，就像隐形杀
手威胁着水中的物种，而且还会进到人类生活饮水环境中，对人类健康造成危害。这些有害成分对生物
的生命有严重的安全威胁，打破了正常水体结构，还扰乱了人类生产和生活空间。

3、某医药化工企业废水水质及处理工艺

某医药化工企业主要从事心血管药物和中间体生

化学再生法，包括反洗、再生，正洗三个步骤。为恢复已经失活的树脂，用化学试剂强制进行离子交换
反应。根据树脂类型不同，可分为阳离子交换树脂和阴离子交换树脂。其中前者可使用强酸进行再生，
后者可用强碱(如NaOH)进行再生。再生药品根据树脂类型选择。常用阳离子再生剂包括：H2SO4、HCl
等；常见阴离子再生剂包括NaOH、NaHCO3等。

电再生法(发展方向)：简称EDI，属于新型交换剂再生法。其核心是通过水电离产生的H+和OH-与树脂
进行交换，与传统学再生相比：不用酸碱，本质消除采用酸碱再生树脂造成的环境污染;水的电离实现再
生，耗能少，经济性高，较化学再生法节约费用90%。因此，电再生法具有广阔的市场前景，是离子交
换剂再生方法的发展趋势。

(4)流化床工艺



在逆流/流化床工艺中，在工作阶段中水从下往上输送。在这一过程中树脂冲击惰性材料层和一个位于高
处的喷嘴板。在这一工作过程中，离子交换器树脂必须总是保留在这一位置上，也就是说，必须注意使
低流速保持在相应的高水平上。为了使树脂稳定地保持在上部风嘴底上，必须将吃水高度保持在低水平
，流动速度保持大于10m/h。如果要求的去离子水的量低于相应的、大小约为10m/h的速度值，则必须使
部分水进入循环。在此，应尽可能在没有压力波动的情况下进行相应转换，以避免发生变化。为进行再
生过程，对准流化床，在不出现变化的情况下降低流化床，并对再生化学剂进行从上到下的给料处理。
为在流化床工艺中保持良好的剩余导电值，在阳离子交换器(盐酸)以及低价的阴离子交换器(氢氧化钠)中
使用的化学剂的量必须是理论值的约110-115%。

3.3 各类型去离子水产水设备的工艺对比

RO反渗透技术：根据逆渗透机理运行，将水中及其微小的分子以及离子过滤在膜外，终产水达到用户需
求的标准(图6);

定优质的防腐工件，需要保证槽液参数稳定，在前处理电泳工艺生产过程中需要通过补水的方式更新槽
液以防止槽液污染和老化，且此过程不能破坏槽液中的离子平衡，所以前处理电泳生产线均补充纯水。
纯水又名去离子水，是指去除了在泉水或自来水中存在的矿物质(盐、离子)的水(H2O);
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