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产品详情

小型污水处理装置 盈和和环保 多年技术

废水处理一体化设备

注塑车间：光氧催化+活性炭吸附净化工艺；由于现场管路系统较长，所以 6
条生产线每条生产线的汇总管道分别加一个 8.5kw 的轴流风机进行送风，协助总的变频风机进行工作。

（1）首先采用喷淋塔对投料口、出料口的颗粒物、氯乙烯、氯化氢等废气进行净化，净化以后的废水和
沉淀池中的由第三方有资质的固废公司进行处理。

（2）经过喷淋塔清洗过后的废气中含有大量水分子，为了不给后端处理设备造成影响，需要加一台高效
除水除雾器去除废气中的水分子和油雾，便于后端设备的高效处理，每台设备均有排污口，定期收集集
中处理。

（3）废气经过前端的喷淋塔和除雾器净化后，存在一定量的废气，需要通过光氧设备进行有效净化。

（4）废气经过光氧催化设备后，仍然存在一定量的废气，需要通过活性炭设备进行净化，从而达标排放
。

（5）考虑到节约成本，尽可能地利用现有设备，避免重复投资，减少浪费。对原有的收集管路和轴流风
机备进行大化利用。末端配置变频离心风机进行牵引，15 米烟囱达标排放。

电子塑胶厂废气处理设备工作原理：

1、喷淋塔预处理：

喷淋塔内填料层作为气液两相间接触构件的传质设备。填料塔底部装有填料支承板，填料以乱堆方式放



置在支承板上。填料的上方安装填料压板，以防被上升气流吹动。喷淋塔喷淋液从塔顶经液体分布器喷
淋到填料上，并沿填料表面流下。气体从塔底送入，经气体分布装置分布后，与液体呈逆流连续通过填
料层的空隙，在填料表面上，气液两相密切接触进行传质。 当液体沿填料层向下流动时，有时会出现壁
流现象，壁流效应造成气液两相在填料层中分布不均，从而使传质效率下降。因此，喷淋塔内的填料层
分为两段，中间设置再分布装置，经重新分布后喷淋到下层填料上。

2、初效过滤原理

初效过滤主要适用于通风系统预过滤、洁净室回风过滤、局部高效过滤装置的预过滤，主要用于过滤 5
微米及以上粒径的尘埃粒子。

其特点为价廉、重量轻、通用性好、结构紧凑。在光氧催化前设置初效过滤棉，即可以有效的处理废气
中的部分颗粒物，也可以减小对 uv 灯管的损害。

在光解后面设置活性炭过滤系列，更好的降低污染物浓度。活性炭过滤系列，一般分为活性炭过滤棉、
活性炭过滤器、活性炭过滤袋、蜂窝活性炭、活性炭过滤网等形态，主要应用于处理含苯、甲苯、二甲
苯等苯类、酚类、酯类、醇类、醛类等有机气体及恶臭气体和含有微量重金属的低浓度、大风量的各类
气体。对废气进行吸附浓缩、净化后直接排放。

3、光氧催化设备处理：

本产品利用特制的高能高臭氧 UV 紫外线光束照射废气，裂解工业废气如：氨、三jiaan、硫化氢、甲硫
氢、甲醇、甲硫醚、二甲二硫、二硫化碳和苯乙烯、硫化物 H2S、VOC 类，苯、甲苯、二甲苯的分子链
结构，使有机或无机高分子恶臭化合物分子链，在高能紫外线光束照射下，降解转变成低分子化合物，
如 CO2、H2O 等。

4、活性炭吸附原理：

吸附净化装置由进风口、吸附段、出风口等组成。有机废气先经过过滤网滤除颗粒物，从进风口进入箱
体后，和箱体内的蜂窝活性炭充分接触，经吸附段吸附净化，净化后的空气由通风机排入大气。饱和后
的活性炭可取出再生处理，再生后继续使用。

5、 防火防爆

（1）整套设备基本无需带电工作，废气处理设备的废气处理室与电控箱及带电部件进行严格分隔，所有
需连接部分用抗高温，防腐蚀电线和橡胶垫进行密封处理，不容许任何带电部分与废气接触。

（2）离心风机严格按照安全生产连接，保护，使用。

（3）设备采用防腐材料制作。

（4）净化设备与地面固定牢靠。

（5）废气处理设备与避雷线连接，具有良好的接地。

高邮废水处理一体化设备

废气处理设备的工艺流程如下：  废气源集气罩(搜集车间各个废气源的废气，接入主管道)喷淋吸收塔(
吸收掉能溶于水的无机废气、粉尘以及颗粒物，降低废气温度，为等离子提供优良的运行环境)一级低温
等离子处理设备(破坏废气分子结构，转化为无污染物质)高压风机(高压的吸力作用下将风抽出车间)净化
吸收塔(进一步吸收粉尘以及颗粒物以及一些无机气体，水洗小分子碎片，利于检测达标)烟囱高空排放(



也可低空排放)。(附加：根据不同工况的废气浓度大小，对于高浓度废气或者处理效果要求特别高的工
况，可以在*级等离子设备后增加一级等离子设备。)  废气处理设备：活性炭吸附装置  废气处理设备
是利用吸附材料(活性炭纤维)吸附能力强，吸附、脱附速率快的优点来净化有机废气的。塔体外部的废
气经导流罩均匀配风后送入塔内，入塔的气流经过塔内部填料吸附床层后，气流中的有害化学成分被吸
附剂吸附，干净的空气由出风口排出，塔内产生冷凝水由集液箱和排液管排出塔外。 
废气处理设备的适用范围：  废气处理设备广泛用于： 
含硫的化合物，如硫化氢、硫醇类、二甲基硫、硫醚类及含硫的杂环化合物等；  含氮的化合物，如氨
、胺类、氰类、xiaojihuahewu及含氮杂环化合物等；碳、氢或碳、氢、氧组成的化合物(低级醇、醛酯等)
  苯系物，如苯乙烯、苯、甲苯、二甲苯、等；含卤素化合物，如氟利昂、氯仿、silvhuatan、二氯甲烷
等；  脂类：如乙酸甲酯、乙酸乙酯、乙酸丁酯、丙烯酸甲酯、丙烯酸乙酯、丙烯酸丁酯等； 
因蒸煮、发酵产生的超饱和含异味的湿气，主要应用领域：味精、医药化工、污泥干化等行业。 
相对封闭、透气性很差的空间的空气净化处理。  对《国家恶臭污染控制标准》中规定的八大恶臭物质
硫化氢、氨、三jiaan、甲硫醇、甲硫醚、二硫化碳、苯乙烯、二甲而流均能有效去除。  该废气处理设
备适用范围广泛，可用于石油化工、制药行业、饲料和肥料加工厂、畜牧产品农场、化纤厂、皮革厂、
制浆厂、污水泵站、各类污水处理厂、涂料、食品添加剂厂、皮革加工、感光材料、汽车制造以及公厕
、粪便转运站等诸多行业存在的有机废气、异味、恶臭等污染问题。即可应用于工业废弃的治理，也可
应用于室内空气净化等，是一项用途为广泛的新型空气环境洁净技术和产品。

 

 

 

 

 

 

衡阳养猪场废水处理装置

随着我国畜牧业的发展，产业竞争的日趋激烈，畜牧业的规模化、集约化发展已成为一必然趋势，规模
化养猪场具有较高的畜禽饲养技术，统一的管理，降低了成本，提高了经济效益，但由于大量集中的粪
便污水排放引起的环境污染问题也越来越严重，根据相关资料报道，我国大城市中畜禽养殖业的粪尿排
污的人口当量超过3000-4000万。养殖业的粪尿排泄物及废水中含有大量有机物、氮、磷、悬浮物及致病
菌并产生恶臭，对环境质量造成极大影响，急需治理。而由于养猪场污水处理不同与工业污水处理，养
猪场经济效益不高限制了污水处理投资金额不可能太大，这就需要投资少、处理效果好、好能回收一部
分资源，有一定的经济效益。而养猪场的污水处理通常并不是仅采用一种处理方法，而是需要根据地区
的社会条件，自然条件不同，以及猪场的性质规模、生产工艺、污水数量和质量、净化程度和利用方向
，采用几种处理方法和设备组合成一套污水处理工艺。

养猪场污水处理工艺简介

1.组合式稳定塘工艺

广东某规模化养猪场日产污水量500m3/d，采用新型厌氧-兼氧组合式稳定塘工艺，该工艺主体的组合式
稳定塘设计成倒置截头圆锥型，由下向上设置3个微生物反应区，即厌氧反应区、兼氧反应区、好氧和藻
类生长区。污水由下向底部均匀向上流动，污水在塘内的停留时间为12d。整个厌氧-兼氧-
组合稳定塘出水CODcr 的质量浓度保持在3000mg/l，CODcr去除率一般为70%左右，而传统厌氧塘CODcr
的去除率为50%左右，相比较起其处理效果得到显著提高，后续辅助好氧池采用活性污泥法，使CODcr



等进一步降解，再利用高负荷氧化塘进行污水的硝化脱氮，后通过藻类沉降塘及生物塘以达到出水水质
要求。该工艺实际运行中CODcr平均去除率达99.43%，BOD5平均去除率达99.8%，SS平均去除率为97.7%
，NH3-N平均去除率为93.45%。整个污水处理系统投资运行成本较低，运行期间只需一名运行管理人员
，操作简单方便，其缺点是占地面积大，不适用于一些土地资源紧缺的地区。

2.UASB+SBR工艺

罗庄区江泉生猪养殖场日处理污水300m3，采用上流式厌氧污泥床UASB反应器发酵工艺，产生沼气通过
铺设管道供应给附近居民日常生活使用，使沼气得到充分利用，而所产生的沼渣通过好氧连续式生物堆
肥发酵制成复合有机肥料投放市场，经济效益很好，沼液经过SBR池好氧处理后可进行农田灌溉，采用
了钢筋混凝土结构使得总体投资成本提高，运行成本也较高，运行成本费用为29万元/年，即2.648元/cm3
，但其沼气和沼渣利用也带来可观的经济效益，年获利可达72.5万元，综合效益十分显著。

3.ZWD新型沼气池+生物循环处理工艺

福建省农科院研制的ZWD型沼气池是全国先设计应用的顶盖直管进料，无活动盖，侧面中层大出料口的
水压式沼气池型，克服旧式的水压式沼气进出料难，占用有效建造容积等缺点，设计的沼气池占地面积
小，结构简单，操做方便，提高了产气率，经过在几个养猪场试投入运行，效果显著，并以此为基础，
建立生态牧场，在畜牧场内建立沼气有机废物循环利用系统，提高生物物质循环利用系数，使沼气、沼
液、粪渣全部得到充分的利用，确保污水实现零排放，适用与中小型养猪场污水处理，目前在省内数十
家养殖场广泛应用。

4.酸化+高速滤池+生物氧化塘

北京市大兴区某猪场饲养生猪5000头，采用水冲清粪工艺，每日排污量为100-120t，设计通过自然沉淀法
对猪粪污水先进行固液分离，沉淀固体经过调整水分，添加肥料成分，进行堆肥处理，液体部分通过一
个调节酸化池和两个串联的高速生物滤池进行厌氧好氧生物处理，处理后的污水进入生物氧化塘进一步
降解蓄存，进行农田灌溉。污水通过处理总降解率可达到93.0%-97.0%，COD浓度低达77mg/L，可达到国
家三级排放标准。

5.凤眼莲生物系统处理工艺

深圳某养猪场年产猪肉10万头，每天排出粪水约1500m3，COD浓度在14000mg/l左右，污水经过前期的厌
氧发酵后进入兼性氧化塘自然氧化后，进入水生生物处理系统，先经增氧氧化塘氧化，然后进入一级凤
眼莲吸收塘，出水经过自然氧化塘氧化后进入二级凤眼莲吸收塘，再进入沙滤床流入氧化塘，达到净化
废水的目的。整个系统停留时间为30d，后期处理COD平均为314mg/l，去除率达69%，总氮去除率达75%
，当废水COD浓度≥800mg/l，总氮（T-N）≥600mg/l，溶解氧≤2mg/l时，凤眼莲不能生长，为防止总氮
、溶解氧超标，应在该系统前部设置一个增氧氧化塘，增加溶解氧量，凤眼莲的培育受多种外界条件限
制，气候、温度与污水进水水质的变化都会直接影响后出水水质。所以工艺的关键部分在于凤眼莲的培
植驯化。经过猪场实际运行表明，凤眼莲水生生物系统处理养猪场废水耗资少，并能有效去除有机物，
较适用于我国的畜牧场污水处理。6.强化预处理+高效折流厌氧反应器+氧化塘

北京中联环工程股份有限公司研究采用的集约化猪场废弃物系统，改变传统的水冲洗清粪方式，利用重
力引流清粪，节省大量水源（约50%），减少后续粪污处理工程，液体部分与猪舍冲洗水混合进入高效
折流厌氧反应器（ABR）进行厌氧污水处理，通过一系列的实验，进水BOD3000mg/l，折流厌氧反应器的
容积可达4-8kgCOD/d，污泥浓度20kg/m3。出水COD、BOD去除率在80%以上，选用氧化塘作为厌氧消
化后续处理工艺，减少了工程投入，整个系统化处理实现猪场生产的“零污染”排放，而厌氧消化后处
理工艺选择时应该猪场周边环境相适应的工艺。

7.AOF工艺



由深圳某公司研发设计的AOF处理工艺，采用预处理、生物处理和精处理技术路线，使废水COD浓度由
6000-15000mg/l降至100mg/l以下。工艺通过生物处理采用高效厌氧污泥池和高效好氧生物处理设备，后经
过精处理去除残留的污染物，使废水稳定达标排放，该项实用技术在深圳、北京等地的数家大型养猪场
，均获得较好效果。

8.多级酸化-人工湿地处理工艺

华南农业大学研究的畜禽舍粪便污水多级酸化与人工湿地串联处理工艺，粪便污水经固液分离后进入酸
化池，进行酸化调节，然后进入四个串联人工湿地进行处理，后通过净化池后，即可达标排放，通过该
工艺的运行可使COD由1500m/L降至98.4m/L，BOD5由9000m/L降至49.4m/L，SS由18600m/L降至51.5m/L。
硫化物由480m/L降至1.3m/L。整个工艺系统实现自流化，不需要动力，节省能源，减少了60%的运转费，
且能有效的去除污水中的重金属。
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